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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschu3 Druck- und Reproduktionstechnik (NDRY), Arbeitsausschul3 2
"Druckvorstufe" erarbeitet.

Die im typographischen MaBsystem fiir den Bleisatz bisher verwendete Einheit Punkt (0,376 mm) darf nach dem
Gesetz Uber Einheiten im MeBwesen vom 02. Juli 1969 in der Fassung vom 22. Februar 1985, In: BGBL |, 1985,
Nr. 11, S. 409-410 im geschéftlichen und amtliche Verkehr nicht mehr verwendet werden. Aus technischen und
wirtschaftlichen Griinden muB jedoch wahrend einer langen Ubergangszeit noch damit gerechnet werden, da
die bisherige typographische MaBeinheit Punkt (Kurzzeichen p) im internen Bereich weiter verwendet werden.
Aus diesem Grund wurden neben den fir den amtlichen und geschaftlichen Verkehr gesetzlich vorgeschriebenen
Angaben in Milllimeter auch noch die bisher gebrauchlichen Angaben in Punkt aufgefihrt.

DIN 16507 "Drucktechnik - SchriftgréBen" besteht aus:
Teil 1: Bleisatz und verwandte Techniken

Teil 2: Digitaler Satz und verwandte Techniken

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir den digitalen Satz und flr verwandte Techniken.

Diese Norm ist eine Verstandigungsgrundlage zwischen satzherstellenden Betrieben und Kunden. Sie dient in
erster Linie der Orientierung fiir das Arbeiten mit Schrift in der taglichen Praxis und in der Ausbildung.

Sie beriicksichtigt nicht verschiedene Bedingungen in Setzsystemen (Parameter) sowie beim Schriftentwurf und
der Schriftenherstellung.

Sie erstreckt sich auf die Verwendung lateinischer, griechischer und kyrillischer Schriften und Schriftzeichen,
doch sind die GesetzméaBigkeiten sinngemaB auch auf die Schriften anderer Kulturbereiche tbertragbar.

Die Norm dient dem Aufbau von Modulsystemen fiir den Bereich der Satzherstellung, beruhend auf dem
internationalen Einheiten-System (SI-Einheiten) durch:

a) Festlegung einer Reihe bevorzugter Schriftgréfen
b) Festlegung von MeBgréBen
Ziel der Norm ist es:
a) vergleichbare SchriftgroBen bei unterschiedlichen digitalen Setzsystemen zu erreichen

b) SchriftgréBen verwendeter Schriften anhand von MeBgréBen zu ermitteln

2 Definitionen

Mit * versehene Benennungen sind an anderer Stelle in diesem Abschnitt definiert. Fir die Anwendung dieser
Norm gelten die folgenden Definitionen:

2.1 Vertikale Schriftzeichenausdehnung’)

2.1.1 Grundlinie: horizontale Linie; untere Begrenzung
fur Schriftzeichen, die keine Unterldngen besitzen, siehe
Bild 1.

Anwendungen:

1. Die Grundlinie ist die Ausgangsbasis fir das e
Positionieren aller Schriftzeichen.

2. Die Grundlinie dient der Bemessung des
Zeilenabstandes.

3. Die Grundlinie dient der Positionierung
unterschiedlicher SchriftgroBen in einer Zeile. Bild 1: Grundlinie

1) Die hier gezeigten Hilfslinien werden nur als Hilfsmittel beim Entwurf und bei der VermaBung von Schrift
benétigt. Diese Linien bilden keine starre Begrenzung; sie kdnnen aus visuell-gestalterischen Griinden
geringftigig Uber- oder unterschritten werden.



2.1.2 Versalhohe: vertikaler Abstand von
Versalzeichen (GroBbuchstaben) von der Grundlinie*
(Versallinie), siehe Bild 2.

2.1.3 Oberlange: vertikaler Abstand von gemeinen
Zeichen mit Oberlange (Kleinbuchstaben) von der
Grundlinie*, siehe Bild 3.

2.1.4 Mittellange: vertikaler Abstand von gemeinen
Zeichen (Kleinbuchstaben) chne Oberlange von der
Grundlinie*, siehe Bild 4.

2.1.5 Akzenthohe: vertikaler Abstand von
Versalzeichen mit Akzent von der Grundlinie*, siehe
Bild 5.

2.1.6 Unterldange: vertikaler Abstand von gemeinen
Zeichen (Kleinbuchstaben) mit Unterlange zur
Grundlinie*, siehe Bild 6.

2.1.7 Versalhdhe* plus Unterlange* (Addition):
vertikaler Abstand von der Oberkante des Versal-
zeichens bis zur Unterkante der Unterlange*, siehe
Bild 7.
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Bild 2: Versalhohe

kHxpE:

Bild 3: Oberlange

Bild 4: Mittellange

Bild 5: Akzenthéhe

kHxpE_

A
\ 4

Bild 6: Unterlange

kHxpE

Bild 7: Versalhohe plus Unterlange
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2.1.8 Oberlange* plus Unterldnge* (Addition):
vertikaler Abstand von der Oberkante der Oberlange”

von gemeinen Zeichen mit Unterlangen T
(Kleinbuchstaben) bis zur Unterkante der Unterlange®, X
siehe Bild 8.

A4

Bild 8: Oberlange plus Unterlange

2.1.9 Akzenthdhe* plus Unterldnge* (Addition):
vertikaler Abstand von der Oberkante des Versalakzent-
zeichens bis zur Unterkante der Unterlange®, siehe

KHxpl

Bild 9: Akzenthdhe plus Unterlange

2.1.10 Schriftbildhdhe: vertikale Ausdehnung des Schriftbildes, siehe Bild 10.

Bembo Helvetica Caprice

Bild 10: Schriftbildhche

2.2 Horizontale Schriftzeichenausdehnung
2.2.1 Schriftzeichenbreite: horizontale Ausdehnung des Schriftbildes
2.2.2 Dickte: Abmessung des Schriftzeichenfeldes” paraliel zur Grundlinie®.

ANMERKUNG 1: Die Dickte ist das MaB firr die Schriftzeichenbreite® unter Berlcksichtigung des
Abstandes zum vorangehenden und zum nachfolgenden Zeichen (Vorbreite und Nachbreite).

ANMERKUNG 2: In Abhangigkeit von der Form des Zeichens und seiner Verwendung kann die Dickte
groBer, gleich oder kleiner (Uberhang, Unterschneidung) als die Schriftzeichenbreite® sein. Die Summe der
Dickten aller Zeichen einer Zeile einschlieBlich Leerzeichen ergeben die Zeilenbreite.
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2.2.3 Schriftzeichenfeld: fir ein Schriftzeichen zur VerfUgung stehende Flache, deren GréBe durch Kegel® und
Dickte” festgelegt ist, siehe Bild 11.

AN\

7

Schriflt-
zeichen-

1: Vorbreite abstand
2: Nachbreite
Bild 11: Schriftzeichenfeld

2.3 SchriftgroBenbestimmung
2.3.1 SchriftgroBe: vertikale Ausdehnung einer Schrift

ANMERKUNG: Parameter firr die Definition von SchriftgréBen werden systemspezifisch festgelegt. Man
unterscheidet:

a) Eingabe der Schriftgro3e tGber Versalhthe*
b) Eingabe der SchriftgroBe Gber Kegel*

2.3.2 Kegel: auf einer Systematik beruhende vorgegebene Gréfe fur die vertikale Ausdehnung der Schriften in
ihren unterschiedlichen Proportionen einschlieBlich der Abstande, die ein Beriihren von Schriftzeichen
aufeinanderfolgender Zeilen ausschiieBen

ANMERKUNG 1: Das Kegelmaf3 kennzeichnet die SchriftgroBe*.

ANMERKUNG 2: Kegel und Versalhthe* stehen in der Regel (System Didot) im Verhaltnis 3:2 zueinander.
Die Versalhohe ist eine MeBgréfBe. Wo sich aus technischen oder dsthetischen Griinden abweichende
Verhaltnisse ergeben, kdnnen Angaben darliber den Schriftmusterblattern der Schrifthersteller entnommen
werden.

2.3.3 Schriftgrad: eine bestimmte SchriftgréBe* aus der Reihe festgelegter SchriftgréBen, siehe Tabelle 1 und
Bild 12.
2.4 Zeilenabstand und Zeilenbreite

2.4.1 Zeilenabstand: tatsdchlicher vertikaler Abstand von aufeinanderfolgenden Zeilen, gemessen von
Grundlinie zu Grundlinie

ANMERKUNG: Der Zeilenabstand ist nicht an das KegeimaB3 gebunden und kann aus &sthetisch-
technischen oder gestalterischen Grunden verringert oder erweitert werden.

2.4.2 Zeilenbreite: horizontale Ausdehnung einer Folge von Schriftzeichen unter Beriicksichtigung der ihnen
zugemessenen Dickten und Leerrdume, z. B. Wortabstande, Leerraume, Einziige, Tabulatoren
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3 MaBsysteme und Module

3.1 MaBsystem

Far alle Bereiche findet das internationale Einheiten-System (SI-Einheiten) Anwendung. Alle MaBBe werden in
Millimeter angegeben.

3.2 Module
3.2.1 SchriftgroBe*

Der SchriftgroBenabstufung liegt ein Modul von 0,25 mm zugrunde. Eventuelle ZwischengréBen basieren auf
einem Modul von 0,05 mm.

3.2.2 Zeilenabstand*
Dem Zeilenabstand* liegt ein Modul von 0,25 mm zugrunde.
3.2.3 Zeilenbreite*

Der Zeilenbreite* liegt ein Modul von 1 mm zugrunde, kleinere Abstufungen basieren auf Modulen von 0,25 mm.

4 Kennzeichnende Angaben fiir Schrift und SchriftgréBe

4.1 Satzanweisungen

In Satzanweisungen wird die Schrift durch den Namen der Schrift (u. U. auch der Garniturbezeichnung) und den
Schriftgrad* gekennzeichnet. Siehe Tabelle 1.

BEISPIEL: Bodoni Antiqua 3.75
Beim Zeilenabstand* wird der Wert, durch einen Schragstrich getrennt, nach dem Schriftgrad* aufgefihrt.
BEISPIEL: Bodoni Antiqua 3,75/4,00



Seite 7
E DIN 16507-2 : 1998-04

4.2 Arbeitsunteriagen

Allen Schriftmustern und Schriftproben, der Hersteller und der Anwender, ist eine der Tabelle 1 entsprechende
Tabelle beizufiigen, die neben der Bezeichnung der Schriftgrade* die dazugehorende Versalhdhe* enthalt.

Tabelle 1: Schriftgrade (bevorzugte SchriftgroBen) und Versalhohen (System Didot)

Schriftgrad Versalhohe Schriftgrad Versalhohe
mm p! mm mm p mm
1,50 4 1 6 16 4
1,75 1,17 7 4,67

2 1,33 8 5,33
225 6 1,50 9 24 6
2,50 1,67 10 6,67
2,75 1,83 12 32 8

3 8 2 14 9,33
3,25 2,17 16 10,67
3,50 2,33 18 48 12
3,75 10 2,50 20 13,33

4 2,67 22,50 60 15
4,25 2,83 25 16,67
4,50 12 3 27,50 18,33

5 3,33 30 20
5,50 3,67 35 23,30

Y 1 p Didot = 0,376 mm

4.3 Schriftmusterblatter der Schriftenhersteller

Sie enthalten zusétzlich zu den Angaben (iber Schriftgrad® und Versalhdhe* auch Angaben (ber die in Bild 2 bis
6 angegebenen Abmessungen.
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5 Ermittlung von Schriftgraden/SchriftgréoBen

Zur Ermittlung von Schriftgraden/SchriftgroBen wird die Versalhdhe gemessen. Sind die Schrift und deren
Hersteller bekannt, so kann mit Hilfe des gemessenen Wertes und der Angaben des Herstellers zu Versalhdhe
und Schriftgrad die SchriftgréBe bestimmt werden.

Sind die Schrift und deren Hersteller nicht bekannt, so kann die SchriftgréBe aufgrund des im Regelfall
gegebenen Verhéltnisses von SchriftgréBe: Versalhohe = 3 : 2 (System Didot) bzw. 7 : 3 (System Pica) nach
folgenden Verfahren ermittelt werden:

a) Verwendung einer MeBlehre (siehe Bild 12)
b) Verwendung einer Tabelle (siehe Tabelle 1)

¢) Multiplikation der gemessenen Versalhéhe mit dem Faktor 1,5

16.7

4
P 30 33 kR .|
Versalhghe vs 12 18 20 22 23 15 27 28

10 1.2 13
Grundlinie

—t 1 >4 1 I T 1 T T 1
150 175 2 . . !
Schriftgrade 200 225 250 275 300 325 150 375 400 425 250 500 S50 600 700 800 900 10.00

12,00
190 16.00 15,00 00 575
TN 2500 51 e T
0 2150
0 3000

35.00

Bild 12: MeBlehre zur Ermittlung der Versalhdhe und des dazugehdrenden Schriftgrades

Anhang A (informativ)
Literaturhinweise

E DIN 16507-1
Drucktechnik — SchriftgréBen — Teil 1: Bleisatz und verwandte Techniken, MafBe und Begriffe

DIN 16521
Drucktechnik — Linien in der Satzherstellung — MaRe

Anhang B (informativ)
Erlauterungen
Vergleiche der SchriftgréBenparameter der typografischen MaBsysteme Didot und Pica

Nach dem "Gesetz (ber Einheiten im MeBwesen® ist das typografische MaBsystem durch metrische Einheiten
ersetzt worden. Durch die Dominanz von anglo-amerikanischen Satzprogrammen sind weiterhin die traditionellen
MaBsysteme Didot und Pica in Gebrauch.

MaBsystem Didot: Das in Deutschland benutzte typografische MafBsystem Didot beruht auf der Festlegung des
franzdsischen SchriftgieBers Firmin Didot aus dem Jahre 1785. Die heutige glltige Grundlage fiir den Didotpunkt
bildet die Abstimmung auf das Meter durch den SchriftgieBer Hermann Berthold 1879. Danach ist ein Didotpunkt
der 2660. Teil eines Meters, abgerundet gleich 0,376 mm.

PICA: Als Geburtsjahr des Picapoints gitt das Jahr 1886. Die amerikanische Vereinigung United States Type
Founders Association wahlten als Standard den Lawrence Johnson benannten "Johnson Pica". Danach betrug
ein Pica 0,166 Inch. Dieser Wert variierte in verschiedenen, auf Inch basierenden Landern.

Die Firma Adobe legte bei Einfihrung der Seitenbeschreibungssprache PostScript fur die heute gliltigen Be-
triebsprogramme den exakten Wert von 1/72 Inch fest.

Danach hat ein Picapoint einen metrischen Wert von abgerundet 0,353 mm. Damit ist er um etwa 6 % kleiner als
der Didotpunkt. Diese Differenz ist bei der Ermittiung von SchriftgréBen zu berlcksichtigen.



Didot. |
Akzente: ca. 8.3 % (= 1/12) A

A

Versal: ca. 66,7 % (= 2/3) | | Schrift-
bildhohe

(p)

Unterldnge: ca. 25 % (= 1/4)

Bild B.1: Aufbau der Schrifthdhe nach Didot
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Pica
_—.’ Akzente: ca. 5,5 % (= 1.4 : 25.4) A
A

Versal: ca. 70,9 % (= 18 : 25,4) Schrift-
bildhdhe

(pv)

Unterlinge: ca. 23,6 % (= 6 : 25.4)

Y

Bild B.2: Aufbau der Schrifthohe nach Pica



