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sollten. Da_‘bereits die kleinsten fiir Wellen iiblichen Tole-
ranzen verwendet sind, so ist eine Verfeinerung nur bei den
Bohrungen moglich. Die Fein-
demnach. gleiche Wellentoleranzen haben. Die Feinfein-
passung erscheint also nicht gerechtfertigt. Es muB als ein
groBer Vorzug der Feinpassung des Einheitswellensystems -auf-
gefaBt werden, daB nur die Bohrung genau ausgefithrt werden
muB, die einem genaten Sitz angehdrt. Die Edelsitzbohrungen
erhielten deshalb die Toleranz der Feinfeinbohrung. Damit wird
die Gleitsitzbohrung gleich der Einheitsbohrung der Feinfein-
passung. Eine besondere Feinfeinpassung des FEinheitswellen-
systems “kommt dadurch in Wegfall,
fachung bedeutet.

Infolge dieser Verringerung der Bohrungstoleranzen der
Edelsitze gegeniiber den bisher : iiblichen Systemen ist das
kleinstmogliche Spiel beim Gleitsitz ebenso groB, wie beim bis-
herigen Schiebesitz; hingegen ist beim Gleitsitz ein U_bermaB

und Feinfeinpassung wiirden

‘was eine groBe Verein- -!

. daB ein Stiick zu schwer auf die Welle geht.
darauf wére zu erwigen, ob der Schiebesitz nicht weggelassen

der Welle in bezug auf die Bohnung nicht mogllch Man
ethdlt also mit den Gleitsitzlehren nie etwas anderes, als mian

. bei den Schlebesxtzlehren bisher erhalten konnte; dagegen wird

es infolge des weggefallenen UbermaBes nicht mehr vorkommen,
Mit Riicksicht

werden - kann. .

Ergidnzend wird bemerkt, daB fiir das Emhextswellensystem
die Ausbildung einer Schlichtpassung und einer Grobpassung be-
absichtigt ist; dabei werden die Toleranzen der Einheitswelle
so gewdhlt werden, daB in der Schlichtpassung gezogene Wellen
des bxsher iiblichen genauesten Giitegrades verwendet werden

- konnen, wihrend bei der Grobpassung die gezogenen Wellen

einem weniger genauen Giitegrad entsprechen.

Pileiderer,
Obmann des Arbeitsausschusses fiir Passungen

- Uber Papierformate.
Von Wilhelm Ostwald.

vSeit im- Jahre 1911 der Gedanke der Vereinheitlichung aller ('

Papierformate durch wissenschaftliche Grundlegung der eindeu-
tigen ,Weltformate* grundsétzlich durchfithrbar - gemacht wor-
den ist, haben sich mancherlei Erfahrungen in der Angelégen-
heit gesammelt. Trotz der in allen solchen. Fillen auftretenden

Widerstinde aus dem Trigheitsgesetz und von seiten der Ver-.
treter der individualistischen Lebensphilosophie, vye]che sich be-
sonders gern in ein &sthetisches Gewand hiillen, hat sich die "

Einsicht zunehmend durchgesetzt, daB8 durch die Annahme dieses

Fortschrittes viel Niitzliches geleistef werden kann, ohne daB.

lamit irgend ein Nachteil bewirkt wiirde. ‘Und wo man sich
noch willkiirlich “oder unwillkiirtich dieser Emsxcht verschloB,
hat die Papiernot, mit der' wir gegenwirtiz zu rechnen haben,
n zunehmendem MaBe die Augen fiir die Sache gedffnet und
sinen guten Willen fiir sie erzeugt. . Insbesondere sind dem Welt-
format neben den noch nicht zahlreichen offenen Anhéngern
viele stille Mitldufer entstanden; deénn man findet immer hiufiger
Drucksachen im Weltformat, ohne daB ihre Hersteller auf -diesen
Tatbestand ‘1mzuwelsen sich veranlaBt fiihlen.

Ebenso haben sich ‘inzwischen allerlei Krltlken und Aba'lde-
‘ungsvorschlige héren lasser, von denen mdessen keiner einen
wirklichen Fortschritt gebracht hat.
seruhen bleiben.

 Dagegen hat die Praxis auf eineti Gesichtspunkt geiuhrt,
welcher jedenfalls Beriicksichtigung verdient. FEr geht dahin,
1aB wegen der Natur des Papiers eine sehr genaue Bemessung
ceine Bedeutung hat. Die Abmessungen eines Bogens dndern
sich mit dem Feuchtigkeitsgehalt, wihrend doch eine exakte
Jefinition (etwa bei volliger Trockenheit) keinen Zweck und
Nutzen hitte. Ferner aber ist das Beschneiden eine immer
wieder auftretende Notwendigkeit, durch welche das genate
7erhiiltnis 1:2, auf dem .der theoretische . .Zusammenhang der
serschiedenen Formate beruht, jedesmal etwas beeintrichtigt
vird. Hierzu kamen noch andere Schwierigkeiten aus der

Sraxis’ gewisser Gebiete des Papierverbrauches, die unberiick- o

sichtigt zu lassen fiir die Sache selbst sehr nachteilig gewesen
vire. Alle diese Umstinde drohten, entweder den begrifflich
renau gefaBten Grundgedanken zu zerstéren, oder seine Durch-
ihrung endlos zu verzdgern, wenn es nicht gelang, die vorhan-
lenen Bediirfnisse methodisch so zu erfassen, daB sie befriedigt
verden konnten, ohne daB dazu ein Opfer an begrifflicher Strenge
lOtlg war.

Der Weg zir Lésung. dieser Aufgabe ist durch die allge-

1eine Erfahrung bei aller Nqrmung gegeben, daB neben der
\ngabe des Normenwertes jedesmal auch eine Angabe iiber
lie zuldssigen Abweichungen nétig ist, um die Definition
rollstindig zu machen Statt eines Wertes der Norm sind
;anz allgemein zwei Werte anzugeben, ein kleinster und ein
roBter.  Was zwischen diesen Grenzen liegt, ist probehaltig,
lles andere scheidet aus. ¢

Sie konnen also auf s1ch»

!
}
!
i

" Rechtecke entstehen zu lassen.

Rolle spielt.

_formate an:

‘Die Anwendung dieses Grundgedankens auf den Fall der
Papierformate hat gemiB den obengemachten Bemerkungen ‘so
zu geschehen, daB-das ireie Gebiet verhéltnisméiBig groB ge-
macht wird, etwa von der Ordnung 10 v. H. Nun bietet sich
durchk einen freundlichen Zufall eine Losung der Aufgabe an.

welche. dieser Bedingung geniigt und dabei die Bequemlichkeit:

runder Zahlen mit sich bringt. ‘

. Die Weltiormate beruhen bekanntlich auf der schon vor
einem Jahrhundert von Lichtenberg gemachten Bemerkung,
daB nur das Rechteck mit dem Seitenverhiltnis 1 : V2 die Eigen-
schaft hat, beim Halften oder Verdoppeln geometrisch’ dhnliche
Geht man von der im wissen-
schaftlichen ,absoluten’ System angenommenen Lingeneinheit
1 cm aus, so erhidlt man die bisherigen , Weltformate® gemal
der folgenden auf ganze mm abgerundeten Reihe, in welcher
jedes Paar Nachbarn ein Format bestimmt,

".10, 14, 20, 28, 40, 57, 80, 113, 160, 226, 320, 452; 640, 905 mm.

Nun dient in der Technik nicht das Zentimeter, sondern das
Meter als Einheit, das ja auch gegenstindlich als Urmeter diese

Unterteilung mit {/2 die nachstehende Reihe!) in mm.
11, 16, 22, 31, 44, 63, 88, 125, 177, 250, 354, 500, 707, 1000
Vergleicht man die Zahlen mit denen der vorigen Relhe S0

~ findet man -sie fast genau um 10 v. H. groBer.

Somit bieten sich beide Reihen zur Bestimmung der Welt-
indem als untere Grenze die von 1 cm, als obere
die -von 1 m abgeleiteten Werte dienen, gemiB der nachfolgen-
den Tabelle:

10— 11 - 113— 125

14— 16 i[  160— 177 ;’é”
20— 22 226— 250
28— 31 320— 354 0
40— 44 . 452— 500
57— 63 VI 640— 707 X111
80— 88 1 905—1000 ;
113—125 1280—1414 *

Je zwei aufeinanderfolgeride Ziffernpaare bestimmen ein
Format, dessen Ordnungszahl in rémischen- Ziffern daneben ver-
zeichnet ist,-
angegebenen Grenzwerten liegen. So kann ein Buch im Format
IX 226 bis 250 mm hoch, 160—177 mm breit sein. Und zwar
wird man die oberen Grenzwerte fiir das unbeschnittene Werk
wihlen, beim Beschneiden ‘aber keinesfalls unter die - untere
Grenze herabgehen.

Insbesondere wird man Rohpapier in den oberen MaBen
herstellen. Die Papiermaschinen werden demgemiB nur 1 oder
2 m breit zu bauen sein. Héchstens wird man fiir den Fall, daR
die Meterseite der Bogen quer zur Maschinenrichtung gewiinscht

wird, noch eine Maschine von 1,4 m Breite bereit halten. Die-

1) Als ,sekundiire Weitforma‘es¢ bercits 1912 von mir ausgegeben.

Geht man vom Meter aus, so .erhdlt man durch

Die wirklichen Abmessungen miissen zwischen den )
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Mitteilungen des Normenmuchuues
der Deutschen Industrie.

ser”'Gesichtspunkt ist allgemein festzuhalten, Alle auf ein ge-
sianes Format endgiiltig geschuittenen Gegensténde (Briei-
papier; ‘Karten und dergl) sollen sinngem#B der unteren Grenze
ertsprechend zugeschnitten sein. Dagegen soll Rohpapier aller
Art, Druckbogen und andere dem Beschneiden zu unterwerfen-
den QGegenstdnde nach der oberen Grenze bemessen werden.
Der oberen Qrenze nahe sind auch solche Gegenstinde, wie
Briefumschliage, Schachteln, Aktendeckel usw. zu halten, welche
/hr Umbhiillung zugeschnittener Paplere dienen.

Emuge Worte sind noch iiber die im geschafthchen Verkehr
wxe in den Behorden -iiblichen Papierformate zu sagen, Fiir
(xeschaitsbnefe aller Art dient fast ausschlieBlich das Format
22 X 28 cm, wihrend fiir Behorden, Verwaltungen und Ge-
richte das Reichsformat 21 X 33 em vorgeschrieben ist. Jedem
Geschaftsmann sind die Unbequemlichkeiten bekannt, welche
sich durch die Nichtiibereinstimmung beider Formate ergeben,
da sie doch unaufhdrlich in Akten aller Art nebeneinander vor-
kommen.

. Hier tritt das Weltformat X als Vermittler ein.
" 22,6 X 32, hat also einerseits fast genau die Breite des QGe-
schiftsformates, das es an Linge um 4 cm ibertrifft. ~Anderer-
seits ist es nur um 1,6 cm breiter und um 1 cm kiirzer, als
das Relchsformat dem es somit recht nahe kommt. Es stellt
daher ¢ine AusglelchsgroBe zwischen diesen beiden wichtigen
Formaten dar, welche beiden zugute kommt. Denn das Reichs-
) format ist jedenfalls zu schmal, zumal, wenn es, wie vielfach
-ubllch der Linge nach gefalzt wird, und wiirde durch die Ver-

Es hat

“breiterung wesentlich gewinnen.

Andererseits -erspart deér
arbBere Bogen beim QGeschiftsbrief oft ein zweites Blatt, wih-
rend fiir kurze briefliche Mitteilungen ein halb so groBes Blatt,
das langseits benutzt- wird, also denselben Aufdruck tragen
kann, wie das ganze Blatt, eine Weltere Ersparms bew1rken,
wiirde.

Es darf somit die Verexmgung von Renchsformat und. Ge-
schaftsformat auf die mittlere GréBe des Weltformats X als ein
wesentlicher Fortschritt bezeichnet werden.

Fiir die ZweckmiBigkeit dieser Ordnung spricht folgendes
Beispiel. Der Normenausschuf der Deutschen Industrie hat eine

. Vereinheitlichung der Formate fiir technische -Zeichnungen an-

gzestrebt und ist dabei unter Berﬁcksichtigung aller vorhandenen
Umstiinde zu der Reihe - .

82, 117, 165, 235, 330, 470, 660, 940 mm
gelangt. Vergleicht man diese mit der’ Tabelle, so erkennt man,
daB sie iiberall innerhalb der Grenzen bleibt, also im Sinne der
neuen Definition eine zuldssige Formatreihe darstellt.

Zum SchiuB sei bemerkt, daB die Notwendigkeit restloser

Halbierung beim Papier entscheidend fiir die gegenseitige

Ordnung der Formate ist. Weder lineare Korper (Draht, Seil,
Band) noch raumhafte (Metalle, Fliissigkeiten) erfordern solche
Halbierungen bei ihrer Verwendung; bei ihnen ist also eine der-
artige Beziehung kein Bediirfnis und die Aufstellung einer ent-
sprechenden Normenrelhe wire eine Bpergievergeudung. Viel-
mehr erfolgt die Regelung hier nach de allgememen dezimalen
Ordnung der Zahlen.

Das metrische Formatsystem

Von W. Porstmann .

v+“Mit dem Ausbau der Formatvereinheitlichung wurden'ins
aligéemeine gehende Betrachtungen immer notwendiger, vor
allem zur Gewinnung von Leitgesetzen. Richtete man anfinglich
das :Augenmerk” nur auf das Format -der Papierfldche, so
zeigte sich bald, daB anschlieBend daran eine Einwirkung auf
riumliche Formate naheliegt, ja notwendig wird, ganz abge-
sehen ‘davon,

Stoff verallgemeinert.” Und die Technik - hat . schlieBlich
gezeigt,” daR. Normen fiir -~ Léngen bei’ der Weiter-
entwicklung der Formatreform nicht ausbleibens Von den

Flichen wurde die Reform ausgedehnt
Lingen.  Eine weitere Ausdehnung ist oftenbar ausgeschlossen.
Eine Behandlung der drei Gebiete von gemeinsamen QGesichts-
punkten  aus ist -moglich und bedeutet einen Fortschritt.
Man wird eine Loslosung eines der drei Teilbereiche aus ihrer
Zisamienfassung und eine getrennte Behandlung, z. B. der
Flichen, ohne Riicksicht auf Riume und Lédngen immer mehr
fiir unzuldssig erkennen, je mehr man sich mit den allgemeinen
~ Grundlagen der Formatreform befaBt. Die drei Bereiche gehdren
zusammen. Wir stehen hier vor. einem abgeschlossenen Gebiet.
Mehr kann nicht hinzukommen. Uberschligt man andererseits,
was alles umfaBt w1rd so erschreckt man iiber die erschlossene
Fiille; denn Raum, Fliche und Linge erfiillen unsere gesamte
Umwelt.

.., Unsere drei Gebiete sind drei voneinander getrennte Ding-
gruppen, in die wir Ordnung in gewisser Hinsicht bringen wollen.
waschen -den drei Gruppen bestehen aber Beziehungen, die uns
ében ‘ihre Zusammengehorigkeit zum BewuBisein bringen.
Langen finden wir an Flichen und Riumen, Flichen an Riumen.
Aber es gibt auch Léngen, die nicht an Riume in unserem- Sinne
gekniipit_sind, z. B. die Entfernung zweier Himmelskdrper. Der
(,)uerschmtt durch einen Hohlkérper gibt eine gedachte Fliche,
die .von dem Korper begrenzt wird, aber nicht an ihm selbst
ist. Bei den Réiumen ist uns dieser Umstand geldufig. Hier
sprechen wir von ,Hohlrdumen“. ~Wir setzen folgerecht dxese
Begriffsbildung bis an ihr Ende fort und setzen gegeniiber?
Raum und Hohlraum, Fliche und ,,Hohlildche", ‘Linge und ,Hohl-
linge*. FEs fehlen uns ferner -seither Sammelnamen fiir Raum,

daB- man vom Papier ausgehend auch den

auf die Ridume und-

Fliche und Linge. Wir fiihren ein: »Format” und ,Hohliormat*.
Die Technik wird mit Vorteil diese Begriffe verwenden koénnen.

Die Beziehungen zwischen Format und Hohlformat kehren
in unserer Umwelt hiufig wieder, wir haben die Begriffe
positiv' und ,negativ® dafiir. Allgemeine Erdrterungen, z.' B.
mathematischer Art, kann man meist auf beide Arten in gleicher
Weise anwenden. Im Gebrauch aber unterscheiden sie sich
auffallig. Wenn es sich .um die Messung handelt, unter-
scheidet man ohne weiteres zwischen Festmessung und Hohl-
messung. Obwohl-die begrifflichen MaBe. fiir beide Arten die-
selben sind (m, m® m®), zeigt die Ausfithrung der Messung

. bedeutende Unterschiede; fiir die- Hohlraummessung haben wirt

sogar praktische MaBnormen, allerdings nicht um Hohlrdume zu
messen, sondern um den bestimmten Hohlraum mit einem zu

messenden Stoff auszufiillen: das thermaB Die Messung von
Hohlldrigen und Hohlfldchen erfordert andere MeBgerite (Lehren)

" als die entsprechenden Festmeéssungen.

“Wir haben hier einen Tatbestand kennen gelernt, der sich
ganz allgemein iiber die Formate lagert. Er macht sich bei den
FormatmaBen - fithibar, ~aber auch bei den Format-
normen, mit denen wir uns vor allem befassen. Hier miissen
wir ebenfalls Hohlformat und (Fest-)Format unterscheiden, ob-
wohl die grundlegenden allgemeinen Gedanken der Formatver-
einheitlichung wiederum fiir beide gemeinsam gelten. Im Ge-
brauch ist der Unterschied der, daB das Hohliormat gréBer sein
muB als -das zugehorige Festformat. Ein Briéfumschlag muf
groBer sein als der. gefaltete Brief. Uber die GroBe dieses Unter-
schiedes liBt sich allgemein nur sagen, daf man zwei Be-
ziehungen zwischen Format und Hohlformat festhalten muB. Die
eine ist ein konstantes Verhiltnis zwischen ihnen in allen GroBen,
wir werden etwa von prozentualer VergroBerung sprechen. Die
andere ist eine konstante VergridBerung in allen GréBen. Brief-

“hiillen erfordern prozentuale Vergroﬁerunz, Verpackungen da-

gegen konstante.

Die Verwandtschait zwrschen FormatmaBen und Format-
normen wollen wir noch einen Schritt weiter verfolgen und aus-
lmtzen Uberblicken wir die Entwicklung der FormatmaBe, so
sehen ‘wir, wie letzten Endes die Bezxehungen ZWlSChen Linge,

SRR i
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Fldche und Raum dazu fiihren, die von Grund aus verschiedenen
Messungsarten auf den drej Gebieten miteinander ebenfalls in
Beziehung zu bringen. Wir bilden MaBsysteme. Das ein-
wandireieste ist das metrische MaBsystem. Es bezweifelt nie-
mand, da8 die ‘Bildung eines MaBsystems ein erheblicher Fort-
schritt i1 b er die Einzelmessung hinaus ist. Die Beziehungen der
drei Dingbereiche (Lange, Fliche, Raum) spiegeln sich not-
. wendig im Aufbau eines MaBsystems wieder, das -einfachste
und haltbarste Form angenommen hat. — Fiir die Formatnormen
sieht der iiberblickende Geist. eine giinstige Losung des: Pro-
blems voraus, die fiir ihn vergleichsweise ebenso denkrichtig
abgeschlossen sein muB wie ein haltbares FormatmaBsystem. Die
inneren ‘Griinde, die bei den FormatmaBen zur Bildung eines
Systems fiihren, sind in irgendwelcher Form auch bei den
. Formatnormen wirksam. So wie die Einzelmessungen zum
metrischen MabBsystem vereinigt wurden, sind die Finzel-
normungen der Lénge, der Fliche, des Raumes, wie wir- sie
bisher kennen gelernt haben, zu einem Formatnormensystem ein-
wandireiester Art zu vereinigen. Es wird nur ein Formatsystem
(statt Formatnormensystem) einwandireiester Einfachheit von
endgiiltiger Kraft sein, das der Verkettung der drei Dinggruppen

hinreichend' Rechnung trigt, ohne einen bloB duBerlichen Ab--

klatsch des MaBsystems darzustellen. Dieses System wollen
wir das metrische Po‘rmalt-s‘yst,em nennen. — Es ist ein
System von Formatnormen fiir die drei Bereiche, das ferner
unbedingt in einer GroBenbeziehung zum metrischen MaBsystem
- stehen muB, wenn es nicht bloB verhaltnismBig, sondern. auch
der GréBe nach genau festgelegt sein soll. Dieser unvermeid-

liche AnschluB an das Metersystem wie auch die Verkettungs- »

verwandtschait zwischen MaBen und Formaten rechtfertigt die
Bezeichnung ,metrisches* Formatsystem (besser Formatnormen-
system). Die dem metrischen Formatsystem _entstammenden
Formate heiBen dann am besten ,metrische Formate", ganz ent-
sprechend ‘wie wir von metrischen MaBen reden.

Damit ist gleichzeitig auch’der Zusammenhang der zunichst
dem -Alltagsvetkehr. entstammenden Formatreform it der
Wissenschaft dargetan, mit Physik und Mathematik, oder wohin
wir sonst diesen Teil der ,Normenlehre* rechnen wollen, von

. der kldrende Ordnung in das immer mehr an Ausdehnung’ zu-
nehmende jungfriduliche Gebiet zu bringen ist. Diese allgemei-

maten und MaBen, es\ergab sich aus ihnen der Fortschritt von
den Sondernormungen \zu einem folgerechten Formatnormen-
system. Bild 1 veranschaulicht den Zusammenhang zwischen
‘MaBen und Formaten, besser zwischen FormatmaBen und
Formatnormen, ’

~ nefi Er6rterungen b‘xafen den Zusammenhang zwischen For- -

Bild 1.
léngen Fléchen Roume
formate
; » ' Formatnormen )
formatmalBe (Formatreform) -sonstige Formate

Fest-5355, Hohl- 525,

Fest Y-lﬁngmmﬁe Fest X—ﬂammaﬂp Fest X—Faﬂmfmﬁe
Homt : -Lémp Hoht -Fochnoriner Hohkl - Rawrmiror.s-en
In den Mitteilungen des Normenausschusses (Heit 2 und 3)
wurden von A. Heilandt neben weitgehendem Ausbau ein-
zelner Qedankengéinge, auf deren Kritik hier noch nicht einge-

gangen werden soll, auch die allgemeinen Grundziige der Theorie
der Formatreform dargelegt. Wir wollen jetzt auf einige Einzel-
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" Zieles dar.

heiten im Aufbau des metrischen Systems hinweisen, die der
Beachtung besonders bediirfen, da Einwinde regelméiBig dort an-
kniipfen.

Von den drei Sitzen zur - Begriindung eines Formatsystems
geht der eine auf den unsere Umwelt beherrschenden Ahnlich-
keitssatz zuriick, der andere ruht
Halbierung als einfachste Handhabung der Formate, der dritte
betont den AnschluB an das Metersystem. In diesen Sétzen
haben wir die Leitgedanken gefunden, die uns die Vereinheit-
lichung der Formate ermoglichen sollen. Sie stellen den allge-
meinsten Rest der vielerlei Einzelversuche zur Erreichung des
Sie enthalten nichts Persénliches mehr und sind
fiir jedermann annehmbar. Entsprechend der Art ihrer QGe-

winnung, die von der Vereinheitlichung der Flachformate aus- .

geht, eignen sich die Sitze reibungslos zur Schaffung von
Flachnormen. Fiilj den Raum wie fiir die Lange - gelten. aber
notwendig die Sitze auch, doch sind beidemale, wenn sie zur

Grundlage von Normen gemacht werden, noch erginzende Be-
Der Ahnlichkeitssatz wird- fir die -
Léangen zur Selbstverstdndlichkeit, denn es sind von vornherein..*
Fiir den Raum sind Ahnlich-

trachtungen anzuschlieBen.

alle Geraden einander #hnlich.
keits- und Verdopplungssatz erst in glicklichen Einklang mit einiz
gen  weiteren Erwégungen zu bringon. . Die Normung: der

Fliche erweist sich als der leichteste Anfang, von der Flache
Lénge  und des

dehnt sie sich auf die Geschwistergebiete der
Raumes aus.

Die Form der Flachiormate ist bestimmt durch die
beiden ersten Sitze. Der Verdopplungssatz legt den Flichen-
inhalt benachbarter Formate fest durch das einfachste Ver-
héltnis 1:2, Der Ahnlichkeitssatz gibt in Verbindung mit -jenem
das Vghéltnis entsprechender Linien benarchbarter Formate als
1: /2. Gleichzeitig ist dies auch das Verhiltnis der kurzen
Seite zur langen des gleichen Flachformates: Das Verhdltnis
von Kathete zu Hypotenuse im gleichschenkligen rechtwinkligen
Dreieck. Es sei hier ein Wort iiber diese Form eingeschaltet.
Sie erweist sich als sehr gut brauchbar in allerlei Verwendungen.
Sie ist die einzige Form, die bei fortgesetzter Halbierung eines
Formates lauter dhnliche Teilformate liefert. Astheten kdnnten
sie anzugreifen suchen. Doch soll'die Kunst dann ein schoneres
und brauchbareres Format liefern, das unseren allgemeinen An-
spriichen geniigt.
der ,,Goldene Schnitt die ideale Form bestimme. Fr teilt eine
Strecke so in zwei Teile, daB sich der kleinere Teil zum
groBeren wie dieser zur ganzen Strecke verhlt. Die beiden
Teile sollen, zu Seiten -eines Rechtecks genommen, eine beson-
der ‘schone Rechtecksform liefern. In Ermangelung brauchbarer
Grundsitze fiir Rechtecksformen, die wir neuerdings ja erst auf-
gestellt haben, suchte die Psychologie herkémmlich alle Geheim-
nisse der als ,schdén“ angesprochenen oder anzusprechenden
Formen aus diesem Verhltnis herzuleiten. Der Goldene Schnitt

spielte in der &lteren Mathematik eine Zhnliche Rolle wie der

Stein der Weisen in der Chemie. In ihm suchte' man in der
Mathematik die Losung aller Ritsel iiber als schon angenommene
Verhiltnisse von Strecken, Winckeln, Flichen usw. Indes ist
wohl diese - Anschauung aus der ,Alchimie der Mathematik®
heute iiberwunden, wenn wir allerorts: auch noch ,,Sucher*
antreffen, die dem schaffenden Alltag fremd blieben. Es kann
keiner geometrischen Form eine besondere Schonheit unterge-
schoben werden. Es findet jedes Format seinen #sthetischen
Vertreter. Es ist einzig Gewohnheit, wenn wir dies oder jenes
Format in einer gewissen Grenze auswihlen, falls wir auf soge-
nannte Schonheitsgriinde aufbauen. Nur wenn eine Form ge-
steckte Zwecke gut erreichbar macht, ziehen wir sie — unbe-
wuBt vielleicht #sthetische Momente unterschiebend — als aus-
gezeichnet vor. In diesem relativen Sinne der. Schonheit, der
einzig anwendbar ist, ist unsere .gefundene Form ebenfalls
»Schon®, was man sofort empfindet, wenn man nicht ein ein-
zelnes Format, sondern die durch fortgesetzte Halbierung daraus
gewonnene .Reihe betrachtet. Allé andern Ausgangsformate
liefern dabei zweierlei Formen, nur das mit dem Seitenverhiltnis
1: V2 liefert eine Reihe #hnlicher Formate, eine einzige Porm.
Diese Harmonie empfindet man als schin.

auf der Verdoppelung und

Andere konnten die Sage heranfiihren, daB
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Der Satz vom AnschluB der Formate an das Meter-

system bedarf besonderer Wiirdigung. Der geschichtlichen Ent-

wicklung der Formate folgend, gehen wir wieder von den Flach-
formaten aus, r
sollten. .Nachdem die Form fiir die Flachformate gewonnen ist,
bedarf es einer quantitativen Angabe, um eine Ausgangsnorm auf-
stellen zu-koénnen, Wir mogen ein Normensystem nehmen, wel-
ches wir wollen, es ist immer eine derartige MaBgrofe darin
enthalten. Nachdem man sich beim Gewichtssystem auf Wasser
als Normstoff geeinigt hatte, trat die Frage hinzu: wieviel
Wasser? Man setzte die Raumeinheit an Wasser dls Gewichts-
einheit fest. Und wir mogen Drucke, Arbeiten, Leistungen
messen, immer ist neben der qualitativen Regelung des MaBes
auch eine quantitative notig. Hier hat sich alimahlich die Losung
der gleichen Aufgabe auch nach gleicher Weise eingebiirgert:
,AnschluB an das Metersystem* ist das Gesetz fiir die Losung
geworden. Das Metersystem enthilt selbst nur die Lingeneinheit
als einzige wirkliche Willkiir. Und diese 148t sich letzten Endes
nicht umgehen. Wo es aber moglich ist, werden neue Frei-
heiten bei der GroBenwahl vermieden durch obiges Gesetz, so
daB die Lingeneinheit die einzige Willkiir bleibt. Den’ Anschliuf
der FlichenmaBe erreicht man dadurch, daB man zur Fldchen-
einheit ein Quadrat mit. der Langeneinheit als Kantenldnge
macht.. Die Form der Raumeinheit ist infolge- unseres linearen
Messens am einfachsten ein Wiirfel, seine endgiiltige GroBe ge-
winnt man, indem man die einzige willkiirliche Kante gleich
der L#ngeneinheit macht. So ist das metrische Mafisystem ge-
wonnen, das nun seinerseits die Qrundlage fiir die vielen physi-

kalischen und chemischen MaBsysteme geworden ist. Es. treten’

die vielerlei Finheiten dadurch in eine bestimmte einfachste Be-
ziehung, ohne daB. si€ aber durch einander ersetzbar werden.
Als Flicheneinheit muB immer eine "Fliche dienen; wie diese
gewonnen ist, spielt hinterher keine Rolle mehr. Als Raum-
einheit kann nur ein Raum dienen, und es ist auch die Form
der Raumeinheit ganz willkiirlich, nur zu vielen Me8zwecken
bedient man sich am einfachsten der Wiirfelform. :

Den Anschiuf der Flachformate bewirkte Wilhelm Ostwald
durch die Folgerung: Wenn eine Seite der Flachformatnorm
willkiirlich angenommen wird, so ist die Ausgangsnorm und da-
mit die ganze Reihe eindeutig festgelegt. DemgeméiB__s_ei die
kurze Seite gleich 1 cm. Die andere ist dann V2 ecm=
1,414...cm. Auf diesen SchluB baute er dann seine Weltfor-
mate auf. Spater gesellte sich den Flachformaten auch noch
eine Raumformatreihe zu.

Diese Losung der Frage liegt sehr nahe. Die Beschiftigung

mit dem Seitenverhiltnis der Formate an der Hand des Ahnlich- -

keitssatzes lenkt das Augenmerk ohne weiteres auf die Seiten
der Formatnorm und auf die Bestimmung der einen durch die
Lingeneinheit. Demgemif dauerte es ziemlich lange, bevor
sich sachliche Einwinde gegen diesen ersten Versuch des An-
schlusses geltend machten.
winnung einer bestimmten Ausgangsnormi. Nun hat ein Recht-

die anfinglich einzig und allein vereinheitlicht werden »

Der AnschluB bezweckt die Ge- .

eck zwei Seiten. Ostwald machte die kurze gleich der Lingen- . |

einheit: Weltiormat 1. Die lange Seite ist aber der kurzen

gleichberechtigt.
gleicher Voraussetzung eine Norm zu schaffen. (Diese zweite

Es gibt also eine zweite Moglichkeit, auf

berechtigte.

gleichberechtigte Norm fillt allerdings als Format in die Reihe
der aus der ersten Norm abgeleiteten Formate.) Die Losung
ist gine willkiirliche Wahl. Verfolgen wir den Gedanken weiter,
so werden wir von selbst auf die einzig einwandireie LOsung
gefiihrt. Von der zu bestimmenden Norm ist uns .durch die
beiden ersten Sitze das Seitenverhilinis gegeben. Ein Recht-
eck ist aber bestimmt durch zwei unabhéngige Stiicke. = Der
AnschiuBgedanke mu8 das zweite liefern. " Aber warum soll das
gerade eine Linie und gerade die kurze oder auch die lange
Seite sein? Die Geometrie -kennt unzihlig viele Mdoglichkeiten
hier. Wollen wir eine Linie wihlen, so liegen uns hier schon
theoretisch unendlich viele Moglichkeiten vor, wenn auch die
zwel Seiten die auffilligsten sind. Warum- macht man nicht
die Diagonale gleich der Lingeneinheit? Diese steht zu den
beiden Seiten in gleicher Beziehung und ist eindeutig. . Aber
man konnte auch den Umfang oder den halben Umfang be-
niitzen, das sind auch eindeutige Losungen, die nicht  ferner

liegen, da sie beide Seiten symmetrisch enthalten. Da aber

eine Fliche unzdhlig viele Linien hat, die im Grunde alle gleich-
berechtigt sind fiir den AnschluB, so miissen wir sagen: Das
zweite Bestimmungsstiick der Flachformatnorm kann keine Linie
sein, da sonst eine Willkiir lediglich durch eine andere ersetzt
wird. Flidchen kénnen niclit durch Linien dem metrischen MaB-

system angeschlossen werden.

Die vielen Linien einer Fliche stellen letzten Endes die
ganze Fliche dar, die Fliche eines Rechtecks aber ist ein-.
deutig.” Wir kommen zu der Forderung: der AuschluB von
Flichen hat durch die Fldcheneinheit zu erfolgen. Es ist hier-

_ bei ganz gleich, ob die Flicheneinheit ein Kreis, ein Vieleck, ein
~ Quadrat ist, als Pinheit ist sie gestaltlos, fiir MeBzwecke be-
kommt sie am besten die Quadratform. Es ist auch ganz gleich
fiir uns, ob die Flicheneinheit mit der Lingeneinheit in eine
bestimmte Beziehung gebracht ist. Je nach der giinstigen Be-

" stimmung der Flicheneinheit spiegeln sich deren Beziehungen

zur Lingen- und Raumeinheit auch in den AnschluBgebieten -
wieder. Die beiden Bestimmungsstiicke fiir ¢ie Flachformat-
norm sind nunmehr: -das Seitenverhd/tnis und der
Flacheninhalt. Der Anschluf erfolgt Gurch die Forde-
rung: die Flachformatnorm soll ‘gleich der Flacheneinheit sein.
Die beiden Seiten x und y der Norm gewinnen wir aus den zwei
Gleichungen . . :
' ’ xiy=1:V2
: : - x.y=d,
die die Symmetrie der Herleitung auch 4uBerlich darlegen. Pro-
dukt und Quotient beider Seiten sind gegeben. Beim Ostwald-
schen AnschluB heiBen die beiden Gleichungen
: - x:y=1:y2"
. x =1 '
Quotient und eine Seite sind hier gegeben. Es schlieBen sich
an’ dies x =1 die erwihnten Fragen an: warum wird diese
Seite bevorzugt usw. Die Fliche (Produkt beider Seiten) als
.AnschluBgrundlage enthélt alle unendlichen Scheinméglichkeiten
des Anschlusses durch die Linie harmonisch vereinigt in sich, .
ohne eine Linie zu betonen oder hintanzusetzen. Dieser An-
schluB ist' daher von hoherer Ordnung als der durch die Linie
(SchiuB folgt.)

‘Zeitschriftenschau.

Bearbeitet von Oberingenisur Wolfel, Siemensstadt/Berlin.

Kunstworter der Wissenschaft,  Prof. Diels. Voss. Zeitung, Nr. 400
vom 7. 8. 18. (Ein Gegner der Verdeutschung, der

,Mundart statt ,Dialekt* als unsinniges Ersatzwort be- -
zeichnet. Betrachtet die Fremdworte als Pfeiler der Wissen- -

schaft.) VIs0 -

Sprich Deutsch. Prof. Eduard Engel, Leipzig, Hesse & Becker,

31.-; 40, Tausend, (Erginzung zu Engel: »Entwelschung*,
bringt in herzhafter deutscher Sprache die Entgleisungen in
Sprache und Schrift zum Ausdruck.) ' VI 50

Sieben Totstinden ‘der deutschen Sprache. Hans Reimann. Berl.
Tagebl, Nr, 421 vom 19, 8 18. (Es wird dber
hiufig angewandte falsche Wortbildungen gesprochen.) -

] . V150

Zur FEinschriinkung des Materialverbrauchs,” Lothar Gantzer,
Siemensstadt. Technische Rundschau. des Berl. Tagebl,
Nr. 17 vom 14. 8. 18. (Vorschlige, wie bei Herstellung von
Ringen aus vollen Stangen der tibrig bleibende Werkstoff
nicht zu- Spinen, sondern zu nutzbaren Nebenprodukten
verarbeitet werden kann.): : X5

Druck von H. 8. Hermann in Berlin.
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eine groBe Verringerung der Formen wird eine {aschg A}lsfﬁh-
rung gewihrleistet; da diese aber die Absatzmdglichkeit fbrqert,
so liegt in der Verringerung der Formen die Gewihr eines
rentablen. Betriebes."

,Aui eine Einschrinkung in den Dekoren wird weniger
Wert gelegt, weil damit eine Ersparnis an Leistungen kaum zu
erreichen ist.”

Diese teilweise sehr weitgehenden Vorschlige der Ver-
cinigten Steingutfabriken zeigen am besten die Bedeutung der
Normung fiir die Keramik, denn mit der beabsichtigten Verein-
heitlichung nicht technischer Artikel ist das Qebiet jener Waren
betreten, deren Auswahl durch geschmackvolle Griinde bedingt
ist.. Und bei.allen Waren, deren Kauf teilweise oder ganz von
dsthetischen Gesichtspunkten abhiingig ist, beginnt die Grenze
der Normungsmoglichkeit. Je mehr ein Stiick des personlichen
Gebrauchs fiir kiinstlerische Gestaltung geeignet ist, desto indi-
vidualisierter und mannigfacher wird seine Formgebung und
Verzierung stets sein. Hier wiirde eine Normung einen Riick--
schlag ins Einerlei, vielleicht ins Geschmacklose bedeuten.

 Als die geeignete Zentralstelle fiir die Normung der kera-
mischen Industrien erscheint uns der Verband keramischer Qe-
werke ‘und seine angegliederte technisch-wissenschaftliche Ab-
teilung. Wie bereits ausgefithrt, wiirde das nichste Programm
der keramischen Normung in zwei Hauptgruppen zerfallen:
Werkstofiragen -und Erzeugnisse. Jede dieser Abteilungen glie-
dert sich in die verschienen keramischen Materialien und hier
wieder in die charakteristischen Sonderfertigungsgruppen. Die
Bearbeitung dieser zahlreichen Einzelfragen erfolgt am zweck--
méBigsten in einem GesamtarbeitsausschuB unter entsprechender
Angliederung von Sonderarbeitsgruppen, unter Hinzuziehung be-

.sonderer Sachverstindiger 1md in Gemeinschaft mit den Ab-

nehmern. :

Die Bedeutung der angéschnittenen Fragen erfordert einen
Meinungsaustausch hieriiber, und dieser diirfte wohl geeignet
sein, auch andere Gesichtspunkte zu beleuchten. Auf Grund
unserer Ausfiihrungen schlagen wir vor, die Arbeit gemeinsam
zn beginnen und ,Keramische Normen“ aufzustellen, die der
~Deutschen Industrienorm* einzugliedern sind.

Das metrische Formatsystem.
* Von W. Porstmann
(SchluB von Seite 202.)

Die quantitative Festlegung einer Norm erfolgt stets auf die
Frage: wieviel von dem betreffenden Normstoif? Der Anschlus-
satz verweist auf die Einheit. Bei den Flachformaten ist daher
die Frage: wieviel Fliche? Bei den Raumformaten: wieviel
Raum? Bei den Lingenformaten: wieviel Linge? Man kann
nicht die Frage nach einer Flichen- oder RaumgroBe durch
Angabe einer Linie beantworten. Die Fldche kann bloB durch
Benutzung der Flicheneinheit angeschlossen werden. o

Es ist unndtig breit auf diesen AnschluB- eingégangen
worden. Wire diese Form von Anfang an gewihlt worden, so
wiirde sich kaum je ein Einwand erhoben haben. Da die For-
matreform fiir alle Zeiten eingeleitet wird, ist ihre Grundlage
so genau wie moglich zu gestalten.

Die gesunde Grundlage dieser AnschluBweise tritt vollends
zutage, wenn es sich um dieselbe Frage bei den Raum-
normen handelt. Der Raum ist zu beziehen auf die Raum-
einheit; es ist unangebracht, den Raum anschlieBen zu wollen
durch die Fldcheneinheit oder gar durch die Lingeneinheit. Die
Raumformatnorm muB inhaltlich gleich der Raumeinheit sein,
dies ist die einzig haltbare, unparteiische Vorschrift. Nach den
Vorschldgen Ostwalds wird die Raumnorm gewonnen, indem
man die Flachnorm als Grundfliche bétrachtet und dariiber ein
Raumrechteck mit einer Hohe gleich der Lingeneinheit ers-
richtet. Wie die Entwicklung gezeigt hat, lag diese Moglichkeit
der QGewinnung einer Raumnorm am nichsten. Sie erweist
sich aber bei ndiherer Betrachtung nicht als die einzige oder
als die haltbarste unter vielen. Selbst wenn wir die Flach-
formatnorm als Grundfliche beibehalten, so miite, um zu einer
Raumnorm zu kommen, durchaus nicht unbedingt eine Linie
dazu gegeben sein. PBs gibt wiedernm unzdhlig viele Méoglich-

. keiten. Wenn wir letzten Fndes die Raumnorm darch ihre
" drei Kanten x, v, z kennzeichnen, so sind zu deren Gewinnung
drei Gleichungen zwischen ihnen ndtig. Die. Welt-Raumformate
benutzen :

X:Y:l:l/—z—
x =1
z =1

Die dritte Gleichung ist genau so gebaut wie die zweite, ohne
dap zwingende Qriinde vorliegen. Im Hintergrund schwebt
bei diesen Anschliissen eine Anlehnung an den Aufbau der MaB-
svsteme, Die Flicheneinheit gewinnt man nach landl4ufiger
Ansicht aus der Lingeneinheit, indem man die letztere senk- ~
recht zu sich selbst errichtet und ein Quadrat herstellt.  Wie-
derum senkrecht zu diesem Quadrat errichtet man die Einheits-
linge, und man erhilt einen Einheitswiirfel. Bei der niheren

Erforschung der MaBentwicklung zeigt sich aber, daB diese An-
schauung nicht unserem MaBsystem zugrunde liegt. (Vgl Nor-
menlehre des Verf. Abschn. 2 w. 3, Flichenmessung und
Raummessung.) :

Die Messungen der Linge, der Fliche und des Raumes ent-
wickeln sich weitgehend getrennt voneinander, es lassen sich
aber die Beziehungen zwischen den drei Qebieten fiir die

. Messung nutzbar machen. ZweckméBigkeitsbetrachtungen legen -

als Einheit fiir die Flichenmessuny ein Quadrat nahe, fiir die
des Raumes einen Wiirfel. Die F1 gen: Wieviel Fliche? wie-
viel Raum? beantworten sich wi ‘erum aus einem Zweck-
méBigkeitsgrund. Sobald wir das LangenmaB zur Bestimmung
des Qehaltes. an Flicheneinheiten in einer Fliche oder von
Raumeinheiten in einem Raum beniitzen kénnen, geschieht die
Messung am sichersten und schnellsten. Es ist dazu weiterhin
wiinschenswert, daB das Einheitsquadrat und der Einheitswiirfel
die L#ngeneinheit zur Kante haben. Dann ist die Messung durch
das LingenmaB am einwandfreiesten ermoglicht. Diese Er-
wigungen gelten filr die Messung (nicht fiir die Formate); sie
fithren aber zur Gewinnung unserer Flichen- und Raumeinheit,
die nun nicht bloB fiir MeBzwecke als Finleiten, sondern
ganz allgemein  als Einheiten eingefiihrt sind und aus diesen
inneren QGriinden mit der L#ngeneinheit zusamimen  ein abge-
schlossenes Einheitssystem ilibersichtlichster Art ergeben. .

Der Umstand, daB nun die metrische Raum- und Flichen-
einheit’ in einfachster Beziehung zur L#ingeneinheit stehen und
sie alle dréi ein nicht besser denkbares System von Einheiten
fiir MeBzwecke bilden, fithrt in der Formatreform zur Gewin-
nung eines ebenso harmonischen Formatsystems. Auch wenn
die MaBeinheiten nicht in der geschilderten Weise miteinander
in Beziehung st#nden, miiBten wir unsere Anschliisse vornehmen,
wie wir-es getan haben. Da aber die Einheiten in Beziehung
stehen, so iibertragen sich von selbst diese Beziehungen auch
auf die AnschluBgebiete. Ohne jeden Zwang fiigen sich nidmlich
die AnschluBansitze fiir die Formate zu einem geschlossenén
System zusammen, dem metrischen Formatsystem, das erst
durch unsere Weise des Anschlusses méglich ist. Fiir die

"Normen der Lénge ist die Ausgangsnorm gleich der Lingenein-

heit. Hier gipfelt unsere AnschluBweise geradezu in einer
Selbstverstindlichkeit. Fiir die Flachnormen ist' die . Ausgangs-
norm gleich der Flicheneinheit, den Raumnormen liegt die
Raumeinheit zugrunde. Zusammenfassend gilt: Die Norm
istgleichderEinheit. Dieser Satz, der durch den folge-
richtigen Ausbau der AnschluBregel gewonnen ist, .ist die
Grundlage des metrischen Formatsystems.
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Nennen wir die Norm in den drei Gebieten N, so heiBt der Satz:
) N=1. -
Und wenn wir dies N jeweils durch die rechtwinkligen Dimen-
sionen ausdriicken, so gilt

fiir die LingenormenN=x=1

fiir die Flachnormen N=x.y =1

fiir die Raumnormen N =x.y.z=L
Eine Ausgangsnorm der Raumformate, die der Ostwaldschen ent-
sprechen wiirde, wird bestimmt durch die Gleichungen:

Xy :1:V2
Xy =1 :
X.y.z=1.

Einwidnde, die den straffen und durchsichtigen Ban des

metrischen Formatsystems untergraben. kénnten und etwas

Besseres an seine Stelle setzen, sind bisher noch nicht gemacht
worden. Aber es ist begreiflich, daB die Anhinger der ur-
_spriinglichen Form des Anschlusses diesen zu rechtfertigen
" suchen, soweit sie sich iiberhaupt dazu #uBern. Einige Bei-
spiele: W. Speiser sagt'): Es sei der Anschluf der Flachnorm
mit Hilfe der Flicheneinheit ein Umweg, ,weil man zu der
Begrifisbestimmung der Flichen- bzw. Raumeinheit erst durch
Vermittlung der Léngeneinheit gelangt. Das ist ein offenbarer
Irrtum, Es gibt in der Entwicklung der MaBe, wie schon an-
gedeutet, Flichen- und RaummaBe, die mit der Léngeneinheit
nichts- zu tun haben. Li#nge, Fliche und Raum sind getrénite
Dinge, die woh!{ in einem gewissen Zusammenhang stehen, aber
nicht von einem zum andern gelangen lassen. Die genaueste

MeBmethode mit Hilfe des LingenmaBes legt eine Flicheneinheit -

und eine Raumeinheit von gewisser Form und GréBe nahe, und

es ergibt sich daraus das metrische MaBsystem; es. ist aber zur,

Begriffsbestimmung der Flicheneinheit die Lingeneinheit durch-
aus nicht primirer Bestandteil.- Und selbst wenn dies wire,
dann ist ein fiir -allemal die Flicheneinheit und die des Raumes
gewonnnen, mit diesen ist dann weiter zu arbeiten. Man hilt
es fiir selbstverstindlich, daB die Gewichiseinheit, da sie einen
Raum haben muB, mit der Raumeinheit verkniipft wurde. Das
wire aber derselbe Umweg. Er ist nicht vermeidbar, und
jeder andere Weg ist linger. Oder wie sollen die Flachformate
angeschlossen werden? Der Weg iiber die Lingeneinheit muB
schon mit verbundenen Augen gegangen werden, er ist nicht
eindeutig und lduft allen wissenschaftlichen Verfahren, die bei

der Gewinnung von Anschliissen geiibt werden, entgegen und

liefert nicht etwa etwas Brauchbareres, so daB die. Praxis zu
Hilfe geholt werden konnte. AuBerdem kommen wir durch ihn
nicht zu einem einwandfrei aufgebauten System von Formaten,
wie wir es im metrischen Formatsystem gewonnen haben.

.Von gleicher Seite ist derselbe Einwand in einigen anderen
Formen vorgebracht worden. Im Grunde genommen trifft er
aber den Bau des metrischen Formatsystems iiberhaupt nicht.
Doch seien diese Spielarten angefiihrt, da sie die Verhiltnisse
kidren: ,Ganz gegen unsere Willkiir dringt sich die Seite als
primires Flement auf, da wir nur dariiber zu dem sekundiren
Begriff des FlichenmaBes gelangen kénnen“, ,die Flachformate
wiirden Finheitsflichen und MaBeinheiten darstellen®, ,.ein be-
stimmtes Verhiltnis von Rechteckseiten sei das Primére, wih-
rend der Flicheninhalt gar nicht in Frage komme“, ,durch An-
gabe der Seitenlingen ist ein Format unmittelbar eindeutig be-
stimmt, durch Angabe des Flicheninhaltes erst mittelbar", ,.das
Ostwaldsche Verfahren habe mindestens gleiche Berechtigung®,
,die praktische Verwendbarkeit diirfe nicht auBer acht gelassen
werden®, usw. ) ’ :

Es ist miBlich, Scheinangrifie abzuwehren, die den innersten
Kern gar nicht beriihren konnen. Sachliche Angriffe sind indes
bis heute nicht erfolgt. Da die Seiten zuerst in die Augen
fallen, war es fast zu erwarten, daB der erste Versuch der
Formatréform mit der Voranstellung der Lingeneinheit erfolgte.
Dieses Verfahren ist aber angreifbar und fithrt zu einer griind-
liceren Reform mit Hilfe nicht des FlichenmaBes, sondern der
Flicheneinheit. Es kommt letzten Endes auf die Gewinnung

1y Verstrsut in 42Dinglers polyt. Journal®, ',,Pprganlsation“, s Technik und Wissen-

schafts, ,,Zeitschr. fiir handeiswissenschaftliche Forschung®.

~Unsere Einheitsflichen sind bisher vielmehr Quadrate mi¢

_schlichten Praxis entstammen wie der Wissenschait. Z. B. wi

eines -Ausgangsformates” an. DaB wir dies Format am besten
durch seine beiden Seiten festlegen, ist Forderung der Praxis,
Daraus folgt aber nicht, daB wir nun gerade diese beiden Seiten
_durch den AnschluBsatz unmittelbar festlegen. Dies wiirde be-
dingen, daB wir beide Seiten gleich der Lingeneinheit machen.
Es konnen aber zwei beliebige unabhingige Bestimmungsstiicke
zur Gewinnung der Seiten eines Rechtecks beniitzt werden. Das
eine ist in unserm Falle das Seitenverhiltnis; dies bedingt aber
nicht, daB das andre eine Seite sein miisse, der Fldcheninhalt
erweist sich eben als in hoherer Ordnung berufen. Das andere
Verfahren hat in dem MaBe weniger Berechtigung, als eine Linie
weniger berechtigt ist zum AnschiuB von Flichen an das metri-
sche MaBsystem als die Fliche. In beiden Fillen rechnen wir
aus zwei Qleichungen die beiden Seiten aus, fiir die Praxis
s_ind beide Wege gleich gangbar und, wie sich gezeigt hat, auch
gleich brauchbar., Man kann also auf keinen Fall den leeren
Begrifi von der Praxis herholen, als ob der einen Deut Klirung
in die Sache brichte. Und gerade dies Verfahren wird von -
der Gegenseite unbegrenzt angewandt. Es entspringt die ganze
Formatreform der sogenannten Praxis, Es stammen die Sitze
-aus der Praxis. Der Verdopplungssatz ist ein reines Kind der-
selben. Der Ahnlichkeitssatz ist eins der Praxis und der Kunst. .
Der AnschluBsatz ist eins der Wissenschaft — da die Praxis.
hier versagt. Sie kann tmehrere Systeme, die auf die beiden
ersten Shtze aufgebaut sind, als gleich brauchbar annehmen
und kann keinen Grund angeben, warum dies oder jenes besser:
sein soll. Also mag man sie zu dieser Beurteilung auch nich
heranziehen:  Einheitsflichen oder MaBeinheiten sind nun’
schlieBlich weder die Weltformate noch die metrischen Formate.

zentesimaler Abstufung. Die Flachformate dagegen sind Recht
ecke, die nach Potenzen von Zwei wachsen. B

Der - Nachweis, daB das metrische Formatsystem ,unprak-
tisch* sei, beruht nicht etwa auf Anfiihrung von praktischen
Mingeln, sondern auf weit hergeholten, zu dem Zweck ers '
gestellten, unzutreffenden Diskussionen, die ebenso

herbeigeholt, daB bei einem Format die Seiten in die Augen
springen, nicht die Fliche. Die Seiten seien fiir dle Praxis da:
Priméte., Nun, ein Format kann nicht :bestehen, ohne daB
Seiten hat, aber auch ohne Fliche nicht. Man schreibe auf ein
Format, das vier Seiten, aber keine Fliche hat. Gerade die
Fliche ist es n#mlich, mit der sparsam umgegangeén werden:’
soll, der zuliebe die Formatreform geboren wurde. Die Papier-
flache wird hergestellt, zerschnitten, geordnet, aufbewahrt, ver-"
geudet, bedruckt, beschrieben, bemalt. Gerade die Praxis be-' -
tont die Fliche. Und die Kanten spielen keine Rolle mehr, so-
bald sie fiir die Handhabung der Flache gliicklich geordnet sind,’
ebensowenig wie es fiir ein Gewichtsstiick im Gebrauch -darauf
ankommt, daB . es in einfacher Beziehung zur Raumeinheit
Wasser steht.” Wir mogen eine Fortmatreihe nehmen, wie wir
wollen, immer werden wir jhre Kanten tabellarisch .ordnen,
ganz gleich, wie sie gewonnen sind. '

Fine létzte Behauptung Speisers, daB die metrische System-
bildung ,praktisch auf eine Unmbdglichkeit fithre”, da sich
Raumkorper ergeben sollen, ,deren Seitenflichen nicht mit den
Abmessungen der Flachformate iibereinstimmen®, ist ungewdhn-
fich kiihn, nachdem ich vorher eine Raumformatreihe in meiner
,Normenlehre* aufgestellt habe, die den Forderungen Speisers

_ voll und ganz entspricht. Neuerdings sind freilich auch andere

Raumformate in Erwigung gezogen worden (bei den Arbeiten
des Normenausschusses der. Deutschen Industrie), die ganz inner-
halb des metrischen Systems liegen, aber einige andere Eigen-
schaften haben. Die Raumformate bieten noch reichlich viel zu
bedenkende Fragen, bevor endgiiltize Einigung erzielt werden
kann. Man kann sich aber nicht denken, weshalb man sich aus
diesem Umstand von dem davon ganz unabhéngigen metrischen
Formatsystem abwenden will, zumal auch gerade W. Speiser
nicht milde wird, die ,bestechliche* innere Folgerichtigkeit und
logische Einwandfreiheit des metrischen Systems zu predigen.
Wenn Angriife oder Bemangelungen erfolgen, so soll klar her-

i ausgearbeitet werden, wo €in Fehler oder eine Unstimmigkeit
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tiegt, und ein besserer Vorschlag darauf aufgebaut werden. Die.

Grundlagen der Formatreform sind iiber die Stufe hinaus ge-
diehen, in der gefithlsmiBige und allgemeine Bedenken, die man
nicht stichhaltig stiitzen kann, am Platze sein kénnten.

Es ist notig, in dieser Breite auf die Grundsteine des metri-
schen Formatsystems zuriickzukommen, um sich .immer. wieder-
holenden Einwinden die Spitze zu bieten und die hier zer-
splitterten Kréfte zu nutzbringender Mitarbeit an der Normung
aufzufordern. Die Technik hat die Neigung, diese allgemeinen
Frorterungen als ,,wissenschaftlich zu bezeichnen und etwas
von der Seite anzusehen. Dem sei gegeniibergestellt, daB diese

Betrachtungen aus der Untersuchung von Einzelfillen gewonnen

sind urid daB auf anderem Wege eine allgemein annehmbare
Formatvereinheitlichung nicht erzielt werden kann. Auch das
metrische MaBsystem hatte zum Vorliufer eine uniibersehbare
Menge von EinzelmaBsystemen in den verschiedenen Linderm.
Keine Einzellosung gewann allgemeine Geltung. Es ordnete sich
das dezimal-millesimale MengenmaBsystem iiber. Ahnlich wird
die Entwicklung der Formatirage vor sich gelien. -Das metrische
Formatsystem stellt den Anfang einer iiber alle Einzelldsungen
und -Versuche geordneten Umfassung dar, die schon aus diesen
inneren Qriinden allgemeinen Anstrich haben muB.
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3 Heilandt: Nachtrag ur Vereinhoitlichung der Paierformite.  “itsitsesy dor Normepachusios
- Bild 1. - In den Normblittern sollen' stimtliche genormte Kuger-
AuBendurchmesser der Kugellager. lager aufgeftihrt werden. Zu normen sind: Bohrung,.
. . oo ) AuBendurchmesser, Breite, Abrundungshalbmesser und bei
Mafe in mm.. den Liéingslagern die Bauhdhe.
S v ' ' L Die 'Kugellager-Toleranzen bleiben fast so wie. sie’
Querlager Langslager heute sind, fir Bohrung und fiir AuBendurchmesser Null-
Bohrung . R Linie als obere Begrenzungslinie, als untere eine Kurve,
- 8ANZ |1eicht [Rittel- |goh werl| £3D% |Jeicht ®lschwer]  die bei - : o
_ leicht schwer leicht Jrobwer 10 " 95 60 100 . 500 mm &
4 | 18 | 16 etwa 0,007, 0,01 0,015 0,02 10,056 mm zeigt.
5 16" | 19 w2 . Die unteren Zahlen sollen einem der im Arbeits-.
" . ausschuf fiir Passungen bereits vorhandenen System ent-
6 nommen werden. ' )
7 19 22 ' - - Gohlke, .
P %2 o Obmann des Arbeitsausschusses fiir Kugellager.
9 P! 2 L
10 | 28| 80 | 35 2 | 28 | 30 ' _
12 | 30 | a2 | 88 % | Nachtrag zur Vereinheitlichung der
15 | 82 | 35 | 42 30 | 8 | 40 Papierformate ’
17 .35 40 | 48 62 52 ' von Dr-3ng. A. Heilandt
20 o 42 48 52 72 36 | 40 45 50 | . :
25 | 48 | 52 | 62 80 42 | .15 | 82 | 60 In den frither verdffentlichten Aufsiitzen des Verfassers
- = - — |- — — tiber Formatnormung') wurde fiir Zeichnungen, und zwar
80 554 62 | 72 % 80 | % | 60 | 70 “fir beschnittene Lichtpausen, eine von der Blatigrofe
- 36, 62 | 72 | 80 | 100 56 |- 62 | 68 80 940 X 1320 mm ausgehende Reihe vorgeschlagen, die unter
20 s | 80 ' 68 anderem das Format 235 X 330 mm enthélt. Fir Gesché,f_ts-
— ,6 —f— 90 110 80, _ 7_8 % papiere, insonderheit fiir die Briefe, wurde eine Doppelreihe
45 7 | 8 100 | 120 || 68 7 | 8. | 100 mit den Hauptgliedern 235X 330 mm und 200 X 280 mm
50 80 | 9 |10 | 130 || 72 | 80 | 935 | 110 empfohlen. Diese beiden Ausgangsformate sind sus den
P % |10 |30 | 130 - . Gliedern 250 X 850 und 210 X 297 mm der praktischen Ur-
- i A | 9% | 100 120 reihe 'durch’ Abziehen von 5+ 6% berechnet, eberiso ist das
. 60 ] 95 (110 | 130 | 180 85 | 95 | 105 130 Zeichnungsformat 940 X 1320 aus 1000 X 1414 mm gewonnen
-1 e 100 | 120 | 120 o : : worden. Die Glieder der prak,tisrchen Urreihe. sollten dem
. 14 160 J|_s0 1(_)’ 11,5 140 Rohplano fiir die Briefbogen und den . unbeschnittenen ..
70 106 | 126 | 150 180 9% | 105 | 120 { 150 Zeichenbogen zu Grunde gelegt werden; die 5 % entsprechen
7 110 | 130 | 160 190 |{ 100 -| 110 | 130 | 180, dem Abfall bei der Verarbeitung. » ‘ el
% 20 | 10 o | 200 120 - W. Ostwald hat .bei den Angaben iiber die. Benutzung
; - - 17 110 140 170 der Weltformate schlieflich den Standpunkt vertreten, dafl
8 |126 |160 180 | 210 |l115 | 125 | 145 | 180 der Forderung der Wissenschaft Geniige geleistet werde;
9 1185 |160 1’190 | 220 |[120 | 135 | 185 | 190 wenn die Glieder neu aufgestellter Formatreihen innerhalb
—— - — — der & 10% voneingnder abweichenden Grenzwerte seiner
% 7| 140 (170|200 | 280 || 130 | 140" | 165 | a0 einmal vom Zentimeter, ein zweites Mal vom Meter aus:
100 | 160 1180 |210 | 240 {135 | 150 | 176 | 210 gehenden Formaireihe liegen; z. B. zwischen 225 X 320 und
‘ 250 X 350 mm oder zwischen 160 X 225 und 175 X 250 mm
105 190 60 2 . o .
160 s 20 | 2 140 | 185 4180 | 220 usf. Fiir.das obengenannte Format 235 X 830 und fiir die
110 170 | 200 | 230 | 270 || 145 | 170 | 190 230 durch Hilften daraus abgeleiteten GroBen 165 X 235 mm usw.
120 180 | 210 950 | 290 |[ 160 | 180 | 210 250 trifft dies zu; wund doch tragt diese Reihenbildung
A — | den Stempel des Willkiirlichen, denn zwischen 0
180 1190280 l270 | 320 Vavo | 190 | 280 (a0 und 10% gibt es unendlich viel Prozentwerte. Damit ist
. 140 1200 1240 jogo. | 340 | 180 | 200 | 240 280 also der Verwilderung der Formate nur zum Teil gesteuert,
150 , v 60 ) |- und es ist vor allem nicht méglich, auf diese Weise Zwi-
| 200 B0 | 860 |00 |20 | 260 | 300 schengroBen z. B. zwischen 235 X 830 und dem Halbblatt
- 160 " | 230 | 270 | 320 ‘| 880" [f210 | 230 [270 .| 820 165 X 285 mm zu schaffen, die W. Ostwald absichtlich, ver-
.. 170 | 250 {200 | 840 | 400 || 220 || 250 | 290 "I 840 meiden wollte, die aber von den Papierverbrauchern haufig -
— — “——|  mit Recht gefordert werden. Auch fiir, diese Fille ist eine
- ;80 260 800 | 360 . ,ﬁOA 230 | 260 | 800. | 360 regellose Formatbildung zu befiirchten. , _ .
190" 280 1320 | 380 %> |toso 280 | 820 | 380 Um dem Einhalt zu ‘tun, empfahl der Verfasser bereits
1200 1800 1.340 | 400 | 480 |/ 260 | 300 | 340 | 400 in der Abhandlung iiber ,die Vereinheitlichung der Formate
P 350 —|- |- - . auf wissenschaitlicher Grundlage“, geometrische Mittel zwi.
o 820 | 440 1 520 1280 1320 |380 | 440 schen den Reihengliedern zu bilden. Als wissenschaft-
240 840 | 420. | 480 320 | 360 | 420 480 liches Urfo'rmat_ wurde das sgus dem :Quadratlneter abge-
260 .| 360 | 440- | 590 {1840 {380 | 440 | 520 leitete Rechteck mit .dem Seitenverhéltnis 1: /2 und den
280 | 380 |3 .i.'6;)‘ T 60 20 | Seiten 840,9 und 11892 mm gewshlt, die hieraus durch
) 80 | 480 | 56O .| | %80 | 560.] Halften und Doppeln abgeleitete Reihe gilt dementsprechend
800|420 |50 | 600 |35 440 Jo0 |60 [ o
T R 30 {5800 ||+ ) Dl Yesebitishun dor ormat st imnsohtlor Grudige
340 480 | 600 440 500 ‘| 600 " .Die Vereinheitlichung der Geschiftepapierformate nach praktischen - -

Gesichtspunkten” s. Mitt. Heft 8
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als Urreihe. Die ersten Mittel, dic sich mit den Gliedern

der Ostwaldschen Meterreihe decken, eignen sich nach ihver
GroBe und nach der Lage der Verhiltnisse bei der Zeich-
nungsherstellung und Aufbewalirung in der deutschen Indu-
strie gut fiir technische Zeichnungen. Gegen die Aufstel-
lung dieser Reihe ist deshalb nichts einzuwenden, und es
wurde damals schon angedeutet, dafl erforderlichenfalls
weitere geometrische Mittel berechnet werden konnen. Dies
soll im folgenden ausgefiihrt werden, um letzten Endes auch
die Nachteile, die das Abziehen von Prozenten mit sich
bringt, zu beseitigen. o

Die Reihe UR der Zahlentafel ist die-oben erwii;hnte Ur-

reihe, die Reihe R; ist die aus den ersten geomeirischen’

Mitteln, die Reihen Ry sind aus den zweiten' Mitteln
usf. zusammengestell, und die Werte sind auf .volle
Millimeter abgerundet worden.  Jedes Glied gibt mit
dem wenkrecht. dariiberstehenden ein Format, z. B.

841 X 1189 oder 439X 621 wusw. Die bisher durch
prozentuales Verkleinern erzeugten Formate konnen aus

den Reihen entnommen werden.  Die prozentuale Ab-
hiingigkeit der Reihen voneinander ist damit nicht vernichtet,
wohl aber geregelt. Natiirlich lieBe sich derselbe Zweck
auch durch eine entsprechende Beschrinkung der Prozent-
zahlen erreichen; das vorgenommene Mitteln liegt jedoch
niiher, und die fertigen Formaireihen erieichtern unter Ver-
‘meidung hesonderer Rechnungen die Wahl von Formaten.

Fiir die Benuizung der Reihen gilt die Weisung, daB die '

Urreihe und die ersten Nebenreithen den Vorzug verdienen,
daB also zu den Reihen RII und RIII erst zu greifen ist,
wenn die gegebenen Verhiiltnisse dazu dréingen.

Fiir Papierformate werden diese Reihenr im allgemeinen
- ausreichen, und zwar bei den kleinen Formaten die Reihen

UR und Ry bei den mittleren UR, Ri und Ry
und bei den groBen UR, Ry und Ry und Rm.~ So
liefern sie die unbeschnittenen und die beschnittenen
Zeichnungen. Fir die ersteren eignen sich die aus
den Gliedern 1000:><1414 oder abgerundet 1000><1400
hervorgehenden Glieder 700>< 1000, 500><700, 360 ><500
250 >< 360 usw., fir die letzteren die Glieder 957><13b4
677 X 957, 478 X 677 oder abgerundet 960 X 1360, 680 X 960,
480 X 680 wund  filr kleinere Blitter sowie technische
Photogramme die Glieder 324 X 458, 229 X 324, 162 X 229
usf. oder abgerundet 320 X 460, 230 X 320, 160 X 230 wusf.
Und so konnen aus den Reihen weiterhin entnommen
- werden Formate. fiir Geschiftsbriefe und Akten mit den zu-

gehorigen Planobogen (z. B. 420 X 594 oder 402 X569 bzw..

abgerundet 420 X 600 .oder 400X 570 mm), fiir Umschlige
und Briefordner, fiir Karteikarten, geschiftliche und be-
hérdliche Drucksachen aller ‘Art, fiir Plakate, Zeitungen
und Zeitschriften, fiir Biicher aller Art und Noten, fiir Schul-
gchreibhefte, fiir Theater- und Konzertzettel, Eintrittskarten,
Fahrscheine, fiir Papiergeld, fiir Paketanhiénger, Aufklebe-
schilder und: vieles andere, vorausgesetzt, dal die Form mit

dem Seitenverhilinis 1:1,4 vorteilhait oder wenigstens zu-

lassig ist. Dalb auch die Breiten- und TiefenmafBle der aus-

gesprochen rdumlichen Behiltnisse fiir Papiere aus den

Reihen gewdhlt werden kinnen, mag nur nebenbei erwéhnt
werden. ‘
Wenn das Kunsigewerbe z. B. im Werbefach in

besonderen Fillen andere Formen gebraucht, so sollie zu-

nichst immer versucht werden, durch die Léngsteilung eines
Normalformates oder durch eine Dreiteilung in der Quer-
richtung das passende Blatt zu finden, damit bei der Auf-
teilung des genormten Rohpapieres mdglichst wenig ver-
~ loren geht. - ‘ -

Diese Hinweise sollen zunfchst nur andeuten, daB die
Reihenglieder geeignete Formate fiir verschiedene Zwecke
bieten konnen; wenn es notig ist, kénnen die Reihen sinn-
gemil erweitert werden.. Die Normung selbst muB natur-
gemil den beteiligten Gruppen iiberlassen bleiben. Die
Reihenglieder szollten moglichst ohne weitere Abrundungen

iibernommen werden; mufl mit Riicksicht auf die Fertigung -

nder din Renutrome der Formate eerindet werden. so sollten

Formatreibhen.
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nicht iibersteigen. Es ktnnte noch eingewendet werden,
daB die Zulassung von Zwischenreihen auch die Schaffung
neuer ‘Rohformatreihen bedingt. Das ist richtig, aber nicht
zwangliufig mit Papierverschwendung verbunden; nur die
Lagerhaltung wird beeinfluSt. Immerhin gestaliet sich diese

nach der Einfiihrung von Normalformaten glinstiger, als -
sie es zurzeit bei der Vielheit der Blattgrofen -ist, und vor
allem treten in der Handhabung der Papiere Vorteile und
im Verbrauch Ersparnisse ein. Das bedeutet aber, daf
der erstrebte Zweck der Normung erreicht ist. '

Weltflugnormen.

In der flugtechnischen Fachpresse des Auslandes sind
geit einiger Zeit die ,Weltflugmotoren“sdes Inter-
national Aircraft Standards Board im Erscheinen begriffen,
die weit tiber die unmittelbar am Flugwesen beteiligte In-
dustrie hinaus erhebliche Bedeutung' haben.  Sie bmn'ren
zum ersten Mal eine durchgreifende Nor-
mung der gesamten Werkstoffe, inshesondere
der Stahl- und Eisensorten einschlienlich der
Sonderstihle und der sonstigen Metalle und Legie-
rungen nach chemischer Zusammensetzung und physikali-
schen Eigenschaften, mit Behandlungs- und Pnifungsvor-
schriften. Insofern scheint dieses Normenwerk eine grund-
legende und weit tiber die unmittelbaren Kriegszwecke, denen

es seine Entstehung verdankt, hinausragende Bedeutung zZu
haben.

Stihlen usw. und der allgemeine EntschluB, sich in Er-
zeugung und Verbrauch auf diese bestimmten Sorten zu
beschriinken, unter Ausschlu8 der unendlich vielen zwischen
den Stufen liegenden Mbglichkeiten, bringt, wenn die Ab-
stufung den Bedﬂrfmssen richtig -angepalit 1st ‘zweifellos

Denn diese Relhenaufstellung einer plan-
mifig abgestuften Anzahl genau bekannter Arten wvon

grofle Vereinfachungen und Ersparnisse in die Erzeugung
und vor allemi in die Lagerhaltung bei den Hindlern und
Verbrauchern. Sie gibt. dem Konstrukteur, der nunmehr
ftir jedes Werkstiick den genau bekannten Werkstoff auf
einfache Weise nach der allgemeinen Liste vorschreiben
kann, eine bisher unbekannte Sicherheit.

Fiir die deutsche Industrie -bietet solehe planmiBige
Arbeit an und fiir sich natiirlich nichts Neues.-. Aber es
wird fiir sie wichtig sein. genau zu verfolgen, was in dieser
Hinsicht wihrend der Kriegszeit jenseits der Fronten ent-
gtanden ist. Der Normenausschiul wird diese Arbeit allen
in Frage kommenden Arbeitsausschiissen zuginglich

Inachen, Die von der Deutschen Versuchsanstalt fiir

Luftfs vt veranstaltetedeutsche Ausgabeder .Welt-
flmga.0 rmen*) wird daher als ein wichtiges Hilfsmittel .,
zur V.rbereitung auf den internationalen Wettbewerb nach
dem Kriege auch liber den Kreis der Flugindustrie hinaus
begriifit- werden. Ein eingehender Bericht folgt noch.

) 74 heziehen dnrch d'e Meutsche Versnchsarsta't fiir Loftfabrt, F. V.,

‘{‘5671‘51 n SW. 61, Belle-Alliunceplatz 2. Preis.der bisher e:schienenen Teile etws
. ark.

Mit‘téilung der Geschaftstelle. -

Wir haben un3 bemiiht, die vor Bildung des Normen
ausschusses enistandenen  Normen der gesamten Industrie
zu sammeln. Die Emgange sind in numerierte: appen

geheftet und liegen in der Geschaftsstelle zu Studien-
zwecken aus.

Fachgruppe Einsender
'Allgemeines. Verein deutscher Ingenieure.
Ve
Ausstellunnﬁosen. Stindige Ausstellunmskommmsion :fur

die Deutsche Industrie.

Azetylen u, Karbid. Deutscher Azetylenverein.

Baungewerbe. Wirttembergische _Baugewerks - Be-

rufsgenossenschaft.

Ma,gdehurgische Baugewerks - Berui&-
genossenschaft.

Verband Deutscher 'Architekten- und
Ingen‘mur-X ereine. ,

Bergbau. Verein ftir die bergbaulichen Inter-

essen im Oberamtshezirk Dort-
mund.

Verein deutscher
Fabrikanten.

Zementindustrie, Portland-Cement-

Verein deutscher Eisen- und Port-

land-Cementwerke.

Die Zusammenstellung zeigt, daf in vielen Berufen '
Anstitze zur Normung nachweisbar sind, daB aber .der
innere Zusa.mmenhang fehlt, und daB noch viel Arbeit’ zu

lelsten 1st i

Nr der.
Mappe

Notmen zu Rohrleitungen fiir Dampt von hoher 1119
Spannung. 1912,

. Regeln fiir Leistungsversuche an Ventilatoren und
Kompressoren.

Regeln fiir Leistungsversuche an Gasmaschinen rund
Gaserzengerr. .
Normen fiir Leistungsversuche an Dampfkesseln und
Dampfmaschinen.

Inhalt der Mappe

P.-?’_.M:—

Ausstellingsbestimmungen. Zollbehandlung.
.schiitz. Staatliche Vergflinstigungen.
Preisgerichtsordnung fiir gewerbliche Ausstellungen
Mustergruppen fitr Fachaunsstellungen. £
Jahrbuch ftir das 12. Geschiftsjahr 1918.

Normen des Deutschen Azetylerivereins iiher den Karbid-
handel.

Uniallverhlitungsvorschriften.

Feuer-

Rty

716
1062
Unfallverhiitungsvorschriften. 1057 -

Deutsche Normalabﬂuﬂrﬁhren. ” 98]

’ 2. Vorlaufige Leitsitze fiir die Vorbereitung, Ausftih-

rung und Priifung von Eisenbetonbauten.

Glickauf, Berg- und Hilttenminnische Zeitschrift: Norma-
lien Ilir Grubenschienen.
{

Deutsche Normen fiir einheitliche Lie!erung und Priifung
von Portlandzement.

780

Deutsche Normen fiir einheitliche Lieferung und Pril.tu.ng 732

von Eisenportlandzement.



114

Heilandt: Zaichqungs-, Geschiftspapier- und Buchformate.

Mitteilungen des Nomenausscﬁubses
der Deutschen lndaustrie - :

nahm, und zwar nicht nur in 'ihrem engeren Beamten-
kreise, sondern im Vereine mit Mannern der .Wlfssenschaft
und Praxis, die ihr als auBerordentliche Mitglieder bei-
traten.

Ein auf ibre Einladung von Herrn Dr.-Jng. Fisch-
mann auf ihrer dritten Tagung 1912 gehaltener Vortrag
iiber einheitliche technische Baupolizei-Vorschriften
(ETB)") bildete dann die dullere Veranlassung fiir die
Aufnahme zu Normungsarbeiten auf diesem Gebiete. Der
NDI wurde bei seiner Griindung die gegebene Stelle,
auch diese Bestrebungen in sich aufzunehmen. Daher

trat die Vereinigung dem Hauptausschull des NDI bei |

und wurde von ihm beauftragt, einen besonderen Arbeits-
ausschuB des NDI fiir ET B.zu bilden und dessen Ge-
schéite zu fithren, womit ihrerseits der bei ihr bestehende
Sonderausschufl betraut wurde. ' »

Der Arbeitsausschufl ist zurieit in Bildung begriffen

»

unter Beteiligung von Vertretern der folgenden Verbiénde: .

1) Der Vortrag ist 'erschienen im Jahresherichte 1912 der ,.Véreinignnk“

S. 8 ff, (Verlag Ernst & Sohn) und im ,Bisenbau* 1912, Heft 4, 8. 441 fI.

Deutscher Betonverein, Deutscher . Eisenbauverband,
Innungsverband deutscher Baugewerksmeister, Verband
deutscher Architekten- und Ingenieurvereine und Verein
deutscher Ingenieure, sowie des Herrn Direktor Dr.-Sng.
Fischmann. Verhandlungen mit dem Deutschen Ver-
bande fiir Materialpriifungen der Technik und dem Ver-
eine deutscher Eisenhiittenleute schweben noch. Ferner
ist beabsichtigt,  sich bei Sonderfragen mit weiteren Ver-
béinden und Einzelpersonen von Fall zu Fall in Verbin-
dung zu setzen. :

Die augenblicklichen Schwierigkeiten, einheitliche
technische Baupolizei-Vorschriften fiir Staaten aufzu-
stellen, deren Umfang und Anzahl zurzeit noch nicht
endgiiltig feststeht, sind keine geringen. Sie werden
durch die Eisenbahn- und Postverhiltnisse nicht ge-
mindert. Wir sehen ihnen ins Auge in dem BewulBtsein,
zur Wiederbelebung der deutschen Wirtschaft an unserem
Teile beizutragen. o _

Anschriften sind zu richten an den Unterzeichneten
nach Dortmund, Rosenthal 20. o

: - Bachs..

Zeichnungs-, Geschéitspapier- und Buchformate.
Von Dr-8ng. A. Heilandt.

Mit der Normung der BlatigroBen fir Zeich-
nungen, die mit der soeben erfelgten Versffentlichung

des Blattes DI Norm 5 erledigt ist, hat mittelbar die Ver-

einheitlichung der Formate auch auf anderen Gebieten
eingesetzt.

Die . kleinen - Zeichnungen der GroBe 230 X 320 mm

werden Kostenanschligen beigelegt, die Forderung,
daB beide im Format iibereinstimmen, erscheint deshalb
selbstverstéindlich. Da das Bediirfnis fiir ein groBes Ge-
schiiftspapier auller bei den Kostenanschligen auch bei den

Rechnungen, bei Protokollen und langen Schrift- -

siitzen, also bei A kten, zweifellos vorliegt, und das Format
230 X320 mm auf handelsiiblichen Schreibmaschinen des
In- und Auslandes beschrieben werden kann;/ so steht
der Einfiihrung nichts im Wege, wenn zuniichst nur die

Brauchbarkeit von Form und GroBe ins Auge gefalt.

wird. Das Blatt 230 X 320 mm kann also der neue Akten-
bogen werden und an die Stelle des jetzigen Reichsformates
210 X 330 mm freten, das umgekehrt als Ausgangsformat bei
der Normung der Zeichenblitter seiner Form wegen. leider
nicht zugrunde gelegt werden konnte. Den Kostenanschligen
werden oft auch technische Photographien und
- geschéftliche Drucksachen (Werbeblitter und
Preishticher) beigefhiigt, und damit muB das Zeichnungs-
format auch eine der Blattgrofien fiir diese Gegenstéinde
werden. Das Format des Preisbuches pafit aber fiir alle
Arten von Biichern. '

Die Werbeblitter, die in der GroBe der Kosten-
anschlige gedruckt sind, sollen h#ufiz auch Zeit-
schriften beigelegt werden: dem steht nichts im Wege,
wenn die lechnischen Zeitschriften dasselbe Format an-
nehmen. Kleine Zeichnungen werden oft stehend in Kartei-
kisten aufbewahrt, diese werden sich deshalb dem neuen
Format anpassen miissen. Fiihrt die Industrie aber Kartei-
kisten dieser GroBe fiir Zeichnungskarten ein, so wird sie
die neuen Kartenformate auch fiir ihren kaufménni-
schen Betrieb iibernehmen., - : :

Diese Zusammenh#nge zwischen den Geschéftspapier-,
Buch-, Kartei- und Zeichnungsformaten sind bei der ‘Wahl
der Zeichnungsformate beachtet, und es ist auf die Be-
dingungen, die auf den verschiedenen Gebicten an eine
solche . gemeinsame Blatigrofle gestellt werden, Riicksicht
génommen worden. Die Hersfellung der Papiere auf den

Papiermaschinen und Druckpressen, sowie. ihre Einbrin-
gung in Schreib- und Kopiermaschinen, Schnellhefter,
Briefordner und Registraturschriinke, hat bei den Unter-.
suchungen eine Rolle gespielt. Ergab sich das Maf 230 mm
dabei als grofBte zulissige Breite, so mublte die Hohe des’
Blattes 230 mm werden, ‘wenn die von vielen Seiten mit
Recht aufgestellle Forderung, dal das Blatt beim Hilften
und Verdoppeln dieselbe Form, d. h. dasselbe Seitenverhiit-
nis, behalten muB, erfiillt werden sollte. Diese Eigenschalft,
die durch die Einfithrung des Seitenverhiltnisses von 1:1,4
gewihrleistet wird, fehlt dem heutigen Reichsformat ebenso
wie dem Postquart 220 X 280 bzw. 225X 285 mm. Sie ist
fir Zeichnungen und technische Photogramme, aber
auch fiir geschiftliche Drucksachen -unentbehrlich. Muf
doch Wert darauf gelegt werden, da8 Verkleinerungen
und Vergroflerungen von Bildern die normalen . Teil-
oder Doppelblidtter in der gleichen Weise -ausfiillen,
wie das bei dem Ausgangsformat der Fall ist. Fir
Biicher und Zeitschriften ist ‘diese Forderung ebenso
wichtig, wie es die ganzseitigen und diefhalbseitigen Beispiele
aus den Mitteilungen des Normenausschusses — Seiten 87,
101 u.s.f. — zeigen. Die Normblitter werden so vertffent-
licht, dall ein oder zwei Blitter eine Seite fiillen. Verwenden
Industriefirmen fiir ihre Sondernormen das Ausgangsblatt
230X 820 mm, so kann nebenher die Herausgabe dieser
Normen in Form eines kleineren Handbuches mit demselben
Seitenverhélinis 1:1,4 bei der gleichen Platzausnutzung
durch photographische Verkleinerung der Druckstécke und
der Tabellen, d.h. unter Vermeidung einer anderen An-
ordnung und des teurem Neusatzes, geschehen — Bild 1
und 2.

Die Bilder 3 und 4 zeigen, daB diese wertvolle For-
mengleichheit beim Hilften eines Quadrates ebenso verloren-
geht, wie bei der Zweiteilung eines dem Reichsformat
#hnlichen Blattes, nur bei der Form des Bildes 5 mit
dem Seitenverh#linis 1:1,4 besitzt -auch das erste und
jedes weitere Halbblatt wieder -die urspriingliche Form.
Dieser Vorteil muB fiir die Form bestimmend sein.-

Die frithere, dem Geschmack folgende Wahl des For-
mates konnte naturgemif nicht zu einheitlicher Form
fithren, und gerade das Reichsformat 210 X 330 mm be-
weist, daB das Ziel so nicht zu erreichen ist. Praktische

Erfahrungen . haben ergeben, dafl das Reichsformat im
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Verhiltnis zu seiner Héhe gerade fiir " Akten und fiir
eine Reihe von Geschiftspapieren zu schmal, und daB
das Hohenmall andererseits reichlich groB ist. Deshalb
haben selbst behordliche Vorschriften die allgemeine Ein-
fihrung dieser im Jahre 1883 genormten Blattgréfe nicht
erzwingen kénnen. Handel und Industrie haben sich lieber
entschlossen, mit doppelten Registriereinrichtungen fiir
Quart- und Reichsformat zu arbeiten, als die Minge! des
Reichsformates iiberall in Kauf zu nehmen.

Die Beseitigung des Reichsformates und des Post-
quarts” erscheint aber, abgesehen von den Nachteilen der

Form, auch deshalb erwlinscht, weil beide einen gentigen-

den Flachenunterschied mnicht aufweisen. Das Blatt
225 X 285 mm besitzt 0,064 m? Flicheninhalt, das Reichs-
format 210 X 330 mm einen solchen von 0,069 m®. Beide
sind also fast gleich grofi und kénnen deshalb unbedingt

durch ein Format ersetzt werden, nimlich durch das er-

withnte Blatt 230 X 320 mm.

Da nun aber der Sprung von diesem Format zu seinem
Halbblatt zu groB ist, empfiehlt es sich, ¢in Zwischen -
blatt 190X 270 mm zu schaffen?), das etwa drei Viertel
der Papierfliche des grofien Blattes aufweist. Dieses Zwi-
schenblatt wiirde als Briefbogen fraglos die grofite Ver-
wendung finden. . Aus den beiden Formaten, Aktenbogen
und Briefbogen, lassen sich dann dureh Doppeln und
Hilften die nachstehenden Reihen I und II fiir Akten,

- 1) Die in friheren Aufsitzen vom Verfasser erwhhnten Formate

200><285 bezw. 210><800 mm liegen nicht so glinstig zwischen dem Aktenbogen

und seiner Hitlfte.

Bild 2.

230><820mm Aktenbogen

Briefe, und Postkar
bilden:

I - 11
320 >< 460 mm Doppelakte

ten und fir Karteikarten

270 >< 880 mm Doppelbrief
190><270 mm Briefbogen
185 >< 190 mm Halbbrief
95 ><135 mm Postkarte.
Bild 6 zeigt die 6 unteren Formate in natiirlicher
GyoBe, wobei das Blatt 230 X 320 mm durch die Blattseite

160 >< 230 mm Halbakte
115 >< 160 mm Geschiftspostkarte

. dijser Zeitschrift dargestellt wird. Da das heute am

mi isten benutzte Quartblatt an Fliche grofier ist als der
neus Briefbogen, wird in all den Fillen, in ‘denen dieser
fir den Schriftsatz ausreicht oder nicht einmal ausge-
fiillt wird, eine nennenswerte Papierersparnis eintreten.
Der vollbeschriébene Aktenbogen gestattet gleichfalls:
eine bessere Papierausnutzung als das Quart- bzw. das
Reichsformat, weil er an Fliche etwas grofler ist und
bei. gleicher Raumbeanspruchung fiir den Briefkopf, den
Heftrand und den rechten und unteren Rand yverhiltnis-
méfig mehr Schreibfliche besitzt.?) :

Die heutige Postkarte 90 X 140 mm kann ohne grofle
Schwierigkeiten auf das Format 95X 135mm gebracht
werden, die GrofBe 115 X 160 mm eignet sich fiir die mehr
Fliche beanspruchende Geschiftspostkarte.

War es von vornherein klar, daf die eine aus dem
Blatt 280 X 820 mm durch fortgesetztes Hilften gebildete

%) Niheres 8. des Verfassers Abbandlungen in den Mitteilungen  des
Normenausschusses, Heft 2 u. 8, 1918 7ebenso Heft 8, 1918, und Heft 1, 1919,

720, 32351 750} ."

2éolriol 65 |
2182263901 2551415:1.20 |
vo jas0, R

n idsten ohné weiche Zwls

ansp ehehlags Fent auf dic. Aullagelichs dngeaok
aae ichuungen. Ny 181877, 191878, 181879 und 160010: #* Rerechuungs=Nr 1586,

[
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Bild 3.

Bild 4

Bild 5.

Reihé fiir Briefbogen und Kartei-
karten micht ausreicht, weil die
Stufen zu grof sind, so muf auch die
Doppelreihe als noch zu grobstufig

fiir Geschéftsformulare (Vordrucke) und
fir geschiftliche Drucksachen -(Werbe- .
blitter, Preisbticher usw.) bezeichnet werden. Die im
Jahre 1883 vorgenommene erste Vereinheitlichung der
Papierformate driickte die unertréglich grofle Zahl der
Stufen zwischen Ganz- und Halbblatt auf etwa 6 herunter,
es ist aber zweifellos eine weitere Verringerung auf 4
moglich. Eine solche Vierreihe wird aus der vor-
stehenden Doppelreihe durch die Bildung der Mittelwerte
. zwischen den Gliedern der beiden Reihen I und II erhalten:

1 I I v -
¢ i 9,
230820 - 210 X295
190X 2%0 v -~
; ‘ 175 X250
160 X 230
- 147 X 210
135 X 190 ,
. 125 X 175
115 X 160
95 X 135 105 X 147
87 X 125.

Die Papierverarbeitung kommt fiir diese Blatigrofen
mit den 4 Bogen 460 X640, 380X 540, 420X 590 und
350 X 500 mm aus. Bild 7 veranschaulicht diese Formate
in natiirlicher GroBe, wobei wieder die Buchseite das
Format 230 X 320 mm darstellt.

Sie bieten dem Buchgewerbe eine ausreichende Zahl
von Formaten zur Auswahl nach dem Zweck des Buches,
und aueh die Verleger von Zeitschriffen und Zeitungen
. finden ,unmittelbar oder- bei der Verdoppelung der Glieder
_geeignéte Blatigrofen. Vordrucke fiir Handel und Indu-
strie, kaufm#innische Biicher, aber auch Schulhefte, Plakate,
Theaterzettel und vieles andere kénnen vorteilhaft in diesen
Formaten erscheinen.

Die Vierreihe enthdlt auch passende Grifen fiir
Briefumschlige  Die Reihe III liefert die nach-
stehenden Umschlidge flir die Brie.bogen der Reihe II, die
Reihe IV diejenigen fiir die Akter:%)gen der Reihe I:

: v 250 X 350 \ -
210 X 295
175 X 250
147 X 210
125 X 175
105 X 147.

Es mag noch erwdhni werden, da das Format
210 X 295 (genauer 297) mm bei fortgesetzter Verdoppelung
auf ein Blatt von 1 m? Fliche, der natiirlichen, internatio-

}

nalen Einheit-fiihrt, und daB die vorstehenden Reihen auch
von dem Blatt 210 X 295 mm oder vom Quadratmeter aus-
gehend geschrieben werden konnen. Die Reihe III ritckt .
dann an die Stelle der Reihe I, die iibrigen Reihen schlieflen
sich an. Die Reihen erfiillen also nicht nur die prak-
tischen Forderungen, wie sie bei der Bildung der Formate
zugrunde gelegt wurden, sie geniigen auch den Anspriichen,
die in wissenschaftlicher Beézichung zu stellen sind, wenn
die willkiirliche Formatbildung verhindert werden soll.

Diese lauten: o
1. Die Formate jeder Reiho miissens durch Halften oder
Verdoppeln auseinander hervorgehen; :
9. Das Seitenverhilinis aller Formate muf dasselbe sein;
Das Hauptausgangsformat mufl 1m? groB sein;

4. Die Glieder abgeleiteter Reihen sollen die geometrischen
. Mittel zwischen den Gliedern der Ausgangsreihe sein.

o2

Miissen fiirbesondere Zwecke andere Normen verwendet
werden, so kann die Drei- oder Fiinfteilung der Normal-
formate oft schon Passendes bieten. In Ausnahmeféllen -
(Luxuspapiere) mufl mit Abfall gerechnet werden, wenn
nicht die Verwendung so grofer Mengen vorliegt, daB bei
id{er Papierherstellung fiir Wirtschaftlichkeit gesorgt werden

ann. :

Zum Schlub noch ein Wort iiber die Einfiihrung der
neuen Formate. Sie ist nicht von heute auf morgen gedacht,
ohne Ubergangszeit ist die Durchfiihrung einer solchen
Umwilzung nicht denkbar; aber sie ist moglich und it
Riicksicht auf die grofien Vorziige der neuen Formate un-
bedingt zu .empfehlen, auch wenn im Anfang Geldkosten
und Unbequemlichkeiten auftreten. Mag in den nichsten
Jahren die Zahl der Formate durch das Hinzukommen der
vorgeschlagenen vermehrt werden, sie wird gpiiter unter
das heute als listig empfundene Maf sinken, und der Ge-
winn wird sich damn in erheblichen Ersparnissen des-Ein-
zelnen und der Volkswirtschaft bemerkbar machen. -Auf
anderen Geebieten, z. B. bei den Gewinden, den Passungen,
der Normaltemperatur fir MeBwerkzeuge usw. muB die
Industrie bei der Normung mit viel groferen Kosten gnd
Schwierigkeiten rechnen; sie nimmt diese aber auf swh,‘
weil der spiitere Gewinn die Unkosten bei der Einfithrung

{iberwiegt.

Qo sollte auch bei den Formaten kalkuliert werden.
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der Deutschen Industrie

Nachsatz der Geschilftstelle. .

Gleichzeitig mit dem Eingehen des Manuskriptes zum
vorstehenden Aufsatz kam uns das Heft 1/2 des Archivs fiir
Buchgewerbe, Jahrg. 1919, zu Gesicht mit der Abhandlung:
»Das Buch das Werk des Buchdruckers“: Papier-, Satz-
und Druckformat usw. von Fr. Bauer, der wir entnehmen
konnen, daf sich die Anschauungen in diesen Fachkreisen
fast ganz mit denen unseres Verfassers decken.

Es wird in gleicher Weise die fortgesetzte Hilftung
und das Seitenverhiltnis 1 :1,4 empfohlen, sowie die Auf-
stellung von 4 nebeneinander laufenden Formatreihen. Nur
das Ausgangsformat wird noch zur Besprechung gestellt;
aber die in dem Aufsatz wiedergegebenen Vorschlige Ost-

-

walds und Werners mit dem Blatt 226 X 320 mm bezw.
220 X 310 mm decken sich fast vollstindig mit unserem
normalen Zeichenblatt 230 X 820 mm.

Wir machen besonders auf den Schlufisatz: ,Die Ge-
Jegenheit, in die Papier- und Buchformate eine neue, den
praktischen Bediirfnissen entsprechende Ordnung zu brin-
gen, igt kaum jemals so glinstig gewesen wie ‘zur gegen-
wirtigen Zeit. Mochte sie doch nicht verpalit werden!™ aui-
merksam. Béei der vielseitigen Bedeutung, die die Papier-
formatnormung besitzt, bitten wir alle beteiligten Kreise,
dazu Stellung zu nehmen, und zwar umgehend, da die Auf-
gabe von verschiedenen Seiten gestellt ist und jetzt, wo die
Lager noch leer sind, schnell gelést werden muf.

Berichte @iber die Sitzungen der Arbeitsausschiisse.

Transmissionen.
Sitzung am 26. Februar 1919,

L. Wellen. Der Vorschlag der Firma Turner, Frank-
furt a. M., den Durchmesser 75 min in das Blatt D I Norm 114
aufzunehmen, wird einstimmig abgelehnt.

2. Keile. Der Ausschuff fiir Keile soll ersucht wer-

den, seine Berichte den Transmissionsfirmen zu senden.
Zwischen die Keilbreiten 18 und 24 mm soll noch die
Breite 20 mm eingeschoben werden; dem Ausschufll fiir
. Keile wird dieser Vorschlag unterbreitet.

3. Scheibenkupplungen Es ist ein neues
Normblatt in den ,,Mitteilungen® zu versffentlichen.

4 Stehlager. Der Vorschlag der Firma Heiniks
Erben, fiir die Fulplattenmafie Hochstwerte mit Toleranzen

nach unten aufzustellen, wird einstimmig abgelehnt, weil .

dadurch die Normung der Sohiplatten, Mauerkéisten, Wand-
und Winkelarme usw. unméglich wird, Der Vorschlag der
Deutschen Kugellagerfabrik, die . Fulischrauben-L#ngs-

entfernung von 135 auf 150 mm zu erhthem, wird ange-

nommen, dagegen wird der Vorschlag derselben Firma, die
Warzenhshen von 100 auf 105 und von 110 auf 115 mm zu
erhhen, abgelehnt, da die Héhen schon sehr reichlich be-
messen sind und auBerdem diese Anderung eine Unstetigkeit
in die Abmessungen bringen wiirde. Die Anregung der
Firma Vogel & Schlegel, zwischen 100 und 180 mm fiir
jeden Durchmesser ein Modell zu bauen, wird abgelehnt;
die Zusammenfassung der Modelle soll gemdB dem bis-
“herigen Vorschlag erfolgen. Die Anregung, fiir die Linge
der Lagerschale nicht Hochstwerte, sondern Zwangsmale

aufzustellen, wird abgelehnt; die Spalte fiir die Linge der .

ungeteilten Kugellager ist fortzulassen.

Die Firmen erkléren sich bereit zu priifen: 1. ob eine
Erhshung der Warzen ohne VergréfBerung der Fufl-
schrauben-Léngsentfernung moglich ist, 2. ob die vorge-
schlagenen Warzenhshen nach den Erfahrungen der Praxis
ausreichend grofl sind. ‘

Der Entwurf des Normblattes Stehlager soll in der vor-
geschlagenen Form unter Beriicksichtigung der in der
Sitzung beschlossenen Anderungen versffentlicht werden,
die Spalte fiir die. Warzenhohen ¢ soll bis zum Abschlufl
der Untersuchung hieriiber frei bleiben.

5. Riemenscheiben und Riemenbreiten.
Die Firmen erkliren sich mit dem zweiten Entwurf ein-
verstanden, mit Ausnahme der Riemenscheibenbreite und
der Riemenbreite. Flr die Scheibenbreite sollen neue Werte
aufgestellt werden unter Vermeidung der Fiinfer-MaBe.
Die Riemenbreite ist entsprechend zu indern, und zwar
soll der Unterschied zwischen Scheibe und Riemen bei den

schmalsten Scheiben 10mm, bei den breitesten Scheiben
50mm betragen. Die Vertreter der Treibriemenindustrie
erkliren, daf sie jede beliebige Breite herstellen konnen; sie
wiinschen vor allem Verringerung der Zahl der Breiten.
Die Firmen erkliren sich bereit, ihre bisherigen Normen
fiir die Ballung zu senden. Die Toleranzen der Scheiben-
durchmesser werden festgesetzt o
fiir 100-:- 200 mm mit\+ 2 mm .

uber 200-- 500 , , 4% 8

—- 9 500 -= 1000- ’” 9 XQ'B ”
»» 1000 -:- 2000 3 w £ T

3 Q(X,X) -= 8000 ” » I 10 b2

6. Riemengeschwindigkeiten. Der Vor-
schlag der Firma Kahrs, die Riemengeschwindigkeiten zu
normen, und zwar als ein Vielfaches von =, findet allsei-
tige Zustimmung; jedoch erkliren sich die Firmen suBar-
stande, eine Erklarung zu dem Vorschlag des Obmanns ab-
zugeben, da bisher noch keine Erfahrungen hiertiir vor-

liagen. Der ‘Vorschlag wird gepriift und erneut durch--

beraten werden.

7. Seilscheiben. Es soll ein Entwurf unter An:

lehnung an die bisher gebrduchlichste Ausfithrung ausge:
arbeitet Werd'en._ :

8. Sohlplatten Ein neuer Enfwurf flir eine
Sohlplatte ohne Nasen witd ausgearbeitet.

9 Fulschrauben der Stehlager. Die Fir-
men sind bereit, sich zu dem ‘Vorschlag des Obmanns zu
dufiern, ‘ ‘

10 Winkelarme. Der Vorschlag ‘des Obmanns
findet im allgemeinen die Billigung der Firmen; es wird

jedoch empfohlen, die wagerethte und senkrechte Ankef- -

schraubenentfernung gleich der FuBschraubenentfernung
der Stehlager zu machen. , '
11. Wandarme  Die gewiinschten Anderungen
werden in einem neuen Entwurf beriicksichtigt. '
12. Hingelager. Fiir die Befestigung ist ein be-
sonderes Normblatt nach Beratung mit den Baufirmen auf-

zustellen. In das Normblatt Hingelager sind die Fuflplatten- * :

mafle und die Héthstwerte der Schalenléinge L aufzunchmen.
Fiir das Lager 256 und 30 mm & ist noch eine Ausladung
von 200 mm vorzusehen. Die FuBschrauben-Liangsentfer-
nungen sollen erneut gepriift werden. Die Kugellagerfirmen
erkliren sich bereit, die MaBe fiir die Meulsftnungen zi
senden. ) '

13. Die Normung der Anker und Ankerplat-
t en soll sofort in Angriff genommen werden.

A Kammerer,
Obmann des Arbe}tsausschus‘ses fiir Transmissionen.
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3. einen Ausschull einzusetzen, der sich mit der eigent-

lichen, Normung von Wagen-Grundelementen zu befass«en hat..
AuBerdem wird beschlossen, moglichst mit einem Vertreter

der Lieferer von \latermlprufungsma.schmen Fiihlung  zu
nehmen, da dieser Teil des allgemeinen deutschen Maschinen-
hanes «er einzige ist, der zu dem Wagenbau Beziehungen hat.

Die Meinungen der versammelten Fachgenossen konuen da-
hin zus ammenvefaﬂt werden, dafl man sich im Wagenbau zu-

niachst nur auf die Normung der Schneiden und Pfannen za

heschranken habe.

Der Obmann erhilt den Auftrag, die Arbeit der'oben er-

wihnten drei Ausschiisse zu ubemachen und in der n#chsten

Sitzung iiber die inzwischen geleistete Arbeit Bericht zu er-

statten. )
Dinse,

Obmann des Fachausschusses fiir Wa.menbau

-

Armaturen.

Sitzung am 28 November 1919.

Vor Eintritt in die Tagesordnung wurde Einspruch gegen
den Beschlull der vierten Sltzung, den Biigelaufsatz statt
des Sdunlenaufsatzes zu verwenden, erhoben. "AuBerdem wur-
den verschiedene XKonstruktionsdnderungen beantragt. Die
venschiedenen Firmen sollen zur nichsten Sitzung “zeichne-
rische Vorlagen beibringen, um nochmals in eine Beratung
AR ]«estle.ouug der \usﬁlhrung des Normalventiles emtreten
7z konnen.

Dampfschieber.

Die Normung der Dampfschieber kann sich nur anf
]‘lanscha;bmessungen, Baulingen, Stopfbuchsenriume, Spindein
und deren Vierkante erstrecken. Festgestellt soll werden, ob
diese Bestandteile bzw. MaBe mit den Ventilen in Einklang
eehbracht werden konnen.

Fiir Riickschlagventile werden von verqohledenen Seiten
zeiichnerische Untella,gen beigebracht, nach denfn die Nor-
malansFithrung festgelegt werden soll.

Kondenstopfe wurden wegen der verschiedenartigen Aus-
1'iihnmg aus der Normung ausgeschieden; lediglich fir die
Flanschanschliisse soll  eine Normalzahlentafel . festoelegt
werden, Die Normung der Wechsel- und Sicherheitsventile
wirde bis nach I‘estleg'uno' des Normalventiles ausgesetzt, um
moglichst viele Bestandteile des letzteren verwenden zu

kénnen.
Seiffert,
Ohmann «deg Arheitsausschusses fur Armaturen, Gruppe IIIL.

Wasserschieber.
Oktober 1919 in Frankfurt a. A
1. Allgemeines.

Die Normung soll sich nur auf die Hauntabnw«unucu,
Spindelstarken, Stopfhuchsenmalm und Baulingen crstrecken;
d1e itbliche Baulinge betrdgt jetzt bereits D -+ 300, Von einer
Normung der Innenabmessungen soll abgesehen werden, da
darauf hmwe“ resen wurde, daB fir die inneren Teile eine
Anstauschbarkeit nicht zu erzielen sei.

2. Arbeits- und Probedriicke.
Die Versammlung kann sich den dureh den Rohrleitungs-

Sitzung am 21,

ausschul} festgelegten Druckzahlen nicht anschlieBen. Folgende

Betriehs- und Probedriicke werden vorgeschlagen :

5 10 156 25 at fiir Dampf,

6 12 18 3¢ , “Wasser,
Fiir Rohrnennweiten iber 300 mm sollen 3 bzw. 3,0 at ge-
wihlt werden. Als Probedricke gelten wenigstens die
1Y%fachen Werte der cnt.spg;eohenden Betriebsdriicke - fiir
Wasser. Anflerdem soll fiir grofe. Armaturen iiber 500 mm-

Nennweite ein Betriebsdruck von ¥4

at bhei einem Probedruck
von 0,7 at eingeschaltet werden. . -

3. Hauptabmessungen.
Die von dem Rohrleitungsansschul festgelegten Werte
fiir die lichten Wweiten Wexdcn angenommen,

Zu den Baulingen legt der Obmann Kurvenblitter
und Zahlentafeln fiir Flachschieber zn Gas- und Wasser-
leitungsrohren vor, nach denen eine einheitliche Kurve fiir die
Schieber der einzelnen Bauarten entworfen werden soll. Die
Zahlentafeln sollen den einzelnen Werken zur Priifang zu-
westellt werden, um cine Einigung zu erzielen. Die Purch-
fuhruno eines Vorschlages der chemischen Indusérie, fiiy
\Chlvebf’], Mihne und Venfile bis zu 100 mm 1. W, gleiche Bau-
lingen vorzusehen, soll angestrebt werden.

Die Flanschabmessungen werden znriickgestellt,
his endnultwe Vorschlice des Rohv*lmt‘unr sausschusses vor-
liegen.

Aly Spindelgewinde soll das Trapezgewinde ohne
Abrundungen  verw vendet. werden. Diese Anderuna ist in
einem neuen Normblatte festzulegen. Tiir Gasa,bspensohleber
s0ll das Spindelgewinde in Zukunft normal einfach- und nur
anf besonderen Wunnsch doppelsteigerid ansgefithrt werden.

-

4 Handrader und Vierkante .

Der Obmann legt die- vom N DI gelieferten Unterlagen
vor, ‘die seiner Ansicht nach nicht. den Winschen der Arma-
turenfirmen entsprechen. Bemingelt wird, dafl die Handriader
nur als Korbrider ohne kegelige Vierkante ausgebildet sind.
Erwiinscht seien Handrader mit in einer Ehene hegendeu
Krinzen, Armen und Naben und mit kegeligen Viérkanten.
Die einzelnen Firmen sollen Zusaxmnenzste]lunwon ihrer Hand-

. rider mit eingetragenen  Vierkantkegeln' und Spindeldurch-

.menen Standpunkt,

_ausschusses

messern einreichen.
5. Dichtungen.’

Da die” Normung des Stopfbuchsen- Paclmnwsxuatflmle\
und der Manschetten usw. noch nicht in Angriff. genommen ist,
muf} ‘eine diesbeziigliche Stellungnahme des Arbeiiransschussoes
bis auf weiteres zuriickgestellt werden. ‘

6. Verschiedenes.

Uber die Normung von An.\chlussen fir das
Feuerléoschwesen, Fiir das bislang nur “eine technische
Kommission in Leipzig bvesteht wird Herr Ingenieur Spaniol
i“ ]der Zeitschrift ,,Der 'Betrxeb“ eine _-\bhandluncr veroffent-

ichen. "

) Frober,
Obmann. des h\hmepausechu«%es fur Armatuven, Gruppe L
Geschiifts]mpien-formate; .
Sitzung am 25, November 1919 in Leipzig..

An der Sitzung, die der Normenausschuf fiir das graphische
Gewerbe einberufen hatte, nahmen Vertreter des Reichswirt-
schaftsamtes, des Normenausschusses der. Deutschen - Industrie
und der fiir die Erzeugung und Verarbeitung der Papiere -in
Frsliwe *kommenden Ver‘bande, sowie Herr Gehemn:\t Ostwnld
tei ’

Nach Eingangsberichten der Herren Ostwn.l-d, Heilandt und
Méller (Reichsdruckerei) wurden einige Schreiben der Papier-
hindler und -verarbeiter verlesen, die den seit jeher eingenom-
nichts oder nur unwesentliches an den be-
stehenden Formaten zu indern, wiederholten. Die einen ver-
langten, das Quartformat miisse beibehalten werden, das Reichs-
format dagegen konne fallen, wihrend die anderen fiir das Um-
gekehrte oder die lBelbehnjlbunﬂ beider Formate eintraten.. Von
dem Vertreter des Reichswirtschaftamtes wurde demgegeniiber
hervorgehoben dafl- sich in der Septembersitzung alle Be-
teiligten zur Schaffung brauchbarer Formatreihen, . also zur
\Tormunﬂ bereit erklirt hitten, und dafl hierfiir hrauchbare Be-
ntungsunterlaoen vorliegen. . Der Vertreter «es Papier-
maschinen-Verbandes erklirte, dafl die Maschinenlieferer gegen
die Einfithrung der neuen Reihen hnichts einzuwenden haben.
diesen Schritt - vielmehr Dbegriilen, weil wes «ann ermog-
licht wird, die Zahl der Maschinentypen ganz wesentlich herab-
zusetzen. Auch die Papiererzeuger sehen keine Bedenken, ab-

gesehen davon, dal die wirtschaftliche Ausnutzung vor-
ﬁandener Maschm-en bei einigen Formaten in der Yhergan gs-,
zeit leidet. o

Der von der typowmplnschen Gresellschaft * befiirwortete
Méllersche Vorschlag, der 6 IFormatreihen verlangt, fand wenig
Anklang, weil die Zahl 6 fiir zu hoch zehalten wird. Herr
Ostwald behauptct. nach seinen lan\trqahu«ren Erfabhrungen sei
mit.einar Formatreibe, ndmidich mit der von ihm aufoestellten
Weltformatreihe auszukommen, Andernfalls kénne man nur
zwischen dem Ganz- und Halbblatte ein in der Mitte liegendes
Zwischenformat als Ausganvgs‘format fiir  eine AWlschenrelhe
ausbilden und nétigenfalls ein zweites Mal .in gleicher Weise
teilen. Djese KuBerung deckt sich mit dem. einstimmigen
Ergebnis einer kiirzlich bei einigen (h‘oBf‘irnwn der In-
dugstrie gehaltenen Umfrage.

Herr Ostwald stellt den Antrag, zuniéchst die \Veltfoxmat—
reihe festzulegen und sie- in allen. Betrieben -auf Eignung
zu erproben. -Dieser Vorschlag, der secifens der Indostrie
fiir Zeichnungen,. ausgehend von dem Formate 230 X 320 mm,
Lereits zur Norm erhoben und fiir Karteikarten und Betriebs-
vordrucke zur Normung empfohlen ist, wurde mit" Stimmen-
‘nmehrhieit angenommen. -

Ebenso fmdet ein  zweiter Antrag «des Heren: Obt\\ald
cinen Ausschufl einzusetzen, der ‘dle Formatfrage weiter be-
arbeitet, die Zustimmung der Versammlung:

Deni aus- 18 Mitgliedern hestehemden AusschuB gehéren
neben den Vertretern der: Behdérden und Verbinde Herr
Schmidt vom N DI und der unterzeichnete Obmann an.

Am 12, Dezember fand eine Sondersitzang des Zeichnungs-
statt, zn der auch die Vertreter des Normen-
ausschusses fiir das graphische (Gewerbe eingeladen waren.
Auf der Tagesordnung stand: Formate fiir technische Photo-
gramme und Diapositive, blattowﬁen fiir Karteikarten und
Betriebsvordrucke sowie Formate fiir Geschaftspapiere. Der.
Bericht iber diese Sitzung wird in Heft 5 depr Mitteilungen.
veroffentlicht werden.

Heilandt,

Obmann des Arheitsausschusses fiiv

Zeichnungen.

Druck von H.

8. Hermann & Co. in Berlin.



Mai 1920
Heft 10

Heilandt: Papierformate.

~— s

295

Papierformate.

Gegenwirtiger Stand der Arbeiten.

Die Weiterfithrung der Normungsarbeiten fiir die
Papierformate, die zun#chst vom Arbeitsausschuf fitr Zeich-
nungen behandelt wurden, ist vor einigen Monaten durch
den Normenausschufl fiir das graphische Gewerbe iiber-
nommen. Nachstehend sollen die in diesem Ausschufl ge-
falten Beschliisse zusammengestellt und mit den fritheren
Vorschligen des Arbeitsausschusses fiir Zeichnungen ver-
glichen werden. '

1. Als erste Stufe der Normung wurden die vom Zen-
timeter ausgehenden Formate mit dem Seitenverhilinis
1:141 (Weltformate) und der Ganzbogen 46 X 64 cm an-
genommen. Auf Grund der Untersuchungen eines be-
sonderen Studienausschusses mufiten jedoch noch “drei
weitere Normalformate hinzugenommen werden, weil - es
bei den groBen Unterschieden zwischen_den durch fort-
gesetztes Halften des Ganzbogens gebildeten Teilformaten
praktisch undurchfiithrbar .ist, die vielseitigen Bediirfnisse’
der Papierverbraucher mit dem einen Normaliormate
46 X 64 cm zu befriedigen. Daher wurden die nachstehen-
den, bereits frither vom Zeichnungsausschufl vorgeschla-
genen vier Normalformate: :
. A =50X70 cm,

B=46X64 ,, ,
C=42X60 ,, ,
D=83X54 , ,
Bild 1.
Grund- Grund- Grund- "Grund-
Format Format Format Format
A ' B ~C D
Ganzer Bogen | Ganzer Bogen ‘Ganzer Bogen | Ganzer Bogen
- 50,0:70,0 cm| 46,0:64,0 cm| 42,0:60,0 cm 38,0:54,0 cim
o Grundlage: | Grundlage: |- Grundlage: | Grundlage:
2 Wort- m cm m? em?
~ Bezeichnung | als Langseite | als Schmal- alsFlichenein- alsFlachenein-
in KLIL |seito1n KLXIV| heit in KL1 |heit in KL XIV
Fabrik- - ‘
1| bogen |100,0:1400 | 92,0:128,0 | 84,0:120,0 | 76,0:108,0
(4facher Bogen) . ’
I ]%‘(’)Iégil‘ 70,0:100,0 | 64,0:92,0 | 60,0:840 | 540:760
m %‘:)',‘!’:; 50,0:70,0 | 4600:640 | 42,0:600 | 380:540 -
v Ha(ll},’(};g) en| 350:50,0 | 32,0:460, | 300:420 | 27,0:380
Viertel- | 950350 | 23,0:320 | 21,0:300 | 19,0:27,0
bogen Einheita
| @uartblaty Briefbagen '
. Achtel- ' ) .
vl ?&ﬁ:& | 175:250 | 160:230 | 15,0:21,0 13,5:19,0
i Buchblatt)
yi| Balbblatt | 195175 | 115:160 | 105:150 | 95:135
Vil | Viertelblatt| 87:125 | 80:1L5 | 76:105 | 67:95
o S 6,2:8,7 B7:80 |.52:N® 4,7:6,7
X 43:62 4,0:57 3,7:52 3,3:4,7
Xl 3,1:4,3 2,8:4,0 26:87 | 24:33
woo 9,1:3,1 2,0:28 18:26 | 16:24
Xin 1,5:2,1 1,4:2,0 1,3:1,8 1,2:1;8
Xiy 1,0:15 1,0:14 . 0,9:1,3 08:1,2

Von Tr:Jng. A. Heilandt, Berlin.

die gleichmaBig gestuft sind, festgelegt. Bild 1 gibt die
dureh Hilften und Doppeln des Ganzbogens entstehenden
Grofenklassen I bis XIV wieder; die Klassen I bis VIIL
haben die im Papierhandel bereits iiblichen Namen erhalien.

9, Weiter wurde dariiber beraten, ob die vorstehenden
Formate als Roh- oder als Fertigformate anzusprechen
sind. Im ersten Falle wiirden die Papiererzeuger  die
Fabrikbogen I oder entsprechende Papierrollen liefern
und die Papierverarbeiter diese bzw. die Ganzbogen I1I auf
Lager halten. Die Verbraucher erhielten dann Formate,
die je nach der GroBe des Beschnittes mehr oder weniger
von den Normalformaten abweichen. Dadurch wurde ge-
rade die von den Verbrauchern angestrebte Einheitlichkeit
der Gebrauchspapiere, die heute bei dem Reichsformate und
dem Postquarte bereits vorhanden ist, durchbrochen, Die
Versammlung in Leipzig, in der hauptsichlich Papier-
erzeuger und -verarbeiter vertreten waren, neigte der An-
sicht zu, die Formate als Rohformate zu betrachten. Die
Vertreter des Reichswirtschaftsamtes und des NDI sowie
Professor Ostwald stellten dagegen die Fertigfabrikate in
den Vordergrund, die in erster Linie einheitlich werden
miiBten. Dieses schliefit jedoch nicht aus, daB die Normal-
formate auch -als Rohformate gelten; aus dem Rohbogen
50 X 70 cm der A-Reihe lassen sich die Fertigformate der
B-Reihe schneiden. Zu erwigen bleibt nur noch, ob die
Abfille nicht zu groB und weitere Rohformate als Zwischen-
formate zu empfehlen sind. Der Verschnitt bliebe damit auf
den wirtschafilich erreichbaren Mindestbetrag beschrénkt.
Jeo eine Zwischenreihe wiirde geniigen, -80 dafl sich im
Hochstialle acht Rohformatreihen A, B, C,D,E F,Gund

H ergiben. Je nach dem Verwendungzzwecke der Papier-

arten und dem Bedarfe der Verbraucher sind diese in achb,
vier oder gar nur zwei Grundformaten auf Lager
zu halten. An Fertigformaten werden nur die vier Grund-
formate A, B, C und D genormt; aber auch diese werden
nicht von allen Verbrauchern in Apspruch genommen; in
einigen Fillen kann man mit den Formaten zweier Reihen,
in anderen Fillen sogar mit den Formaten einer Reihe
auskommen. Die Besprechung iber diesen Punkt soll in
der nichsten Sitzung fortgesetzt werden.

3. Schlieflich wurde noch vorgeschlagen, = als Ge-
schiftspapierformat nur das Blatt 21 X 80 cm der C-Reihe zu
wihlen, das dann als Ersatz fiir alle bisherigen Brief- und
Aktenpapiere, d. h. fiir das Reichsformat 21 X 33 cm, das
Postquart 22X 28 (225 X 285) cm und den Uberseebogen
20 X 26 cm dienen soll. Als Vorteile dieser Vereinheit-
lichung werden Einfachheit und leichte Einfithrung hervor-
gehoben; es wird behauptet, die Briefordner friir.Postquart
seien ohne weiteres verwendbar. Auch gegen diesen V9r-
schlag wandten sich besonders die Vertreter des NDI, in-
dem sie die erwahnten Vorteile bestritten und auf die grofien
Nachteile hinwiesen, Die vielseitigen Anforderungenm, die

* ‘an alle mit Geschiftsbriefen susammenhéngenden Geschéfts-

papiere und Drucksachen gestellt werden miigsen, s-inf_l aber
in keiner Weise beachtet, Professor Oswald vertrat die An-
sicht, daB so die anfinglich in den Vordergrund gestellte
Grundformatreihe B gerade bei dem wichtigen Gebiete der
Geschiftspapiere, fiir das sie in erster Linie .a.ufgestpllh wor-
den ist, ungerechterweise beiseite geschoben und seine zahl-
reichen Vorziige aufgegeben wiirden. Auch hieriib_er soll,
da eine Einigung nicht zu erzielen war, spater weiter be-
raten werden. . .
Terner wurde eine Stellungnahme zu dem Antrage des
NDI, die im Zeichnungsausschub auf Grund wiederholter
Besprechungen und Umfragen angenommenen Formate fiir
Technische Photogramme, Karteikarten wund Betriebs-
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der Deutschen Industrie

vordrucke nach den vorgelegten Normblati-Entwiirfen gut-
zuheiflen, vertagt.

Zu 1. Werden die friiheren. Beschliisse -und Vor-
schlige des Zeichnungsausschusses hiermit verglichen, so
deckt sich zunichst die Aufstellung der vier Grundformate
vollkommen mit den Ergebnissen der Beratungen und Um-
fragen, die die Industrie fiir notwendig und hinsichtlich
Form und GroBe als empfehlenswert erachtete. Die An-
nahme dieser Formate ist dringend zu empfehlen, da man
mit ihnen fast allen Anspriichen der Verbraucher gerecht
werden kann,

Zu 2. Dagegen ist die gesamte Industrie einschliefi-
lich  der beteiligien Behdrden stets der Uberzeugung- ge-
wesen, dal mit Riicksicht auf die gemeinsame Aufbewah-
rung die genormten Formate als Fertigformate gelten
miissen und die Normung der Rohpapierformate erst daran
anschliefend erfolgen darf.~ Wie bereits angedeutet, kom-
men fiir die Rohformate die gleichen Reihen und wahr-
scheinlich noch vier Zwischenreihen in Betracht, wenn
der Verschnitt nicht zu gro werden soll. " Ist der unver-
meidliche Verschnitt kleiner wie die Fertigungstoleranz
oder handelt es sich um ein Zerschneiden in Teilblitter,
z. B. bei der Herstellung unbedruckter Brief- und Durch-
schlagspapiere, so kénnen die Rohformate aus der gleichen
Fertigformatreihe geschnitten werden. - Die -Normung der
. BlattgroBen fiir technische Zeichnungen bietet bereits ein
praktisches Beispiel. Die Fertigformate der kleinen Zéich-
nungen gehdren der B-Reihe an, die zugehorigen Roh-
formate sowie die Papierrollenbreiten sind dagegen der
A-Reihe entnommen. Der breite Abfallrand ist fiir das.
Aufspannen der unbeschnittenen Zeichenbogen erforder-
lich; aber auch in anderen- Fillen wird mit einem verhilt-
nisméBig grofien Beschnitte zu rechnen sein. Zeitschrifien
miissen z. B. doppelt. beschnitten werden: einmal als ein-
zelnes Heft, das zweite Mal beim Einbinden des Jahrganges. -
Das so entstehende Format wire moglichst auf eins aus den
vier Grundformatreihen abzustimmen. Ist bei einigen be-
druckten Geschiftspapieren der unvermeidliche Verschnitt
wesentlich kleiner als der Unterschied zwischen dem Fertig-
und dem néchstgréBeren Rohformate, so miissen zur Ver-

Dieses Zwischenformat wire zundchst nur- fiir besondere
Félle, nicht aber fiir alle Papierarten auf Lager zu halten.

Demnach mufl- grundsdtzlich verlangt
werden, daf: -

a. die vier Grundformate in erster Linie
Fertigformate, in zweiter Linie aber
moglichst auch Rohformate sind;
erforderlichenfalls sind .zur Ein-
schrinkung des Papierabfalles bei der
Verarbeitung mnoch vier Zwischen-
formate, die nur als Rohformate zu
gelten haben, einzuschalten
Zu 3. Die Festlegung nur eines Formates als Ersatz
fiir Aktenbogen, Geschiftsbriefbogen, Uberseebriefbogen
und alle zwischenliegenden wilden Formate wirki bei ober-
flichlicher Betrachtung vorteilhaft, da gerade die Grofe
21 XX 30 cm ein guter Mittelweg zu sein scheint. Nghere
Untersuchungen zeigen jedoch,-daBl diese Ldsung die be-
rechtigten Fordérungen der Verbraucher nicht erfiillt,

Bei grofen Werken, wie industriellen Unternehmen,
Banken oder Handelshiusern ist der Bedarf an Papier-
formaten sehr groB. (Yeschiftspapiere werden fiir den in-
neren Verkehr, sowie fiir den Verkehr mit inlindischer und
auslindischer Kundschaft so vielseitig- benotigt, daf eine
Einzwingung in die Formatfessel — ein Format mit seinem.
zugehdrigen Halbblatte, — unausfiihrbar ist. Ahnlich
liegen die Verhiltnisse bei Behdrden und der iibrigen Ge-
schiiftswelt, vom selbstéindigen Handwerker bis zur mittel-
groflen Fabrik, zur Transport--und Versicherungsgesell-
schaft oder bis zum landwirtschaftlichen GroBbeiriebe. Fast
scheint es, als sollten die jahrzehntelangen schlimmen Er-
fahrungen, die hinsichtlich der Papierverschwendung durch
-die ausschliefilich vorgeschriebene Verwendung des Reichs-
formates entstanden sind, unbeachtet bleiben. Die. Hinzu-
nahme des Halbblattes von 21 X80 cm, das mit seinen Ab-
messungen 15X 21 cm ‘doch nur noch als ein Zettel be-
zeichnet werden kann, soll die einzige unerhebliche Besse-
rung. der Verhilinisse bringen; wunerheblich, weil das
wesentlich giinstigere Halbblatt 16,5 X 21 ecm ohnehin von
den Behdrden schon vielfach benutzt wird. :

meidung  einer unwirtschaftlichen Papierverarbeitung Die Behauptuiig, das Format 21 X 30 cm passe ohne
kleinere Rohbogen als Zwischenformate gewihlt werden. weiteres in die iiblichen Quartordner,. ist unzutreffend.
Bild 2. _ '
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jese Ordner sind nur 30 bis 31 em hoch; nach den An-
sben der Hersteller von Registriermappen miifiten sie aber
indestens 33 cm hoch, d. h. also 3 cm hoher als das Papier-
rmat sein, weil neben den Papiertoleranzen auch noch
‘ngenaunigkeiten bei den - vorzunehmenden Lochungen zu
erticksichtigen sind. Da die Quartordner fiir eine Format-
she von 28 cm berechnet sind, wiirde sich andererseits ein
\eschiftsblatt mit der vorgeschlagenen Hohe von 27 cm gut
| einem solchen Ordner unterbringen lassen.

Aus welchen Griinden soll.bei der Verkleinerung der
lattbreite auf 21 cm die volle Ausnutzung von Millionen
ormaler Schreibmaschinen, .die
ireite  aufnehmen, durch vollkommene Ausschaltung von
‘ormaten dieser Breite nicht berticksichtigt werden? Wes-
alb soll ferner die im Verhilinis zur Gesamtzahl der
eutschen Druckereimaschinen verschwindend Kkleine An-
ahl-von Rotationspressen in der Reichsdruckerei, \die nur

iir eine Papierbreite von 21 cm eingerichtet sind, ausschlag-

-ebend fiir die Normung der Geschiftsbriefe wie auch der
teschiftspapierformate werden? Denn von der Grofe der
yeschiftsbriefbogen hingen sowohl bei Behorden wie auch
n Handel und Industrie die geschiftlichen Drucksachen aller
Art ab. Nach den Bediirfnissen dieser Verbraucherkreise
niissen die Formate festgelegt werden und erst in zweiter
“inie- diirfen die Wiinsche der Papiererzeuger und -verar-
seiter sowie der Biiromdbelindustrie beriicksichtigt werden.
Diese miissen sich auf den Verbrauch einstellen und konnen
»s begriillen, wenn die Verbraucher bereit sind, sich auf
sinheitliche Formate festzulegen. ' a

Bei Berechnungen ilber die Papierersparn is

jiirfen nicht, wie es im Sitzungsberichte VI des Normen- -

ausschusses flir das graphische Gewerbe geschieht, ganz
allgemein die ganzen Flichen der Formate angesetzt wer-
den; es muB zunichst von der mit dem eigentlichen Brief-
texte beschriebenen Teilfliche ausgegangen werden. Diese
wird von einem freien Papierrande eingesehlossen, der nur
oben fiir den Firmenaufdruck und die Anschrift oder éine
Uberschrift ausgenutzt werden kann, im {ibrigen aber —
und dieses ist ausschlaggebend — bei groflen und kleinen:
Formaten als Heftrand und fiir Fensteranschriften die
gleichen Breiten besitzen mul. Bild 2 veranschaulicht
dieses an einem Blatte von.z. B. 235 % 330 mm nebst dem
zugehorigen Halbblatte und einem Blatte von 200 X 280 mm.
Bei dem erstzenannten betrigt die Ausnutzung der Papier-
fliche 45,3 vH, bei dem zweiten nur noch 37,5 vH und bei
dem Halbblatte von 165 X 330 mm sogar nur noch 214 vH,
wenn die Schriftfelder ganz ausgefiillt sind. Daraus folgt,
dal Blatter, die im allgemeinen voll be-
cchrieben werden, mit Rireksicht auf die
Papierersparnis £0 grofl wie modglich zu
gestalten sind. Hierher gehort neben Gerichts-
akten, Urkunden, Berichten, Beschreibungen usw. eine
grofle Anzahl von. Vordrucken mit umfangreicher Spalten-
einteilung iiber den groBten Teil der Blattflichen.

Die Grenze ist in der Breite durch die Schreibmaschine,
in der Hohe durch die groften, heute tiblichen Aktenordner
und durch die Forderung, dafl das Blatt noch handlich sein
mub; gegeben. Hierdurch kommt man aber
zwanglaufig,
die Einhaltung des’ Seitenverh#ltnisses
1:1,41 einig sind, zu dem Formate 23>(32 cm,
das seinem Hauptverwendungszwecke entsprechend viel-
leicht ,Urkundenblat t* genannt werden sollte.

noch grofere Formate,
Schweden 22,5 X35 cm,

. Im Auslande sind teilweise
in Rubland 22X 85 cm oder in
iiblich. Aber auch deutsche Staats- und Gemeindebehsrden
verwenden Blitter dieser GroBen. Um nur ein Beispiel zu
nennen: Die Personalblétter einer groBen Berliner Vorort-
semeinde sind 22,5 X 35 cm grof. Z-weifelsohne ist fiir viele

Papiere bis zu 23 cm -

da die Sachverstandigen iiber '

Zwecke ein Format erforderlich, das mindestens die Grole

23 X 32 cm besitzt.

Dieses Format kommt fiir die eigentlichen Geschifts-
briefe nicht in Frage, da es fiir die bei Geschiftsbriefen und
behordlichen Mitteilungen im allgemeinen kurzen Texte zu
grof ist. Mit Riicksicht auf die heute so notwendige Papier-
ersparnis muB daher der Geschéftsbriefbogen — oder kurz
,Geschaftsblatt® genannt — kleiner, namlich nur so
grof, daf mittellange Texte das Schriftfeld ausfiillen, ge-
wihlp werden. Damit wird zwar die volle Ausnutzung: der
Schreibmaschinenbreite fiir diese kleinen Blitter aufgegeben,
die aber nicht die Schaffung neuer Briefordner bedingt.
Da Urkunden und andere Papiere dieses Formates in
keinem Geschiftsbetriebe fehlen, so kann ohne Wweiteres der
heutige Aktenformatordner verwendet werden. Behoérden
und groBe Werke haben “bisher schon vielfach nur mit dem
grofien Ordner, der das Reichsformat, das Postquart und
alle kleineren Blitter aufnimmt, gearbeitet.

Die Aktemmappen, -regale und -schriinke sind bei Ge-
richts-, Post- und anderen Behdrden (Patentamt) zur Auf-
nahme des' Urkundenformates, wie durch Untersuchungen
festgestellt ist, geeignet. Fallg es vorteilhaft erscheint, bei
den Ordnern wie bisher zwei Formate zu fiihren, so kann.
der heutige Postquartordner ohne weiteres zur Aufnahme des
Geschiftsblattes und auch des Urkundenhalbblattes dienen.

_ Bild 3.
23 x32
o2z 1
16x 23 k
B2 —“ |
115x 16 o ‘
[ 9sx13
l .
‘ | .

Da nach den vorstehenden Ausfiihrungen mit zwel
Grundformaten, dem Urkunden- und dem Gesch'a'mftsblafte,
die beide in der Geschaftswelt und bei den Behorden eine
Rolle spielen, gerechnet werden muf, liegt es r}ahe, ds?,s Ge-
gchaftsblatt so zu bemessen, dal es in der Mitte zwrscl.len
dem Urkundenblatte und dem zugehdrigen Halbblatte liegt
(Bild 8), d. h. es kommt hier die Grofe 19X 27 cm aus
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der D-Reihe in Frage. Dieses Format erscheint auch inso-
fern berechtigt, als es nahe an den weit verbreiteten Uber-
seebogen 20 X 26 cm heranreicht, der als normaler Ge-
schéfisbriefbogen — besonders in' England und Amerika, —
neben ‘dem Posiquarte viel verwendet wird. .Awuch in
Deutschland liegt ein Bediirfnis nach kleineren Briel-
bogen im Geschéftsverkehre vor, wie aus der Tatsache
hervorgeht;, da vor Aufnahme der Normung grofle Firl_ngn
zu kleiheren Formaten iibergegangen sind: : e

* Die Hannoversche Maschinenbau-Aktien-Gesellschiaft
fithrt einen Bogen 21X 22 cm; der 1919 in einer Auflage
von 300000 Stiick gedruckt wurde; &hnlicke Formate wer-
den auch in anderen Industrie- und Druckereibetrieben ge-
tithrt, 80 z. B. { :

bei Robert Bosch, Akt.-Ges., Stuttgart . 21,5 X 26,5 cm
» F. Schichau, Elbing . . . . . . . 21 X7
» Friedr, Krupp, Akt.-Ges., Grusonwerk 20 X265 ,, .
» AEG, Berlin T 1 D s X
» N. J. Werner, - Typography-Typefoun- .
dings-Literature, St. Louis, Mo. . 19 X27 ,,
» Otto Sauberlich, dem . Vorsitzenden des
Normenausschusses fiir das graphi- ) :
e 19 X23

- sche Gewerbe, Leipzig
UsW. -
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Vollkommen unnétig ist die Fiihrung eines Geschifts-
d eines Uberseebogens nebeneinander. Wenn zur Porto-
parnis fir den Verkehr mit dem Auslande 'der Ge-
wiftsbriefbogen auf den Uberseebogen verkleinert wurde
d es bisher gelungen ist, mit dem kleinen Formate auszu-
mmen, so mubll dieses fiir das Inland, in dem o&fter ge-
irieben und nebenbei noch der Fernsprecher benutzt wer-
1 kann, noch eher moglich sein. Die Papierersparnis
elt aber im he.tigen Geschiftsverkehre eine viel gréfiere
lle als in friiherer~Zeit. Gerade weil England und Ame-
:a mit dhnlich kleinen Formaten bereits arbeiten, hat
ses Format, das von Werner in St. Louis in amerikani-
ren Zeitschriften befiirwortet wird, am ehesten Aussicht
f eine internationale Anerkennung els Geschiftsblatt.

An Stelle des Postquartes und des alten Reichsformates
B das giinstigste Ersatzformat fiir geschiftliche Mittei-
1gen treten. Hierfiir ist das Format 19 X 27 cm geeignet.
Bild 5.

Schnellhefter

Urkundernblatt

Geschaftsblalt

Il Halburkundenblatt (Memo)

Geschaftspostkarte
o

s Mittelstufe zwischen dem Urkunden- und dem zu-

horigen Halbblatte verdient es auch insofern den Vor-

g, als die gleichmafige Stufung bei einer ganzen Reihe
Werer Geschiftspapiere, die mit dem Urkunden- und
m Geschaftsblatte zusammenhéngen, eine selbstverstind-
he Forderung fiir die Formatbildung ist.

Ein Blatt von 21X380 cm ergibt dagegen fiir die
ehrzahl der Briefe und behordlichen Mitteilungen mit
irzen - Inhalten eine Papierverschwendung. Gegeniiber
m Postquarte mit 616 cm? ist es mit 630 cm? noch um
. em? groBer. Das Geschéfisblatt mit 19 X 27 cm ist da-
sgen mit 518 em? wesentlich kleiner als das Postquart und
g das Reichsformat mit 693 cm?. - .

_ Auch Werner ist der Uberzeugung, dal neben dem Ge-
gchiftsblatte ein groBeres Blatt zur Verfilgung stehen mub.
Seine Anregung, hierfiir die Mafie 22,6 X 32 cm zugrunde-
zulegen, deckt sich fast genau mit dem Vorschlage,
23 X'32 em fiir das Urkundenblatt festzulegen.

Die grofte, praktisch durchfiihrbare Papierersparnis
ist, abgesehen von den Vorteilen des doppelseitigen und ein-
zeiligen Beschreibens sowie der Benutzung kleinerer Schrift-
typen, noch dadurch zu erzielen, daf neben den beiden For-

-maten noch das Halbblatt des Urkundenblattes, nimlich

16 X 23 cm, fiir kurze Mitteilungen im inneren Verkehre und
zwischen den Abteilungen grofier Werke und Behosrden, so-
wie schlieflich ein Halbblatt von diesem mit 11,5 X 16 cm

als Geschiifispostkarte einstweilen fiir den Verkehr im In-

lande eingefithrt wird. Die PostkartengroBe 10,7 X 15,7 cm
ist heute von der Reichspost zur Beftrderung bereits zuge-
lagsen und an vielen Stellen in Verwendung. Fiir den Welt-
postverkehr muf zunichst mit der GroBe 9 X 14 cm weiter-
gerechnet werden, die sich fraglos auf die NormalgréBe
9,5X 135 cm, also den vierten Teil des Geschéftsblattes,
regeln liefle. « ‘ ’

Mit diesen zwei Grundformaten. und
zwei bis drei Teilbléaittern wére ein gesun-

der Aufbau aller Geeschéaftspapierformate

ingleichméaBiger Stufung gegeben. Die grolen
Vorteile tibertragen sich dann von selbst auf die vielen, mit
den Urkunden und Geschiftsbriefbogen zusammenhingen-
den Papiere und Drucksachen. Bild 4 zeigt die fiinf Blit-
ter, Bild 5 veranschaulicht die. Einordnung in den ge-
meinsamen Ordner. Man wende nicht ein, dal die unregel-
méBigen Blattbreiten das Blittern im Ordner erschweren.
Dieser Ubelstand 148t sich nicht fortschaffen; er haftet
auch dem Einblattsysteme an und wird verstiirkt durch die
unvermeidlichen zuldssigen Abweichungen (Toleranzen)
von den Normalmafen; regelrecht blittern kann man nur
in einem gebundenen und beschnittenen Buche. . ,

“Uber die Toleranz wire noch zu bemerken, daB der
frithere Vorschlag von Ostwald nicht zu empfehlen ist, nach
dem das Flachengebiet zwischen dem Urkundenblatte BV
und dem’ Formate AV als Toleranzgebiet mit einer derar-
tigen Auslegung aufzufassen sei, daf die Fertigpapiere, Um-
schlige und Rohpapiere zwischen diesen Grenzen nach
Wahl des Bestellers oder Herstellers schwanken diirfen. Im
Maschinenbau versteht man unter Toleranz die zuléssige
Abweichung, .die dem Hersteller bzw. dem Arbeiter als Ar-
beitsfehler zugestanden wird; sie betréigt hier in der Regel
nur Bruchieile von Millimetern., Dieser Begriff ist auch be-
reits auf die Verhiltnisse der Papierverarbeitung iibertragen
worden. Hier werden wenige Millimeter als zuléssige Ab-
weichung von den ,Nennmaflen“ der genannten Formate,
nicht aber die vollen. Zentimeter der NennmaBunterschiede
der A-, B-, C- und D-Reihe bendtigt. Die Besteller (Ver-
braucher) haben nur Formate der vier Reihen zu wéhlen,
im guBersten Falle nur solche, die gleich den oben erwiahn-
ten Zwischenformaten fiir Rollenpapiere in der Mitte zwi-
schen den Normalformaten liegen und dann wieder mit der
itblichen Fertigungstoleranz von wenigen Millimetern vom
Hersteller zu liefern ‘sind. - :

Mufl in der Form vom Normalformate abgewichen
werden, welcher Fall besonders bei kunstgewerblichen
Blittern eintreten wird, so kann zur Erzielung eines léng-
lichen Formates. die kurze Seite des Normalblattes halbiert
werden: aus dem Blatte von 23 X32 cm wird dann z. B
11,5 X82 cm. Auch konnen die Grofe 16 X 32 em oder
durch senkrechte Verlingerung der grofiten gestrichelten
Linie bis zur nichsten Formatlinie in Bild 8 die Grole
19 X 32 cm gebildet werden. Soll das Blatt breiter alg die
Normalform werden, so kann z, B. durch Verlingerung der
wagerechten Begrenzungslinie aus dem Formate 19 X 27 cm
ein Blatt 23 X 27 cm entwickelt werden. Diese natiirlichen
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Grundformat ' Grundformat ] ‘
Verwendungs- A C Verwendungs-
gebiet v A VI VII | VIO | IV V | VI | VII | VII : beispiele
35<50 | 2585 | 17,6><25 126><1756/87<125] 30><42 | 21>¢80 | 15>¢21 |105><18[75><105] ‘

1. Kleine Rohpapiere fiir alle Arten tech- -
Zeichnungen nischer Zeichnungeq;
(Zeichenblatt AIV: AV | AVI| AVI|A VI Werkstatt-, Angebots-,
unbeschnitten) ‘ ' ) Genehmigungs-, Erliuterungs-,

DINorm & . - Patentzeichnungen usw.

) ‘7 . . o . " N
2. Brief- AV |AVI|AVIO|AVII[CIV| CV | CVI|C VO
umschlige und ‘
| 12835 '
3. Reglstrier- AV - | (EV) ) Schnell-hefier Aktenmappen
mappen h N '
!
Grundformat Grundformat
Verwendungs- B - D Verwendungs-
gebiet v | v VI | VII | VI | IV |V Vi | vil | vid  belspiele
. 1246 | 2882 | 16><28 | 11,6516 8><11,6 | 2788 | 195¢27 | 185> 19 |45<18,5| 6,7 >< 95 s
. . © Akten, Urk’undeh, Briefbogen,
4 Geschifts- & __— ‘ ‘ Postkarten, Priifberichte,

- (YOBCILS BV | BVI|BVII|B VII DV |DVI|DVI|DVII| Angebotsvordrucke, Werbe-

papiere : . i : - drucksachen, Betriebsvordrucke,

behérdliche Vordrucke

5. Karteikarten
DINorm 198 BV | BVI|BVI B VHI DV
(Entwurf) : o T

D V1 | D VII{D VIII

6. Kleine S o >
Zeichnungen ' :
(Lichtpausebe- | BIV | BV | B VI | B VII|B VIII
beschnitten) N .
DINorm 5 '

Werkstatt-, Angebots-,
. - Genehmigungs-, Erliuterungs-,
Patentzeichnungen usw. -

7. Technische : .
Photogramme : ; .

L ‘Photographien als Beilagen zu '
(Abzug BIVi BV | BVI|BVI|B VI
beschnitten) - ‘ Angeboten, Photoalben
DINorm 122 ~ -
R . B | % 1y o Technische und sonstige __
8. Zeitschriiten » B V- B VI D/V D VI Zeitschriften

~Ableitungen deuten einige Ausbauméglichkeiten der Haupt-
formatgruppe an. So kann allen berechtigten Wiinschen
- nach Formatausnahmen Rechnung gétragen werden, ohne
dafl eine Fortmatverwilderung eintreten wiirde; denn das
System in der Formatbildung bleibt gewahrt und die Roh-
bogen lassen sich mindestens in einer Richtung voll aus-
nutzen. -

Die Briefumschlige konnten der A-Reihe entnomme
werden und zwar: . '

25 X35 cm fiir die Versendung des ungekniffien
Urkundenblattes, )
12,6 X 85 em fiir die Versendung des lingsgekniiften
o Urkundenblattes, o »
175X 25 cm fiir die Versendung des quergekniffteh
Urkunden- und Geschéftsblatfes,
125 X 17,5 cm fiir die Versendung des zweifach ge-
' knifften Urkunden- und Geschifts-
blattes. -
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Bild 7 zeigt den am meisten verwendeten kleinen Brief-
mschlag 12,5 X 17,5 cm mit eingeschlossenem Urkunden-
latte. Fiir Betriebe, die in der Hauptsache mit dem Ge-

schiftsblatte von 19X 27 cm arbeiten, konnten Brief- -
umschlége aus der C-Reihe hinzugenommen werden.

Die musterhafte Ordnung, die in die (Geschiftspapier-
formate durch solche Normen hineinkommt, erhellt aus der
nebenstehenden Zusammenstellung (Bild 6) der von der In-
dustrie bereits gutgeheiflenen Formate. Hierzu ist noch zu
bemerken, dafl sich das Reichs-Patentamt bereit erklirt hat,
die Urkundenblattgréfe 23 X 32 cm bei Eingaben zuzulassen.

Die vorstehende Zweiblatt-Normung g-~ht nicht iiber
das erreichbare Ziel hinaus, wie es die EiLYlatt-Normung
zweifellos tun wiirde, und beseitigt damit in' Zukunft die
Ursachen einer neuen Formatverwilderung. Grofle Firmen
haben das neue Zweiblattsystem bereits seit lingerer Zeit
eingefithrt und mit diesem die besten Erfahrungen gesam-
melt, . In den meisten Fillen wird sich der Ubergang zu den
neuen Formaten nur langsam, wohl erst in Jahren vollziehen
lassen. Dadurch werden die Umstellungskosten auf ein so
geringes Maf herabsinken, dal sie durch die Vorteile der
Normung bald ausgeglichen und dann laufende Ersparnisse
in Erscheinung treten werden.

/ Berichte fiber die Sitzungen der Arbeitsausschiisse.

Autogenindustrie.
Sitzung ‘am 3. Mai 1920.

Der AusschuB einigte sich tiber den Umfang der Normung
ghin, dal alle Teile, die fiir den allgemeinen Bedarf an
rzeugnissen ohne DBedeutung seien, ausgeschlossen werden.
aher sei die Normung vor der Hend auf die Abmessungen der
chlguche, die Art und Abmessungen der Schlauchtiillen, die
ruckmesseranschliisse und die Stellschrauben am Biigelan-
chliissen fiir Azetylenflaschen zu beschréinken, Fiir die Bezirks-
ruppen-Unterfihrer wurden verschiedene Fragen festgelegt,
ber die sich die Gruppen verstindigen und durch ihre Fiihrer
is zur nichsten Sitzung des Ausschusses duflern s:})llen.

: aeger.

Landwirtschaftliche Maschinen-Industrie (NALMI).
Sitzung am 18. Februar 1920 in Berlin.

Die Besprechung der herausgegebenen Normblatt-Entwiirfe
+N1 bis 6 fiilhrte zu folgendecn Beschliissen: .

LN1, Handkurbeln Diese sollen mit den vom NDI
1 bearbeitenden Kurbeln fiir Hebezeuge und hauswirtschaft-
che Maschinen in weitere Ubereinstimmung gebracht werden.
e Befestigung der Kurbeln auf der Welle durch Vierkant
~unde dureh eine Befestigung auf der flachen angefristen, bzw.
latten Welle mit Hilfe einer Stellschraube ersetzt.

LN2 Kurbelbolzen und -hefte. Fiir die verhilt-
ismélig geringen Beanspruchungen, die im landwirtschaftlichen
faschinenbau vorherrschen, wiirden die vom NDI fiir ‘Winden
nd Hebezmeuge vorgeschlagemen Stifte zu schwer - ausfallen;
aher wunrden schwiichere Stifte befiirwortet. Die Befestigung
es Stiftes in der Kurbel durch je eine Mutter links und rechts
om unteren Kurbelauge (vgl. DINorm 471) wurde gutge-
eifien, doch wird -sich -die Befestigung durch Einschrauben,
zw. Einnieten vorldufig noch nicht ganz umgehen lassen.
Jach fiir die Kurbelstifte der Messerrad‘Hickselmaschinen ist
as Einschrauben des Kurbelstiftes motwendig. Die Sicherung
os Heftes auf dem Stifte durch einemn angestauchten Kopf
ghnlich der Ausftihrung bei SchioBschrauben) wurde als wun-
rirtschaftlich bem#éngelt und statt dessen das Aufnieten einer
ormalen Unnterlegscheibe vorgeschlagen. Fiir die Stifte und
lofte sollen die Abmessungen so gewihlt werden, daf eine
ustauschbarkeit oder zum mindesten ein Anschluf an die
{urbeln des ND I gewihrleistet ist. ebi
olche mit Buchsen und Zwingen sind fiir die Landwirtschaft
n teuer. ;

LN3, Gopelklanen. Der Vorschlag, die Gopelklanen
nit vierkantigem Lchern zu versehen, konnte aufgegeben wer-
«en, da auch fiir die Kurbeln die Befestigung auf der vierkantig
ngesetzten Welle fortfallt. Sonstige Anderungen des Norm-
latt-Entwurfes waren nicht erforderlich; nur fiir einige Tole-
anzangaben wurde eine nochmalige Durcherbeitung gewiinscht:

LN4 Steinund Bolzen fiir Géopelklauen nach
N8, Hier wurde ebenfalls fiir einige Toleranzangaben die
iochmalige Durcharbeitung empfohlen. :

Amsgebuchste Hefte baw..

) L~N5, Goépelwellen (Tramsmissionswellen).
Die Durchmesser der Gopelwellen sollen mit denen der Trans-

issionswellen in Ubereinstimmung gebracht werden. Die
Festlegung der Wellenldngen wurde empfohlen. T

LN6 Kutschersitze Die Form wurde bekiannigege-
ben und die Griinde fiir den Vorschlag, runde Locher zu ver-
wenden, erdrtert. Da die Stanzwerkzeuge billiger ausfallen und
vor allen Dingen leichter instandzusetzen sind, wurde von der
Geschiftstelle die runde Lochung befiirwortet.

Die begonnenen Arbeiten iiber die Schlagleisten wurden
eingehend erdrtert und die 12 vorgeschlagenen Normalformen
sowie die- Grinde fiir itire Wahl durchgesprochen. Entspre-
chende Normblatt-Entwiirfe wenden demniichst bekanntgegeben.

Eine eingehende Priifung verschiedener, dem Landwirt-
schiafts-Maschinenbau eigentiimlicher Maschinenteile, wie
z. B. der Schlagleisten und Dreschzihne, wurde dringemd ge-
wiinscht. Von den Dreschzéhnen kommten etwa 20 hauptsich-
lich vorkommende Formen in einer Zusammenstellung gezeigt
weriden. Fine Einigung auf die Normalform soll erfolgen, so-
bald die Unterlagen iiber die giinstigste und technisch richtigste
Arbeitawelise vorliegen. :

Die Vereinheitlichung der rohen Schrauben konnte noch
nicht -durchgefiihrt werden, da die landwirtschaftliche Ma-
schinen-Industrie hier nicht allein vorgehen kann, sondern
auch die Entscheidungen der Verbraucher aus ren

'Imq.utriemweigen und der Schraubenfabriken abgewartet werden

miisgen.
Fir Achsbuchsen und -schenkel wurde bei Pflug- und
Kultivatorradern, Fahrrollen u. dgl. ein Einheitskegel empfoh-
len, der vielleicht vorteilhaft mit der Neigung 1 :20 (rd. 39),
also tibereinstimmend mit dem Morsekegel., auszufithren wire.
_ Obglleich die Versuche zur Vereinheitlichung der Dreh-
zahlen moch nicht dem gewiinschten Erfolg ergebem haben, soll
darauf hingewirkt werden, die vom Arbeitsansschufl fiir Trans-
missionen vorgeschlagene Reihe mit dem Sprunge 2's zu be- .
riicksichtigen und besonders fir die Gopel mit dem Uber-
setzungsverhéltnissen:

1:10 =rd. 25 Umldufen der Klaue,
1 : 22 = 5 '50 s’y 1) ”» k)
1:28= ” 60 1) 3y ” ?
1: 38 = 80 ” ” " b
. 1: 4:5 = 100 1 [t} ”
auszukommen.

Die zweite Ausarbeitung fir die Typung der Drill-
maschinen wurde bekanntgegeben und der beteiligten Her-
stellergruppe zur Verfiigung gestellt. Beaziiglich der notwen-
digen Reibhenzahlen wund -enffernungen waren die Meinungen
noch geteilt, jedoch ist eine Einschrénkung bei diesen wie auch
bei den Spurbreiten durchaus moglich.  Fiir lebztere wurden
die Werte: 1,25; 1,50; 1,75; 2,00; 2,50; 3,00; 3,50 und 400 m
vongeschlagen. . . i

Die Vereinheitlichung der Viehfutterdimpfer stobt auf
Schwierigkeiten, doch soll versucht werden, Einheitsformen und
besonders auch einheitliche Grofen und Literzahlen unter “Ver-

" wendung der iiblichen Handelsbleche ohmejeden Versc}m:itt, zu

erhalten, ahn.
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Mitteilungen des Normenausschusses
der Deutschen Industrie

38 Entwiirfe neuer Normblitter: Erlauterungen.

b. Entwiirfe neuver Normblatter.

Schrauben.

Vorschlag, Konstruktionsblitter fiir Schrauben-
Verbindungen (Seite 31°.

Von verschiedenen Seiten wurde angeregt, zur leich-
leren Benutzung der Normblitter durch die Konstruk-
teure die Schraubenlingen nach ,nutzbaren Klemmléin-
gen” abzustufen, wie dieses bereits in verschiedenen
grofleren Werken mit Erfolg durchgefithrt ist. Dieser
an sich zweckmiflige Vorschlag lief sich deshalb nicht
durchfiihren, weil die Normbldtter fir Schrauben allen
Industriezweigen dienen sollen und deshalb die gleichen
oder Stiftschrauben mit einer oder zwei
Muttern, mit Kronenmutter, mit einem tiber die Mutter vor-

stehenden oder einem mit der Mutter abschneidenden Ge-

winde (Schiffbau), mit niedriger Mutter (Schalttafelbau)
und in allen diesen Fillen mit oder ohne Unterleg-
scheiben verwendet werden sollen. Wiirden bei allen die-
sen verschiedenen Verbindungsarten runde Mafle fiir die
Klemmléngen zugrundegelegt, so erhielte man eine der-
artige Mannigfaltigkeit an Schraubenléingen, daf eine An-
fertigung fiir das Lager undurchfiihrbar ware.

Aus diesem Grunde erscheint es besser, die Klemm-
lingen nach' den normalen Schraubenlingen zu bemessen.
Zu diesem Zwecke sind Entwiirfe fiir Konstruktionsblitter
in Aussicht genommen, die die mil ,normalen Schrau-
benléngen” fiir die verschiedenen Verbindungsarten von
Schrauben, Muttern, Unterlegscheiben usw., erzielbaren

. Klemmléngen erkennen lassen. - Die hierdurch fiir die

Klemmléingen erhaltenen wunrunden MaBe erscheinen
allerdings anfangs stérend; einerseits ergeben sich aber
auch bei runden Flanschstirken durch die Dichtungen

unrunde Klemmléngen, andererseits kann bei geringer

Abweichung der Klemmlinge von den Tabellenwerten
diese Abweichung durch die Anderung der iiber die
Mutter vorstehenden Gewindelinge wieder ausgeglichen
werden. . _

Wenn beriicksichtigt wird, da8 die Normblétter fiir
Schrauben den Bediirfnissen aller Industiriezweige ent-

" sprechen sollen, erscheint der Vorschlag als eine brauch-
- bare Losung fiir die Forderung der Konstrukteure nach

handlichen Tabellen.

Daher wird um Begutachtung dieses Vorschlages und
um Beantwortung folgender Fragen gebeten:

1. Konnen noch andere Vorschlige fiir den beab-
sichtigten Zweck gemacht werden?

2. Soll die normale Belastungsfihigkeit der Sehrau-
ben in diese Tabellen aufgenommen werden?

3. Ist die in dem Normblait-Entwurfe eingesetzte
spezifische Beanspruchung richtig?

4. Fiir welche Verbindungsarten bei Schrauben mit
Unterlegscheiben und den verschiedenen Mutter-
und Sicherungsarten werden derartige Konstruk-

, tionsblitter gewiinscht?
Antworten erbeten an Oberingenieur Hanner , Niirn-
berg 24, MAN. oo
: Hanner.

Gewinde.

DINorm 239 Bl 1 u. 2, Whitworth-Feingewinde
Entwurf 2 (Seite 82 1. 83).

Eine Einigung der verschiedene i i
auf die in Heft 8, Jahrg. 2 bek;ﬁm?:;%?;%iwe(l}?
winde war nicht mdglich. Daher wurde in Heft 11
Jahrg. 3, ein neuer Vermittlungsvorscmag fir alle Fein-"
gewinde in Kurvenform zur Kritik bekanntgegehen gor
mit geringen Abweichungen die Billigung des . Aﬂ;e'its_
ausschusses fand. Die Beschliisse gingen dahin:

1. In der normalen Whitworth-Tabelle mit Spitzen.
spiel DINorm 12 (fir die Werkstatt) die groSerer
Gewinde iiber 2 nur mit einer Steigaung vor
4 Gang auf 1” auszufiihren;

2. fiir die Durchmesser von 5080 mm die metrischer
Gewindedurchmesser und

3. dariiber hinaus die 4er und 9er Stufe zugrundezu-
legen, da ein Unterschied von 1 mm gegen den
nichstgrofleren Normaldurchmesser fiir gentigend
erachtet wurde.

. DINorm 12 wird 'demgemii8 abgeindert und ent
hiilt jetzt auch die Angaben iiber 2” Gewindedurchmesser.
damit der GroSmaschinenbau seine Schrauben hiernach
bestimmen kann. Die groferen Durchmesser iiber
149499 mm kommen nur als Konstruktionsgewinde fiir
Kolbenstangen und dgl. in" Frage und sind in DT Norm
240, Bl 2 enthalten. Fiir die Steigungen 8 und 10 Gang
auf 17 sind bis 80 mm die metrischen Gewindedurch-
messer, dariiber hinaus die 4er und 9er Stufe zugrunde-
gelegt worden. Wihrend sich die Steigung von 8 Gang
auf 17 als Zwischenstufe nur auf die Gewindedurchmesser
36-+-52 mm erstreckt, ist die Steigung von 10 Gang auf 1”
von 20249 mm Gewindedurchmesser durchgefiihrt
worden, weil diese Steigung vielfach fiir die Durchmesser
von 36-=-52 bei Armaturen verwendet wird.

- DINorm 240 Bl 14, Metrisches Feingewinde
Entwurf 2 (Seite 34-+-37).

Auch hier wurde das bereits genehmigte Normblatt 14
tiber 68 mm Gewindedurchmesser hinaus in Ubereinstim-
mung mit Frankreich und der Schweiz in der Weise
abgedndert, dal groflere Steigungen als 6 mm nicht vor-
kommen. Ferner wurden tiber 80 mm die 4er und 9er
Stufe gegeniiber der fritheren Oer und Ber Stufe ein-
gefithrt, so daf-sinngem#f eine Ubereinstimmung dieses
Blattes mit der Whitworth-Tabelle erreicht ist. Die Fort-
setzung der 6 mm-Steigung fiir Konstruktions-Gewinde
befindet sich in DINorm 240, Bl. 1 und 2. Die 4 mm-
Steigung wurde gegeniiber dem Entwurfe auf S. 323,
Heft 11, Jahrg. 3, dahin abgelindert, daB diese erst mit
56 mm statt 48 mm Durchmesser beginnt. Die 3 mm-
Steigung ist dementsprechend von 8652 mm Durch-
messer ausgefiihrt worden. Die 2,5 mm - Steigung ist
ebenso wie die entsprechende Steigung von 10 Gang
beim Whitworth-Gewinde bis zu 24 mm Durchmesser.
durchgefiihrt, weil sonst fiir die Durclimesser 36-+48 mm
eine Unterbrechung eingetreten wire, die nicht zu
begriinden ist. Aus dem gleichen Grunde schliefen
die Steigungen von 2; 15 und 1 mm an die be-
treffenden Durchmesser des normalen metrischen Ge-
windes an, um auch hier eine Unterbrechung zu ver-
meiden. Die Versffentlichung der Gewinde fiir die Fein-
mechanik erfolgt in dem nichsten Hefte der Mitteilungen.

Alle Industriezweige werden gebeten, diese Norm-
blitter, die als Grundlage fiir die normalen Gewindewerk-
zeuge gelten sollem, eingehend zu priifen und ihre Ein-
spriiche bald mitzuteilen, damit die endgiiltige Genehmi-
gung noch in diesem Jahre erfolgen kann. Vor allem
hétte sich der GroBmaschinenbau zu gullern, ob fiiber
129 mm Durchmesser die 10er Stufen geniigen.

Schlesinger.

Fachnormen des graphischen Gewerbes.
DINorm 476, Paplerformate Entwurf1 (Seite 31).
Der Deutsche Buchdrucker-Verein erkannte rechi-

 zeitig die Bedeutung, die die Normungsarbeit fiir das, gra-
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phusdhe und Buchgewerbe und fiir die Paplerindustrie hat,
‘und bewirkte die Grindung des Normenausschusses fiir
‘das graphische Gewerbe, die am 14, Oktober 1918 im

" ‘Deutschen Buchgewerbehause zu I;eipzﬁ,g‘grf.o]‘gte.

Normung der Papierformate FEine Nor-
mung der Papierformate ist schon vor 100 Jahren durch
den Gottinger Physilker Lichtenberg angeregt worden,
der zuerst erkannt hatte, dal ein Normalformat die Eigen-
schaft haben miisse, beim Hélften oder Doppeln immer das
gloiche Verhiltnis der kurzen zur langen Seite beizube-
hailten. Dieses Verhiltnis dst in der Seitenlinge des Qua-
drates und der Diagonale gegeben, in Zahlen ausgedriickt
1:1414 = 10 :14 oder 5:7 und shnelt dem Verhiltnisse
des Goldenen Schnittes, das 5 : 8 betrigt (Bild 1).

Bild 1.

- 1 ———
e
, %
—— 1,41
I3
:

Die Anregung von Lichtenberg war in Vergessen-
hielit geraten, als 1911 die Onganisierung der geistigen Arbeit
durch die ,Briicke* von K. W. Biihrer und Ad. Saager
die Normung der Papierformate als einen Teil ihrer Auf-
‘gaben wieder aufgriff. Besonders forderte der bekannte
Leipziger Universitdtsprofessor Dr. Wilhelm Ostwald
‘diese Bestrebungen, indem er das - sngenannte Welt-
format aufstellte.
linge des Quadrates aus und ergibt die Reihe B des vor-
llegenden  Normblatt - Entwurfes, Unmittelbar darauf
wurde von Dr. W. Porstmann das metrische Format
system festgelegt, dessen Flachformate auf der Flichen-
einheit (m?) aufgebaut sind, -

Die Teilung des Bogens durch fortgesetztes Hilften,
d_ h. Halbieren, Vierteln, Achteln usw. ist schon hisher
imer gebriuchlich gewesen, wie aus den Bezeichnungen
Folio, Quart, Oktav, Sedez hervorgeht.

Wenn d%e Normung der Papierformate sich durchsetzen
soll, so miissen zwischen je 2 Stufen der aufgestellten For-
matreihen Zwischenformate eingelegt werden, und zwar
drei Formate zwischen je zwei Stufen. . :

Die Auswahl unter vier Bogengrofen mit 56 und auch
mehr verschiedenen Formaten erleichtert die Durchfiihrung
der Normumng, zumal es sich weniger darum handelt, Nor-
men fiir fertize Gegenstinde zu schaffen, als Grundformate
fiir die Papiererzeugung und damit auch fiir den Handel
und die Lagerhaltung zu gewinnen. Die festigelegten Nor-
malpapierformate verstehen sich also in erster Linfe fiir
Rohbogenformate; sia gelten aber sinngeméi auch fiir Fer-
tigerzeugnisse, da ein etwaiger Beschnitt nur gering ist.

Nicht unerwahnt soll bleiben, daB sich auch eine starke
Meinung dahin #uBerte, die Formatnormung auf die Fertig.

erzeugnisse auszudehnen.

" Biicher-, Zeodtschridten- und Z ef-
tungsformate  Bekanntlich liegen die- Verhiltnisse
des ,,Goldenen Schnittes* bewuBt oder unbewult den meisten
Gegenstinden, Formaten oder graphischen Anordnungen

Dieses geht vom Zentimeter als Seiten.

usw. zugrunde; da das Seitenverhiiltnis der Norma

ganz &Hhnlich ist, kann es mnicht ulbelma.sah;:im &éf:ﬁ'mg}g
Mehrzahl der Biicher und viele Zeitsohriften und Zeitungen
bereits Normalformat haben. Der NormenausschuB fiir das
graphische Gewerbe hat etwa 300 der verbreitetsten Biicher
aller Arten nachmessen lassen mit dem Ergebnis, daf reich-
lich 90 vH einem Normalformate entweder vollig entsprechen
oder sich ihm bis auf Abwelchungen von etwas mehr oder
weniger als 1 cm nach der einen oder anderen Richtung
niihern. Nach Aufstellung und Verdffentlichung der Nor-
malformate werden auch diese Schwankungen ver-
schwinden.

Geschiftsdrucksachen Jeder Besteller einer
Drucksache,; deren Format nicht notwendigerweise anormal
sein mub, soll eines der Normalformate wihlen, damit die
betreffende Drucksache ihrem Zwecke, mit anderen aufbe-
wahrt zu werden, besser zugefithrt werden kanm. Awuch
wird fiir ein Normalformat immer eine groflere Auswahl
von Papiersorten verfiigbar sein, Als ein liberaus prak-
tisches Katalogformat kann 19 : 27 cm (Reihe D Klasse 5)
betrachtet wenden.

Brief- und Aktenformat Das allgemein
eingebiirgerte Briefquartformat mift 22 : 28 cm, das Akten-
Reichsformat 21 : 33 cm. Beide entsprechen nicht dem Normal-
formatverhiltnissen; das Briefformat ist zu breit und das
Reichsformat zu hoch. Da diese Zweiheit schon - immer

18stig empfunden wordenist,sobietetdie Normungder Fapier- -

formate Gelegenheit, eine Vereinheitlichung durchzufiihren,

~ die fiir alle Geschiifts- und Behordenkreise ganz bedeutende

Vorteile bietet Das zweckmiliigste Normalformat, das
zwischen den beiden alten Formaten die Mitte h#lt und die
Welterbenutzung der fiir das Briefquartformat berechneten
Ablegevorrichtungen ermbglicht, ist C5, 21:30 cm. In
der Breite entspricht dieses Format dem Alktenformate und
ist nur 1 em schmaler als das Briefquart. Die Hohe von

'80 cm ermiglicht gerade noch, es in den Briefordnern unter-

zubringen. Die Verenheitlichung der beiden Formate und
dfe hieraus folgende Abschaffung des Aktenformates ist
ein so groBer Vorteil, dafl die Normung schon aus diesem
Grunde geboten' erscheint. Wie durch Umirage seitens
des Reichswirtschaftsministeriums festgestellt wurde, ist
dle iiberwiegende Mehrzahl der deutschen - Reichsbehtrden
bereit, an Stelle des Akienformates das . Einheitsformat ein-
zufithren, Im allgemeinen bedingt die Verwendung des
jotzigen Aktenformates einen Papiermehraufwand von
reichlich 16 vH, der bei de
hiérden und bei der Knappheit und Teuerung des Papieres
sehr zu beachten ist. Als Normal-Postkartenformat ist
C17, 10,5 : 15 cm anzusehen.

Gang der Normung - Da die Aufstellung des
Normblatbes -476 durch den Nermenausschufll fiir das gra-

dem bedeutenden Bedarfe der Be- -

phische Gewerbe, Leipzig, erfolgte, ist dieser Ausschul

auch fir die weitere Behandlung zustindig.
’ Sauberlich.
Der Vorschlag des

die Geschiftspapiere
hat

Anmerkung der Geschiftstelle.
Arbeitsausschusses fiir Zeichnungen,
den festgelegten Zeichnungsformaten anzupassen,

demnach nicht die Zustimmung des Fachausschusses ge--

funden, da das Format fiir den Geschiftsbriefbogen nicht
der Zeichnungsreihe &, sondern der Reihe C entnommen
ist. In einem im néachsten Hefte der Mitteilungen erschei-
nenden Aufsatze iiber Papierformate stellt Dr. Porstmann
ebenfalls die Reihe C in den Vordergrund, weil fir die
Normung der Flichenformate, die = fir das Papier-
format in Frage kommen, vom m’ ausgegangen -werden
muB. Erst in zweiter Linie k#men die Zeichnungs-
formate. . . _ . .
Die Industrie hétte daher zu entscheiden, ob .dle
Kartenformate den Zeichnungs- oder den Geschiftspapier-
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Normung roher Stiftschrauben. — Normung von Spannschléssern. — Normalbedingungen usw.

Mitteilungen des Normenausschus:
der Deutschen Industrie

Formaten anzupassen sind. (Vgl. Aufsatz Heilandt,
* Papierformate in Heft 10, Jahrg. 3 der Mitteilungen.)
Perner machen wir aufmerksam, da der Normen-
ausschull fiir das graphische Gewerbe die Formate nur
fiir die unbeschnittenen Gréflen, d. h. fiir die Rohformate
festgelegt hat, wihrend alle bisher im N DI festgelegten
Abmessungen fir Fertigformate gelten.

Daher kann der Fall eintreten, dafl die Biicher w
Zeitschriften infolge der Verschnittgréfle, trotzdem s
aus dem gleichen Rohformate herzustellen sind, Unte
schiede im Fertigformate aufweisen. Somit wire au
die Frage zu entscheiden, ob die festgelegten Formate -
erster Linie fiir die Fertigformate gelten sollen. ND1I

Normung roher Stiftschrauben.

Die Normung roher Stiftschrauben wurde
von verschiedenen Seiten angeregt, von anderen Seiten
dagegen als unndtig erachtet.
gegeben, dafl Stiftschrauben aus roh gewalztem Werk-
stoffe wegen der stirkeren Abnutzung der Schneidk&pfe
und der Maschinen infolge des unrunden und ungeraden
Werkstoffes im allgemeinen nicht billiger herzustellen
seien als Stiftschrauben aus blankgewalztem Werkstoffe,
der auf der Entzunderungs- und Richtmaschine zube-
reitet ist,

Da in das Normenwerk nur Ausfilhrungen aufge-
nommen werden sollen, fiir die tatsichlich ein allgemeiner
Bedarf wvorliegt, witd wus allen Verbraucherkreisen
um AuBerung zu nachstehenden Fragen gebeten:

Als Begriindung wird an- .

1. Wird die Normung roher -Stiftschrauben g
wiinscht?

2. Wenn ja, in welchen Grenzen fiir die Schraube:
durchmesser und -léngen? '

3. Ist die Normung auBer fiir Whitworth-Giewinc
auch fiir Metrisches Gewinde notwendig?

4. Gentigt eine Tabelle mit normalem FEinschraul
ende, also zum Einschrauben in GuBeisen, ode

- “werden auch Schrauben mit kurzem Einschraubend

"~ zur Befestigung in FluBleisen und Stahlgul bzv

mit langem Einschraubende zum Finschrauben i
Weichmetall benstigt? .

Anworten erbeten an Oberingenieur Hanner, Nirr
berg 24, MAN. : Hanner.

Normung von Spannschlﬁssem.

Von verschiedenen Seiten wurde die Normung
von Spannschléssern angeregt. Zwei Austiih-
rungsformen stehen zur Wahl: eine geschlossene,
aus nahtlosem Rohre gepreit (Bild 2), und eine offene
mit seitlichen Verbindungsstegen (Bild 1).

Bild 1.
Offene Form
= - .
H — € =3
Bild 2.
Geschlossene Form
= o)
— S

Da diese Spannschlosser bei Eisenkonstruktionen,
Holzbguten, Rohrleitungs-Aufhéingungen und fiir #hn-
liche Zwecke vielfach verwendet werden, iibernimmt der

Arbeitsausschull fiir Schrauben gern die Bearbeitung, sc
fern er iiber die Wiinsche der Verbraucher ausreichen
unterrichtet wird. Daher wird um Beantwortung fol
gender Fragen gebeten: : :

1. Ist die Normung von Spannschldssern erwiinscht’

2. Wird die offens Form (Bild 1) oder die ge
schlosseme Form (Bild 2) vorgezogen? Welch
Griinde sprechen fiir die eine und gegen di
andere Form?

3. Fiir welche Gewindedurchmesser
Spannschlosser benttigt?

4. Sollen die Sitzflichen fiir die Muttern gedreh
werden? .o

5. Genligt es, wenn die Gegenmutter nur auf de:
Seite mit dem Rechtsgewinde angebracht wird
oder mull auch die mit Linksgewinde ange
schraubte Zugstange eine Gegenmutter erhalten

6. Welche Hersteller kommen: fiir Spannschlssser als
Mitarbeiter in Frage? -

werden dies

Antworten erbeten an Oberingenieur Hanner , Niirn-
berg 24, MAN. ' Hanner.

Normalbediﬁgungen fiir die Lieferung von Eisenbauwerken.

Der Entwurf der Normalbedingungen ist in der Zeit-
schrift ,Der Bauingenieur*, Heft 20 vom 81. Oktober ds. Js.,
mit Einspruchsfrist bis zum 1. Dezember ds. Js, verdifent-
licht. Einwendungen sind an Herrn Geh. Reg.-Rat Pro-
fessor Dr.-Fng. Krohn, Technische Hochschule, Dangzig,
zu richten. Der Arbeitsausschuf bitet, Einspritiche un-

wesentlicher Art vorliufie zuriickzustellen, da die Industrie
auf baldige Herausgabe der Normalbedingungen dréingt.
Eine Neuauflage, die der stindige Arbeitsausschuffi an-
schlieflend an die Arbeiten fiir den jetzigen Emtwurf vor-
bereitet, wird die inzwischen zutage getretenen Anderungen
beriicksichtigen. ' NDI
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Formatnormung auf Irrwegen.
Von Dr. W. Ponstmanu, Berlin-Siidende.

Kaum eine vom NDI in Angriff genommene Norm-
arbeit hat so viele Miithe gekostet und so-langsame Fort-
schritte gemacht, wie die der Formate. Hier liegt eine weit

iiber technische Sondergebiete hinausgreifendé” Aufgabe vor,

bei der sich immer deutlicher zeigt, dal die fiir engé Son-
dergebiéte gangbaren Normwege nicht zu einem, wenn auch
nunr vorlaufigen Ziele fithren miissen, falls man sie auf die
Losung umfassender Aufgaben anwendet. Die endlosen
Erorterungen iiber die Brauchbarkeit vorgeschlagener For.
matnormen ‘durch Verbraucher, Verarbeiter, Hersteller, Be-
horden, Kaufmannschaft, technischa Biiros, Private usw., die
Betrachtungen tiber die Ausnutzung der Papierfliiche durch
den Schreibtext, die wechselnde Zusammensetzung des Aus-
schusses, die Beitrige zur Vereinheitlichung, besonders von
der ,systematischen* Seite aus, die Frage ,Fertigformat
oder Rohformat oder beides als Normen“, ein Gutes haben
sie gehabt: sie haben den Gedanken der Formatnormung
in alle Kreise getragen. Die Normung selbst ist durch sie
noch nicht erledigt. Oder soll man etwa die Fesisetzung
von vier Grundformaten, wie es durch den Normenaus.
schufl fiir das graphische Gewerbe geschehen ist, als einen
Fortschritt ‘anerkennen? — eine Sackgasse ist es, Die vier
Grundformate sind bezogen auf die Maflle: m, cm, m?, cm?.
Von dieser Festsetzung wird im vorliegenden ,Berichte
(Sitzung vom 26. Juli 1920, Verdffentlichung VII) des
Normenausschusses fiir das graphische Gewerbe” behaup-
tet, sie sei frei von Willkir. Dem mull enigegen-
gehalten werden, dal es mnoch viel .mehr Flédchen. und
Lingenmafe gibt (mm, mm?, dm, dm’, km, km’ . . ), die
man bei diesem Verfahren ebenfalls mit gleichem Rechte
ing Feld fithren Kann. Die Geschichte der Normung ist
hier durch die Tatsache bereichert worden, dafl man den

Anschlull eines Normgebietes an das metrische MafBsystem

gleichzeitiz au! nicht weniger als vierfache Weise
serreicht® hat. Folgerecht ist dieses nur auf eine Art
moglich und notwendig und diese Art liegt bestens ausge-
arbeitet seit 1916 vor. Ein Vergleich macht den Fehlgriff
vieleicht deutlicher. Es wire das gleiche, wie wenn man
die Normalzahlen auf vier verschiedenen Grundzahlen, etwa
8, 10, 12, 14, anstatt auf einer einzigen (10) aufbauen wollte.

Von anderen Gebieten technischer Normung werden wir
auf einen’ zweiten Irnweg in der Formatnormung nach-
driicklich aufmerksam gemacht. Als allgemeinstes Norm-
mittel haben sich die Vorzugza hlen herausgestellt;
diese_sind aus der arithmetischen Zahlenreihe ausgewihlte
Zwhlen, die geometrisch gestuft sind. Schon sehr zeitig
ergab sich, daf man nicht mit einer einzigen solchen Reihe

auskomgnt, wie es wiinschenswert wére, - sondern dalb

mehrere ineinandergreifende Reihen benutzt
werden miissen, die aber verschiedemes ,Gewicht®
haben. Die Hauptrethe liefert die Zahlen, die in erster
Linie bei dei Normung verwendet werden miissen; zu Reihe
2, 3.und 4 ist nur in duBersten Fallen und unter Bevor-
zugung der zweiten Reihe vor der dritten und der dritten
vor der vierten zu greifen. L o
Genau der gleiche Fall der Allgemeinheit in der Nor-
mung liegt bei den Formaten vor: eine Hauptreihe,
die Urreikhe, ist aufzustellen, die aber nicht wie bisher
nur ein Schattendasein fithrt, um anderen Reihen einem
systematischen Deckmantel zu liefern, vielmehr die For-
mate enthilt, dieaufjeden FallgenauwieReihel

der Vornzugzahleninerster Linie zuberiick-

sichtigen sind. ~Reicht Rethe 1 nicht aus, dann erst
wird Rethe 2 mit zugezogen, reichen beide nicht aus, dann
erst kommen neue Zwischenreien zur Beachtung. Uher
diie Gewinnung der abgeleiteten Reihen fiir Formate besteht

kein Zweifel; es kann sich nur um geometrische
Stufen, nicht aber um kurzsichtiges Zusammenwerfen
innerlich fremder Reihen handeln, :

Durch dieses Verfahren der Bildung von Reihen
mitunterschiedlichem Gewicht ist jetzt in der
allgemeinen Normung selbst Kinheit geschaffen: Nor-
malzahlen und Formate arbeiten in gleicher
Weise; sie sind Normgebiete gleichen Allgemein-
heitgrades und, etwa wie Schraube und Niet, einander
nebenzuordnen. .

Will die Formatnormung ernstlich aus ihrem Wirrwarr
herauwskommen, so hat sie also eine Urredihe aufzustellen,
dann |geometrische Stufen zwischenzuschalten und dadurch
Reihen 2. und 8. Ordnung zu schaffen. Hierbei ist zu be-
achten, dafi zwischen benachbarten Formaten der Urreihe
nur je ein Formal der Reihe 2 stehen darf und sich zwi-
sohen den Formaten von Reihe 1 und 2 zusammen nur je
ein Format der Reihe 8 befindet. Die Anzahlen der For-
mate der Reihen 1, 2 und 8 verhalten sich demnach wie
1:1:2. Diese Selbstverstindlichkeit mull betont werden,
da unter den frither bearbeiteten wohlgemeinten Vorschlé-
gen auch einer ist, der zwischen benachbarte Glieder der
Urreihe fiinf gleichwertige Formate einschiebt.
Dieses wiirde abér ene grofe Willkiir bedeuten. Ein-
fache geometrische Zwischenstufen sind vorzusehen. Die
so geschaffenen Reihen 1 (Urreihe), 2 wund 3 sind, wie
schon angedeutet wurde, einander iibergeordnet.

* Hat man in diesen Weise die Grundlage der For-
matnormung aufgestellt, dann dst eine Richtumg fiir die
Normung gewonnen und die einzelnen Fragen, die bisher
zu einem.so unheilvollen Wirrwarr gefithrt haben, kénnen
mit Erfolg erledigt werden.

Bei der Untersuchung, wie weit das bisher Geschaf-
fene von dem Erwlinschten entfernt ist, stellt sich heraus,

“daB Dereits weit mehn vorliegt, ala bendtigt wird, und nur

— das ist das Wesen der Normung — zweckmilig aus-
gewihlt werden mufl. In Tafel 1 und 2 decken sich
die Seitenlingen der Formate in den verschiedenem Reihen,
ihre Anordnung wie auch die Anordnung der Reihen selbst

-vollig mit den frither von Heiland t angefithrten (Heft 1,

Jahrg. 2 der Mitteljungen: ,Nachtrag zur Vereinheit-
lichung der Papierformate”), so dafl iiber die Herleitung
der Zahlen keine Anordnung mehr erforderlich sind.
Die weiteren - Abrundungen auf in der Praxis iibliche
runde Werte (Einheits-Briefbogen: 300:210 cm) sind in
den - Tafeln mnicht zum Ausdruck gébracht, Ob mnach
Reihe 1, 2 und 3 noch weitere Reihen nbtig werden,
ist-erst abzuwarten. Die Urreihe ist bestimmt durch das

Seitenverhaltnis 1:}/ 2, die Hilftung und die Flichenein-

heit (m?). -Neu kommi lediglich die Vorschrift {iber den
Gebrauch dieser Reihen hinzu: die Reihen sind wie die
Reihen der Vorzugzahlen mit abnehmender Beto-
nung zu verwenden. Reihe 1, die Urrethe, ist die Grund-
lage auch firdie Anwenwdung und nicht nur fiir die
Gewinnung von FormatenV, Rethe 2 kommé erst an zweiter
Stelle, Reihe 8 an dritter Stelle mit zur Anwendung.
Reihe 1 (die Urreihe) ist Reihe C, Reihe 2 ist Reihe A der
Festsotzungen des ,,Normensusschusses fiir das graphische

1) Ein Auslénder schreibt zu diesem Punkte: ,Es ist ein Wort-
spiel und die Zuriickspiegelung schlechten wissenschaftlichen Ge-
wissens, wenn man — wie bisher — die Quadratmeterreihe wohl als
Urreihe bezeichnet, sie sber nur als Reihe C snfiihrt, ohne den
Formatgebrauch auf sie aufzubauen. Die Urreihe
ist damit praktisch verdringt. Als einzige korrekte
Lisung sehe ich die Quadratmeterreihe an; geniigt sie nicht, so ist
zwischen zwei Gréfen immer eine MittelgroBe einzuschieben . . .“.
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_ Tafel 1. : Tafele
———__'-—_'__‘_————————_—_"‘—“—“"— . - .
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3
2378 . 2378:1682 ' ' 3
- pYrY O . | 2181:1542
5000 . 2000 1414
) 1834 - ' 1834 : 1207 3
1682 h ) 1682:1189 ”
1542:1090. = - ' 1
1414 1% . 1414 : 1000 J
1297 ) 1297: 917
1189 ‘ » 1189: 841 | _ ' '
v 1090 . " 1090: 771
1000 = 1000: 707
I 917 : . 917: 648
841 841: 594 ' ‘
_ m . 771: 545
707 ' ' . 707 : 500 . _
'H 648 648: 458
594 ; . . 594: 420 ' ’
500 - 500: 353 | - 1
: pres : _ R :  458: 324
420 - : 1 420: 297 ‘ . )
] 885 . . 385: 272
353 : . . 363: 2560 . -
’ 324 ‘ . 324: 229 .
297 ‘ ) - 297 210 |-
272 ._ [ Emheits-Bristbogen . 272: 1902 .
250 ) ' 250 176 | j
B o i 209 R '229: 162
210 _ - 1 210: 148
i - 192 . ' _192: 136 3
176 * T ~ 176: 1256 B - 1
' 162 - o . 162: 114 2
148 . | _148: 105 | -
A 136 ) » ‘ ] ' J|__136: 96
125 , ' , | 125: 88 T T
114 NN . , 114: 81
105 - S 106: 74 . -
.96 B . 96: 68
88 _ ' .88: . 62
. , 81 ' . ‘81: 67
74 B 74: 52 ) -1 -
68
62 , _ - 62: 44
. 57 } e
52 52:. 37
_44 » 41 31
37 - 37: 26 , - . ;
8T 31 22 - 3
26 '.. 26. 18 ' , i
v 22 T - 22 i85
.18 L 'p : ' 18: 13 _ . - : 3
ReiheAlnfstg;:-z ieﬁgl;mufgrR;z?m‘:eﬁiih?g%ﬁnuﬁfhedn?'\Jf gﬁ?tﬁ:ﬁ?ﬂf : ‘ - Formatnormen . - " 1
inderstehende benachbarte Z'n:hlen unteﬁch.eiden sich durch den Faktor by ©(euf Millimeter;abge;rundet)

weiteren Abrundungen auf in der Praxis tibliche Tunde Werts (Ennheitn-.l.l}n‘elb “Reihe 1 ist der Reihe 2 und Reihe 2 ist der Reihe 3 vorzuziehen.

-~

btk e e R



25, Navember 1920
Heoft 4

Berichte fiber die Sitzungen der Arbeitsausschiisse. : 65

Grewerbe®, dessen wieitere Reihen B und D (die vom cm
und om? abgeleitet sind) durch die mur sehr wenig abwei-
chende Reihe 3 ersetzt werden miissen. ‘

Dall durch die bisherigen Arbeiten in der Formatnor-
mung zu viele. Formate vorgesehen waremn, ist jedem klar;
nur der Leitfaden, nach dem fiir eine einzelne Normung
Formate aus der Fiille auszuwihlen sind, war noch nicht
vorhanden. Wir stehen hier an der Wiege eines Normge-
setzes: eine Norm-fiir die Auswahl aus Nor-
men. Formate sind aug den Formatnormen auszuwéhlen;
die gleiche Forderung liegt vor, wenn aus der Fiille der
Vorzugzahlen Werte zur Losung einer bestimmten Auf-
gabe ausgewihlt werden sollen. Vier Rethem von Vor-

zugzahlen (DINorm 323) sind aufgestellt worden, von -

denen jede Reihe der nachfolgenden iibergeordnet ist. Daher
empfiehlt sich, den Vorzugzahlen entsprechend, ein Norm-
blatt iiber Formate in der gleichen Aufmachung anzu-
fertigen unter Voransetzung einer Abbildung, die am
Grundformate die Benutzung der Formalzahlen - veran-
schaulicht. ,

Man quélt sich augenblicklich mit der Frage herum:
,wind die Karteiformate den Zeichnungen oder den veraus-
sichtlichen Geschiftsformaten anzuschlieBen?“ - Die Frage
besagt lediglich, dall man sich um eine Norm fiir die Aus-
wah! aus Formatnormen bemiiht, im iibrigen ist sie aber
vollig verfehlt. Sie kann tiberhaupt nicht beantwortet wer-
den, auller vom einseitigen Standpunkt aus.

Die Geschiaftsformate sind ohne Zweifel der
Reihe 1 zu entnehmen. Der allgemeinen Neigung, dag For-
mat 210 X 300 mm als Hauptnorm fiir Briefbogen zu wih-
ten, d%e sogar eine Einigung unter. Behorden,
Privaten, Biiros und dem Ausiande herbei-
filhrt, die die Silzung vom 26. Juli 1920 im ,Normen-
ausschufl fir das graphische Gewerbe“ gezeigt hat, wird
vollig entsprochen, denn dieses Format gehdnt zu
Reihe 1. Solten die Formate der Reihe 1 auf keinen
Fall und beim besten Willen nicht alle hauptsichlichen
Torderungen an den Geschiftsverkehr decken, so ist hier
oder dort ein Format der Reihe 2 zuzuziehen.

Dal die Zeichnungsformate nicht der Reihe 1 (Ur-
reihe) entsprechen, ist kein so grofes Ungliick; sie bilden
ein in sich abgeschlossenes Gebiet (Berithrungsstellen
gibt es iiberall) ; bei ihrer Aufistellung waren die’ Ordnungs-
stufen der Formatreihen noch nicht geniigend geklart;
neue Fragen auf dem Gebiete der Zeichnumgformate wer-
den jedoch von jetzt ab durch die geschaffene Normrichtung
geordnet. Auf keinen Fall darf aber der Sehlull gezogen wer-
den: weil die Zeichnungformate genormt sind, mdchte sich
der Geschéiftverkehr diesen unterordnen; dem Biirowesen
‘ bliebe hinsichtlich der Karteiformate dann auch nichts an-

~und Rohformat.

deres iibrig, Diese Schlulfolgerung ist ein Irrweg in der
Auswahl von Normen aus den Formatnormen, der zur
Tyrannei _'seltefns eines abgeschlossenen Teilgebietes der
F'ormsa.te' fiihrt. Hier gibt es nur einen einzigen Weg: die
Karteiformate sind der Reihe 1 zu entneh-
men. Diese Folgerung ist Vermittler und Ordner im
Wirrwarr, Weder dem Geschiftpapiere noch der Zeich-
nung hat sich die KarteigréBbe anzuordnen, sondern sie hat
der Reihe 1 zu folgen. Nicht Zeichnungen, sondern Reihe -1
ist der Sammelpunkt fir alle Formatfragen. Sollten die

-Formate der Reihe 1 fiir die Karteigroflen nicht ausreichen,

so greift man auBerdemy moch zu Formaten aus Reihe 2.
Man sieht, dall sich der angedeutete geordnete Vorgang in
der Auswahl von Formatnormen immer wiederholt.

Nicht. geordnet wird durch das ,,Gesetz vom Gewicht
der Reihen* die Frage, ob ,Rohformat oder Fertig-
format‘ auf dem angedeuteben Wege zu normen ist.
Ein Ausschub, in dem die Hersteller und Verarbeiter von
Papier in der Mehrzahl sind, fordert mit Stimmenmehrheit
die Normen fiir die Rohformate, die Verbraucher dagegen
verlangen sie fiir die Ferfigformate. Zweifellos brauchen
beide Teile Normen. Offen bleibt nur die Frage, soll die
Normung vom Fertig- oder vom Rohformate ausgehen. Da
auf jeden Fall fiir das Fertigformat Einheit gefordert werden
muB, die aber nicht gewd#hrleistet wird, wenn wohl die
Rohformate, nicht aber die Arbeitwege genormt sind, so sind
in erster Linie die Fertigformate der
Formatornung unterzuordnen Zwangldufig
normt sich dann Verarbeitung und Rohformar. Win-
schenswert_ ist, daB die Rohformate, sobald man sich
ilber den.; Arbeitweg i geeignet; ‘hat, wiederum For-
mate aus den aufgestellten Reihen werden., Vermutlich
in erster Linie die Fertigformate der Formatordnung unter-
zuordnen. Zwangliufigz normt sich dann Verarbeitung
Wiinschenswert ist, daf die Rohformate,
sobald man sich diber den Arbeitsweg geeinigt hat, wiederum
Formate aus den aufgestellten Reihen werden. Vermutlich
kommen hier — nach den Vorarbeiten von Heilandt
ayf diesem Gebiete zu schliefen — auch Formate der
Reihe 3 oder gar solche einer vierten Reihe mit in Frage.
Aber wiederum ist hier das Gewicht der Reihen nicht aufler
acht zu lassen. : :

Auf jeden Fall sind Normen fiir Fertiges und Rohes
notwendig, und vom Fertigen aus verbreitet sich die
Normung iiber den Arbeitsweg zum Rohformate. Dieser
Weg wird bei der Normung allenthalben mit Erfolg einge-
schlagen. Der Gegenstand wird als fertig angenommen
und die erwiinschten Eigenschaften des Fertigen liefern
stets einwandfreie Hinweise iiber die praktische Herstellung.
Umgekehrt wiirde. ein Irrweg eroffnet.

: Berichte iiber die Sitzungen der Arbeitsausschiisse.

Bauwesen, '

Eiserne Fenster, .
Sitzung am 29, September 1920.

Gegen die in der letzten Sitzung festgelegten Scheibengréfen
18/24, 24/36 und 36/54 cm ist - seitens des Eisenbahn-Zentral-
Amtes FEingpruch erhoben worden dahingehend, die Scheiben-
groben in 18/25, 25/36 und 36/50 cm abzutindern. Die neuen
Mafe passen sich dem Mauerverbande unter Einschlufl der 10 mm
Luftraum fiir den Steg an und ermdglichen das Schneiden einer
Scheibe aug der nichstgréleren ohne Abfall.: v .

Ein entsprechender Antrag wird angenommen und beschlossen,
die Tafel- Roh- und Drahtglasindustrie zu ersuchen, die tat-
gichlichen Grofen 18/25, 25/36 und 56/50 cm zuzugesteben, -

Die vorgeschlagenen Fenstergrofien wurden um einige weitere
erghingt und beschlossen, die Gesamtzusammenstellung zur nich-
sten Sitzung vorzulegen. ‘

Gruppe:

Zur einheitlichen Bezeichnung der verschiedenen Moglich~
Leiten fur das Offnen der Fenster wunden Vorschlige gemacht,
iiber die in der machsten Sitzung Beschiuf gefalt werden soll

Sitzung am 3. November 1920 .

7u den meuen Vorschligen fiir die Scheibenabmessungen von
18/25, 25/36 und 36/50 cm hat gich die Glasindistrie ablehnend ver-
halten, da die Erhohung auf die niichsten geraden cm eine
alte ﬁber]:ieferung sei, auf die alle Fertig.ungqurrmhttungen,
Preististen und Tarife zugeschnitten wiren. - Die Stellung-
nahme wurde durch einen Vertreter der Glasindustrie aus-
fiihrlich begriindet. Die Schwierigkeiten wurden nicht filr so
grol gehalten, daB sie bei gutem Willen nicht zu {berwinden
soien, und €8 wubde beschlossen, mochmals den Antrag der
Glasindustrie mit der eindringlichen Begriindung, daf sich die
nouen Male dem Mauerverbande besser anpassen und ein Ab-
fall bei der Unterteilung der groferen in die kleineren
Scheiben vermieden wiirde, zu unterbreiten, da die gewiinschten
MaBe fir die Durchfithrung der Normung unerl4Blich sind.
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heitswelle, ist endgiiltig herausgegeben, da es als Unterlage fiir
die Tolerierung den gezogenen Metalle dringend erwartet wurde.
Die Bezeichnungen der vier Sitze sollen lauten: G 1, G2,
G3, G4 _
Fir gezogene Metalle sind folgende Toleranzen vorgesehen
urd von den Zieh-Werken zugesagt:
0 bis — 3 PE f%;‘h Silberstahl und genau gezogenen Flul-

8 ,
0 bis — 9 PE fiir genau gezogenen Flufistahl, FluBeisen
und Messing, .
0 bis —15PE fiir handelstiblich gezogenes Fluleisen,
Schweilleisen und FluBstahl.

Tauschlehren-System. Uber die Besprechung des
Unterausschusses am 15. April ds. Js. zur Wellen-Bohrungs-
Frage wird folgendes berichtet:

Das Tauschlehrensystem,
schiedenen Sitzen verwendet werden soll, hat noch zu wenig
Aussicht auf praktische Einfithrung. Dagegen erscheint es
dringend erforderlich, der Praxis eine Richtlinie zu geben,
welche Sitze bzw. Systeme aus den Passungsnormen auszu-
wihlen sind, wenn fiir Frzeugnisse oiner Firma beide Systeme
in Frage kommen. Besonders wurde von der“"Westlichen Gruppe
hierzu gedringt und ein von Oberingenieur Gottwein aus-
gearbeiteter Vorschlag vorgelegt. Bei diesem sollen die Ruhe-
sitze nach Einheitsbohrung hergestellt werden, da die ent-
sprechenden Wellenlehren schon bei der Edel- und Feinpassung
vorhanden sind und die Herstellung genauer Licher einfacher wie
bei der Einweitswelle ist. Dagegen sollen die Laufsitze nach Ein-
heitswelle hergestellt werden, damit die einzelnen Arten der
Laufsitze in den verschiedenen Giitegraden austauschbar sind.
Auch sind sie infolge der groBeren- Toleranzen der
Lochbohrungen 1leichter herstellbar. Der Ubergangssitz fiir
beide Systeme ist der Gleitsitz. Urspriinglich war dieser
Vorschlag als zukiinftiges Einheitssystem der deutschen
Industrie derart gedacht, daf. nach diesem auch die
Tolerierung der Normteile vorzunehmen sei. Jedoch war
Schon in der Unterausschuf - Sitzung klar zutage getre-
ten,
welte durch die neue Vereinigung nicht ersetzt werden konnen.
Somit ist der Vorschlag lediglich eine Richtlinie fiir gemischte
Werke, die verschiedenartige Erzeugnisse herstellen. Niheres
hiertiber wird in der Zeitschrift ,Der Betrieb verbdifentlicht

Betriebs-und Abnahmelehren. Erneut wird be-
tont, daB sich die genormten Abmafie auf Betriebslehren' be-
ziehen. Ein bereits vom Arbeitsausschul fiir Werkzeuge ein-
gericliteter Unterausschufl beschiftigt sich mit der Frage etwai-
ger besonderer Abmafle von Abnahmelehren.

Prefisitz. Der Unterausschull hat beschlossen, auf
Grund der Unterlagen von DrQng. Kiihn und der A E G einen
sogenannten leichten Preflsitz zu normen, der zur Aufbringung
von Kupplungen, Zahnridern, Spritzringen, Kollektoren und
Ankern bei Elektromotoren sowie von Schwinghebeln usw. dient.

In diesem soll das kleinste UbernsxaB nach /D und die Toleranz

von Welle und Bohrung nach VD vorgeseben werden. Der
Entwurf wird vor der Vertffentlichung einer Anzahl von Firmen
zugehen. i

Der Unterausschufl soll gleichzeitig die Unterlagen - fiir
einen Klemmsitz schaffen, d. h. einen Sitz, nach dem geschlitzte
oder geteilte Naben auf Wellen aufgeklemmt werden.

Passungsbeispiele. Die Beispiele sind zusammen-
gestellt und gehen vor Versffentlichung der Normenpriifstelle zu.

Herr Dipl-Ong. Simon erstattet den Bericht des
Unterausschusses zur estlegung des Beriih-
rungsfehlers. Auf Grund fritherer Beschliisse hatte eine
Anzahl von Firmen Werkstiicke mit verschiedenen Bohrungen,

bei dem je eine Lehre zu wer--

dafl die reinen Systeme Einheitsbohrung und Einheits--

sowie hineinpassende Lehrdorne, Flachlehren und Kugelendxpas:
geliefert. Diese wurden je in ein Werkstiick mit dem gleiche
Reibungsgefiithle hinsingepalt und sodann nachgemessen. D:
Lrgebnis ist leider dadurch ungiinstig beeinflufit worden, ds
die Bohrungen der Werkstiicke erhebliche Abweichupgen vo
der geometrischen Zylinderform zeigten. Selbst die Lehre
waren in mancher Bezichung weniger genau. Immerhin schei:
nach dem Ergebnisse die Grofe der verschiedenen Berithrung
flichen einen derartigen Einfluf zu haben, dafl eine Flachlel
um 0,003--0,006-mm gréBer sein mub als ein Lehrdorn, der m
dem gleichen Reibungsgefiihle in das Loch pafit. In gleiche
Sinne mu8 ein Kugelendma8 um etws den gleichen Betrag grofe
als eine Flachlehre sein. Die Versuche sollen mit einigen, md;
lichst genau gearbeiteten Bohrungen fortgesetzt ‘werden, um di
Bertihrungsfehler noch genauer festzustellen. Der, Versuchs
bericht wird spiter versffentlicht. Pfleiderer.

Werkzeuge.

Sitzung am 14 April 19921
Zum stellvertretenden Obmanne wird Herr Oberingenieu

Mohring von der Firma Ludw. Loewe & Co,, A.-G., gewahl{

Beschriftung der L'eh'ren und Schneidwerk
zeuge. Ein nach den Vorschligen der Hommel - Werke G.
b. H, und der Ludw. Loewe & Co., A.«G., ausgearbeiteter Entwur
wurde mit geringen Anderungen angenommen und zur Ver
6ffentlichung freigegeben. : : .

Herstellungsgenauigkeit der Lehren fi
Schlicht- und Grobpassung Der Arbeitsausschul
beschlof einstimmig, dal die Lehrwerkzeuge (Dorne und Rachen
lehren) fiir die Edel, Fein- und Schlichtpassung geschliffe:
und poliert geliefert werden sollen, wihrend fiir die  Grob
passung die nur geschliffene Ausfithrung zuldssig sein soll.

Tolerierung von Abnahme- und Betri'ebs
lehren. Zur Klirung dieser wichtigen Frage wurde ein aus
den Herren Berndt, Riemann, Damm, Schréder unc
Weill (Lokomotivfabrik Hennigsdorf) bestehender Unteraus
schull ‘eingesetzt, _ . o

Kérnerlocher: Der vorgelegte Entwurf wurde mit de:
Abénderung genehmigt, dal die zylindrische Versenkung weg
1illt und eine Fubnote angefiigt wird: ,Fiir schwerere Werk-
sticke, die griéfiere Zentrierbohrungen benttigen, kénnen Ver
senkwinkel von 75°_und 90 ° verwendet werden.“
. Gewindeschneidkluppen. Zur Beratung standen
Vorschlige des Hannoverschen Bezirksvereines des VdI, der
I, E. Reinecker - A-G. und des Obmannes. Mit Riick-
sicht auf die Wirtschaftlichkeit einigte sich der AusschuB
dahin, wunter Beibehaltung der Austauschbarkeit der
Backen und .Gehduse mit der Reinecker-Kluppe mit einer ge-
ringeren Kluppenzahl auszukommen. Weiter soll untersucht
werden, wieweit dann eine Austauschbarkeit mit den Kluppen
der Ludw. Loewe & Co., A.-G., vorhanden ist.
: UntermaBe fiir Spiralbohrer und Senker,
Kernlochbohrer. Ein vom Unterausschul unter -Zugrunde-
legung von Versuchsergebnissen ausgearbeiteter Entwurf wurde
vorgelegt. Der Ausschufll hilt die Festlegung der Male fiir
die Kernlochbohrer flir notwendig und billigte mit geringer
Anderung die vorgeschlagenen Male gegen eine Stimme. Die
Vorschlige fiir die Untermafe und die Kernlochbohrer sind als
Vorstandsvorlagen zu versffentlichen. - )

Durchmesser der Reibahlen ftr Gren.z-
lehrbohrungen. Der Vorschlag, das Ubermal8 der Fertig-
reibahlen so zu bemessen, dafl es nach oben bei % des Toleranz-
bereiches liegt, wurde einstimmig sngenommen.

QuerkeilefitrMorsekegel Ein von Herrn Damm
eingereichter Vorschlag soll nach nochmaliger Uberarbeitung
verdffentlicht werden. Reindl..

b. Fachausschiisse.

Graphisches Gewerbe.
Sitzung am 1. April 1921 in Leipzig.

Die zu Entwurf 1 des Blattes D I Norm 476, Papierformate,
erhobenen. Einspriiche betonten fast durchgingig, dal die
Normen in erster Linie fiir die Fertigiormate festgelegt werden
miissen. Das Ergebnis der lebhaften Aussprache dartiber, ob
die Rohformate oder die Fertigformate zu normen seien, war,
daf Normen fiir beide Richtungen notwendig sind, daB sich
aber die Normung vom Fertigformate aug tiber den Arbeitsweg
zum Rohformate bewegen muf. Beschlossen wurde, die fest.
gelegten Formate fiir die Fertig-Erzeugnisse gelten zu lassen.
Die Aufstellung der zugehdrigen Rohformate kann erst erledigt
werden, wenn die Verschnittfrage weiter geklirt ist.

Die Seiten der Formate sollen bis auf Millimeter genau
angegeben werden, da eine Abrundung bis auf ganze Zentimeter
dag gleichbleibende Seitenverhsltnis 1 : V2 sehr stark wver-
wischt und vom Auslande mit Recht der Einwand erhoben wird,

von der Grundlage des Seitenverhiltnisses eintreten.

daf dann auch andere in der Nihe liegende Seitenverhaltnisse,
z. B. 2:8 oder 8:4, der Nofmung zugrundegelegt werden
konnten. Da auBerdem Toleranzen fiir die einzelnen Formate
festzulegen sind, scheint es unumgiénglich, alle weiteren Ar-
beiten auf den genauen Format%eiten aufzubauen, indem
Toleranz-, Verschnitt- und Rohbogen-Fragen auf die genauen
Werte bezogen werden. Wiirden an den groben Abrundungen,
mit denen die Technik vielfach arbeitet, . spiter aulerdem noch
Toleranzen zugelassen, so kénnen allzugrofle Abwei%lun%en

ei der
Anwendung des Normblattes im Einzelfalle mufl dann jeweils
entschieden werden, welche Abrundung zuléssig ist, soweit diese
nicht durch Toleranzen festliegt.

Grundsitzlich wurde gewiinscht, dal Toleranzen nur
nach unten zuzulassen sind, weil durch das Zerschneiden der
Bogen die Teile niemals grofer als .die vorgeschlagenen Werte
werden kdnneh. . )
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Heft 16

Fiir die Benutzung der Formate wurde als Norm festzelegt,
daB die auf das Quadratmeter aufgebaute Reihe (A-Reihe), die
den Einheitsbriefbogen, das Mitteilungsblatt und die Einheits-
postkarte enthilt, die Vorzugsreihe sein soll, mit deren For-
maten man auf jeden Fall in erster Linie auszukommen ver-
suchen soll. Zur Erginzung dieser Reihe wurden geo-
metrische Zwischenstufen gefordert, die mit ab-
nehmendem Gewichte anzuwenden sind. Die Urreihe ist der
ersten Zwischenstufe vorzuziehen und diese den weiteren
Zwischenstufen. Die Angabe der genauen Millimeter sowie die
genauere geometrische Stufung bedingen geringfiigige Ver-
dnderungen der frither festgelegten Seitenzahlen.

Die Beschnittfrage soll durch einen UnterausschuB
geklirt werden, der versuchen soll, allgemeine Regeln fiir den
Verschnitt aufzustellen. Ein zweiter UnterausschuB wurde fiir
Kartei-Formate vorgesehen, Die Geschifte dieser Unter-
ausschiisse werden in engster Anlehnung an den Normenaus-
schul fiir das graphische Gewerbe von der Geschiftstelle des

" NDI gefiibrt.

Die Normung von Patent-Briefbogen, die den Um-
schlag entbehrlich machen soll, hilt der Ausschufl noch nicht
fir spruchreif; jedoch wird die Normung der Brief-
umschlige, sowie der Briefk 6 pfe als wichtig angesehen.
Obwohl die Festlegung der Briefkdpfe als zu weitgehend be-
zeichnet wurde, diirfte doch eine gewisse Systematik hinsichtlich
der Stellung der Fernsprechnummern und Bankkonten eine Er-
leichterung des Geschiftsverkehres herbeifiihren.

. . Hebemaschinen. _
Sitzung am 13 April 1921,

Zum stellvertretenden Obmanne wird Herr
Marineoberbaurat Gerlach vom Deutschen Kran-Verbande,
Charlottenburg, gew#hlit. . . ]

DINorm 502 und 503, Flanschlager. Der Absatz
an der Nabe ist fortzulassen, da er unter Umstinden ein glattes
Anliegen der Schraubenaugen verhindern kann. Im itbrigen ist
der. Entwurf als Vorstandsvorlage zu verdffentlichen. .

E 504, Augenlager Einwinde liegen nicht mehr
vor. Das Blatt wird als Entwurf 1 bekanntgegeben.

E 505 und 506, Deckellager. Die Blitter fiir zwei-
schraubige und vierschraubige Deckellager werden gutgeheilien
und sind als Entwiirfe 1 zu versffentlichen.

DINorm 530-:534, Laufrider. Die Blitter kénnen
als Vorstandsvorlagen verdffentlicht werden, da Einwinde nicht
mehr erfolgt sind. - - o

Elastische Kupplungen. Der Kupplungsflansch ist
so breit zu wihlen, dall die Kopfe der - Verbindungsschrauben
nicht dariiber hinausragen. Ein Zentrierring ist strichpunktiert

einzuzeichnen und die Bemerkung zuzufiigen, dall der Zen-
frierring dann anzubringen ist, wenn sich nicht in unmittel-
barer Niéhe der Kupplung ein Lager befindet. Als Bearbeitungs-
angabe ist ,,Ganz bearbeiten* 2u schreiben. '

Bremsbandteile Einwinde gegen die Vorlagen wor-
den nicht mehr erhoben. Die Entwiirfe sind zu versffentlichen,

Backenbremsen. Die Hebel der Backenbremsen sind
in gerader Form aus Flacheisen auszufithren. Die Werke, die
bisher noch keine Unterlagen gesandt haben, werden nochmals
um sgolche gebeten. .

Bremsscheiben Die Durchmesser 600 und 800 mimn
sollen noch eingeschaltet werden. Der Kranbau hilt die Nor-
mung der Bremsmagnete fiir dringend erforderlich; die Firmen
der elektrotechnischen Industrie sollen gebeten werden, einen
Entwurf hierfiir baldméglichst auszuarbeiten. Erforderlich ist
die Normung der #ufleren Form und méglichst auch der Zug-
kraft, des Kerngewichtes und der Hubhé&he.

Drahtseile. Die Beratung wird bis nach Eintreffen
der Entwiirfe des Arbeitsausschusses fiir Drahtseile zuriick-
gestellt. Die Entwiirfe fiir Seilrollen miissen aus dem gleichen
Grunde vorldufig zuriickgestellt werden. ‘

Lasthaken. Fiir Haken bis 50 t Tragkraft ist Rund-
gewinde mit Flichenberiihrung zu verwenden, fiir das ein be-
sonderer Entwurf aufgestellt werden soll; fiir gréBere Haken
wird Sigengewinde empfohlen. :

Verschiedenes. Die Werke erkliren sich zur Prii-
fung bereit, wie weit die in der , Hiitte* versffentlichten nor-
malen Durchgangsprofile fiir Laufkrane ihren Bediirfnissen
entsprechen. Auf Anregung der Hiittenwerke soll zwischen
Laufkran und Mauer noch ein freier Raum von 400 mm Breite
verbleiben, um . Unfille zu verhiiten. Vorgeschlagen wird, die
Spannweite der Laufkrane bis 25 m Spannweite von Meter zu
Meter zu stufen; fiir gréfere Spannweiten soll eine grébere
Stufung gew#hlt werden. Bei diesen Normungsarbeiten wird be-
sonderer Wert auf die Hinzuziehung der Architekten und Bau-
firmen gelegt. Der Reichshochbaunormung ist von diesen Ar-
beiten Kenntnis zu geben; die Entwiirfe fiir die Baumale von

Laufkranen sind auch in den Fachzeitschriften des Bauwesens

zu- verdffentlichen.

Handkurbeln fiir Hebezeuge sollen vom. Fachausschufl -

fiir Hebemaschinen bearbeitet werden, sobald die neuwen Ent-
wiirfe fir Walzengriffe vorliegen.

Dem Arbeitsausschull fiir gezogene und gewalzte Metalle
ist auf seine Anfrage betreffend die Normung von komprimier-
ten Wellen zu antworten, da8 der Kranbau die Normung dieser
Wellen bis zu 85 mm Durchmesser nach Schlichtpassung, Ein-
heitswelle fiir dringend erforderlich hilt und um baldmbglichste
Aufstellung eines entsprechenden Entwurfes bittet.

) Kammerer.

- Mitteilungen der Geschiftstelle.
Sammelmappen zu DINormblittern. .
Die grofie Nachfrage nach Sammelmappen hat zur RAumung des alten Lagers gefiihrt. Die Mappen sind in der bisherigen

Ausfithrung neu angeschafft. Infolge der gesteigerten Herstellungskosten betragt der Preis M 15,—.

Wandtafeln iiber Grenzlehren.

Die Wandtafeln iiber Grenzlehren

stelle zum Preise von M 25,— ausschlieBlich Verpackungs- und Portokosten bezogen werden.

Preise der Normblitter.

Fiir Normblitter auf weilem
Bei Abnahme von 1= 10 Stiick des

Papier gelten ab 15. Marz ds. Js. folgende Preise:
gleichen Normblattes je M 1,—

2161—5- % " » » » " on -_—,80 zuziiglich

. ] n n
51~ 100 , . ’ , . 50 vH o
é01+ 600 » » i - _'-'gg Teuerungszugchlag.
01-+-1000 = .

Fiir Drucke auf pausfihigem Papielr betra"gt der Preis je M 2,"—- zuziiglich 50 vE Teuerungszuschlag.

Die vorgenannten Preise verstehen

sich ausschlieflich Versand- und Portounkosten.

Beiblitter zu DINormblittern.

' Gegen das in Heft 7, Jahrg. 8, verdffentlichte Musterbeiblatt zu DI Norm 1 sind keine Einspriiche erhoben, so daB mit
der Herausgabe der Beiblitter begonnen werden konnte. Erschienen sind bisher folgende 3 Beiblatter:

Zu DINorm 104 Bl 1=-8, Holzbalken fiir Kleinhauser, IL. 1. 11. 20,

n n

986 u. 286, Innentiiren fiir Kleinwohnungen,
» 295299, Zargenfenster , »

} I.9.3.2

Die Beiblatter werden in gleicher Ausfiihrung- und zu den gleichen Preisen wie die Normblitter auf weilem Papier geliefert.

fir Passungen der Einheitshohrung und der Einheitswelle konnen von der Geschift-
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ENTWURF 2

Heft 20

Ges. gesch.

O
<

Noch nicht endgiiltig!

Papierformate

DINORM

476

Das Seitenverhiltnis = aller Formate
ist 1: V2. '

Das Format Oa (841 ><1189), dessen
Fliche =1 mz2 ist, gilt als Ausgangsnorm.
Die Formate einer Reihe gehen durch
Hilfteln, Vierteln, Achteln usw. aus dem
groBten Bogen dieser. Reihe hervor. Die
Reihe b ist die erste, die Reihen ¢ und d
sind die zweiten geometrischen Zwischen-
stufen zur Reihe a.

Die Klasse eines Formates gibt an,
wie oft der zugehorige Vierfachbogen
gefalzt oder zerschnitten werden muB,
damit dieses Format entsteht. Format 4b
entsteht durch viermalige Falzung des
Formats Ob. '

~ Die Abmessungen der Formate gelten
als GroBtmaBe; Toleranzen sind mog-
lichst nach unten zu legen und auf ein
Minimum 'zu beschrinken.’

. Die Formate sind Fertigformate fiir
Biicher, Zeitschriften, Geschidfispapiere,
Karteibldtter usw. Die Rohformate sind
Jeweils um den Beschnitt groBer zu wihlen.

Die Formate der Reihe a sind unter
allen Umstdnden zu bevorzugen. Erfiillen
sie einen vorliegenden Zweck nicht, so

sind Formate aus Reihe b zuzuziehen. |

Erst an dritter Stelle kommen Formate
aus den Reihen ¢ oder d in Betracht.

Das Format 4a (210<297) gilt als
Einheitsbriefbogen fiir das bisherige
Briefquart- und Aktenformat.

Das Format 6a (105 ><148) ist Post-

karten- und Taschenformat.

Formate  fiir:
DINORM 5.

Zeichnungen siehe

Bezeichnung des Viertelbogens der Reihe a:

Format 4a
Format - Reihe Reihe | Reihe | Reihe
. a b C d
Klasse| Benennung | Vorzugsreihe
mm mm mm mm
1000 >< 1414 |
917 >< 1297
0 | Vierfachbogen < TiE _
771 >< 1090
! 707 >< 1000
’ T |48 <017
1 | Doppelbogen |————
545 >< 771
500 >< 707 ]
' 458 >< 648
2 |Bogen 420 >< 594
385 >< 545
353 >< 500
324 >< 458
3 | Halbbogen Ty :
' 272 >< 385
250 >< 353
220>< 324
~ 4 | Viertelbogen
210 >< 297 |
192 >< 272
176 >< 250
162 ><229 .
5 |Blatt 148 ><210 I
136 >< 192
126 >< 176
114 ><162 B
6 |Halbblatt — — 16
96 >< 136
88 3< 125 '
. . R
7 |Viertelblatt 7108 —
68 >< 96
62 >< 88 .
' ESCHE
8 | Achtelblatt oo -
48 >< 68
44 >< 62 ‘
° o 37 >< 52
31><44 » _
10 o T 26><37 '
1 . 22 >< 31 D
18 >< 26 _ B
15><22 | _
12 - 13><18 B
11><16 | B
13 - T 918

Entwurf. Einspruchsfrist 15, 9. 21.
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Mittellungen des Normenausschusses e
der Deutschen Industrie

Fiir die Muttern wird die Ausfilhrung in GuBeisen
empfohlen, deren Brauchbarkeit fiir diesen Zweck durch
vieljahrige Erfahrungen und erneute Festigke1tsversuche
nachgewiesen ist. Geprefite flulleiserne Vlerkal}tmuttern
.sind in diesen Groflen nicht erhiltlich und 1}'1re Ge-
stehungskosten hoher als die der Gubmuttern. Mit Riick-
sicht auf die geringere Werkstoff-Festigkeit wurden fiir
diese GuBmuttern die né#chstgroBeren Schlilsselweiten
gewihlt.

Als Gewinde kommt fiir Ankerschrauben wohl nur
‘Whitworth-Gewinde in Frage,so daf} die Parallelnormen mit
Metrischem Gewinde vermieden werden konnen. Fiir die
Schrauben iiber 2” ist nunmehr zu -entscheiden, ob ent-
weder das normale Whitworth-Gewinde nach. D INorm
12 verwendet werden soll, das bekanntlich infolge seiner
tiefen Gewindeginge sowie der schweren Anziehbarkeit
und des leichteren Lockerns der Muttern unwirtschaft-
lich ist oder, ob in diesem Falle das Feingewinde mit
4 Gang. auf 1” geeigneter ist. In den Tabellen ist dieses
Gewinde zugrunde gelegt, dessen Durchmesser auch fiir
normales Metrisches” Gewinde gelten. Die metrischen
Durchmesser erleichtern auch den Ubergang zum metri-
schen Gewindesysteme, der nach Uberzeugung aller Mit-
arbeiter in mehreren Jahren doch ernstlich erwogen wer-
den diirfte.

Die Verbraucherkreise werden um AuRerung gebe-
ten, ob sie dem Vorschlage, die metrischen Gewinde-
durchmesser iiber 2” mit Whitworth-Feingewinde einzu-

- fithren, zustimmen. Hanner.

Formate. _
DINorm 476, Papierformate Entwurf 2 (Sgéite 311).

Die zahlreichen beim Ausschull fiir das graphische
Gewerba in Leipzig und beim NDI eingegangenen AeuBe-
rungen zu Entwurf 1 sind zu dem vorliegenden neuen
Entwurfe verarbeitet worden. Die hauptséichliche Aende-
rung besteht darin, dall die Formate fiir die Fertig-
formate (Briefe, Biicher, Zeitschriften, Karten, Mar-
ken usw.) zu gelten' haben, wihrend die zugehorigen
Rohbogen den jeweiligen Verhiltnissen entsprechend
gleich oder grofler zu wihlen sind. Diese Festsetzung
kommt vor allem den Forderungen der Papierverbraucher
entgegen, die unbedingt auf Festlegung der Fertigformate
dringen, weil die Fertigformate die Dauerformen
des Papieres sind Die Forderungen der Papier-
hersteller und Zwischenverarbeiter nach Normen fiir Roh-
formate sind aber vom technischen Standpunkte aus eben-
8o berechtigt; sie miissen jedoch iiber den Weg der Be-
schnitt-Normung, die bereits eingeleitet ist, geordnet
werden. Die Normen werden sich also zwangliufig auch
fiir die Rohformate einstellen, wenn fiir die Fertig-
formate Einheit vorhanden ist. :

Da bei der Verarbeitung der gréfieren Bogen durch
Halften, Vierteln usw. die kleineren Formate nie grsger
als die genauen Teile werden, wurde bestimmt, daf die
aufgestellten Formate GroBtma B e sein sollen und nur
negative Toleranzen zuzulassen sind. Eine Einschrin-
kung erfahrt diese Feststellung allerdings in den Fillen,
in denen die Formate durch Schneidwalzen von einer
Papierrolle abgeschnitten werden. Durch Veridnderung
der Spannungen in der Papierbahn sind Vergroflerungen
der Formate méglich; der Walzenumfang liefert die
Mindestabmessungen. Fiir diese Fille miiite man an
positive Toleranzen denken.

Da fiir die meisten Fille der Praxis das Normblatt zu
viele Moglichkeiten bietet, ist eine Regel fiir die Auswahl
nitig. Nach dem Vorbild der. Normungszahlen wurden
die Reihen mit verschiedenem Gewichte belegt. Hierbei
war zu entscheiden, welch e der Reihen in erster Linie.

. werden kénnen, gestrichen worden.

' Grundlage aus die Normung auch auf Hiillformate iiber

zu bevorzugen sei. Da die Papierformate Flichen dar-
stellen, ist es erforderlich, fiir ihre Griﬂsenbestimmung
von der Flicheneinheit auszugehen und die Reihe alg
Urreihe zu betrachten, die die Flicheneinheit, 1 Quadrat.
meter (841X 1189), enthdlt. Dazu kommt, daB diege
»Quadratmeterreihe” (Reihe C in Entwurf 1, Reihe g
im vorliegenden Entwurfe) den Einheitsbriefbogen enthilt
(auf den sich die Behérden als Aktenformat zu einigen
bereit sind), und daf sich das ,Blait“ dieser Reihe (halber
Briefbogen) vorziiglich als Format fiir kleinere Mitteilun-
gen, ferner fiir Blicher und Broschiiren eignet. Auch ist
das Halbblatt dieser Reihe als Normalpostkarte ung
Taschenformat anzusehen. Aus diesen Griinden wurde
beschlossen, diese Reihe als Urreihe und damit als zu be-
vorzugende Reihe (Reihe a) zu-bezeichnen und an die
vorderste Stelle in dem Normblatte zu setzen. Auch das
Ausland, besonders die Schweiz, steht auf dem gleichen
Standpunkte. , :

Als weitere Reihen kommen nur geometrische Zwi-
schenstufen in Betracht: daher steht an zweiter Stelle
(Reihe b) die Meterreihe (Reihe A des Entwurfes 1) mit
den genauen Zwischenwerten der Reihe a. " Als weitere
geometrische Mittelbildungen kommen die Reihen ¢ und d
hinzu, die sich zuféllig hinreichend genau mit den Reihen
B und D von Entwurf 1, die vom cm und cm? ausgingen,
decken. .Mit dieser Bildung der geometrischen Mittel fallt
der theoretisch unhaltbare Umstand des Entwurfes 1 fort,:
daB die Formatnormen von vier verschiedenen Einheiten,
m? m, cm? cm, ausgingen.

Die Formate der Reihie a sind auf jeden Fall denen’
der Reihe b und diese wiederum denen der Reihen ¢ und d°
vorzuziehen. Damit ist fiir die Anwendung des Norm-
blattes ein Fingerzeig gegeben. Ist irgend ein Format
auszuwihlen, sei es fiir Geschéftspapiere, Biicher, Kar-
teien oder fiir sonst einen Zweck, so sind Formate der
Reihe a zu benutzen. Reihe a wird damit zwanglaufig
der Sammelpunkt aller Fertigformate. Erst wenn aus ganz
bestimmten Griinden Formate der a-Reihe nicht genommen
werden konnen, sind Formate der Reihe b und erst an-
letzter Stelle solche der Reihen ¢ und d zu wéahlen. Bei
den letztgenannten sind die kleinen Formate, die in hin-
reichender Auswahl stets aus den Reihen a und b gewihlt
‘Werden Rohbogen :
zu den Fertigformaten der Reihe a bendtigt und konmen :
die Formate der Reihe a hiertiir nicht verwendet werden, :
so sind moglichst Formate aus den anderen Reihen z
wihlen; dieses gilt auch fiir die Hiillformate. Der Normal- ;
briefumschlag wiirde danach Format 6 ¢ (114 X 162) sein

Sondergebiete miissen ihre Formate gemi8 den
Forderungen des vorliegenden ,Mutterblattes™ festlegen.
Beispielsweise ist D I Norm 5, Blattgrsflen fiir Zeichnun
gen, als ein derartiger Abkommling anzusehen, Hier sin
Formate der Reihe b als Rohformate verwendet; die
Reihe ¢ liegt den Endformaten zugrunde (Abweichungen;
sind durch Rundung und Beschnitt hedingt).

Aehnliche Abkémmlinge des vorliegenden Normblatte
sind fiir weitere zu bearbeitende Gebiete zu erwarten (Ge
schéftspapiere, Karteikarten). Weiterhin greift von diese

Da DINorm 476 die Grundlage der Formatnormung
ist, erschien es gerechtfertigt, die Werte der Formatseiten
bis auf Millimeter genau anzugeben. Zu Entwurf 1 is
von verschiedenen Seiten der Vorwurf erhoben worden
dafl durch die dort benutzten Rundungen das genaue
Seitenverhélinis nicht mehr eingehalten ist und demzu-
folge auch nicht mehr eingehalten werden muf. Bei Run-
dungen ist zu erwiigen, dafl Dezimalbriiche fiir die Seiten
an sich schon Rundungen sind; denn die genauen Werte
sind irrational. Wird nun weiter, z. B. 297 auf 800, a
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indet, so wird mit Recht gesagt: ,,Das genaue Seiten-
1iltnis ist aufgegeben, dann konnen auch andere
enverhilinisse, z. B. schwedische, englische, amerika-
he ....; zollsystematische .... zugrunde gelegt wer-
“ §Sind die Ausgangswerte schon stark gerundet, so
. durch die zuldBige Toleranz eine weitere Ver-
ebung des Seitenverhéltnisses ein. Im iibrigen ist in
iiberstarken Rundung gar kein Vorteil vorhanden, da
Schneidemaschinen fiir die genormten Seitenléngen mit
chen oder Einstellungen versehen werden, bei denen
-anz gleich ist, ob sie bei 297 oder bei 300 stehen. Wenn
nal ein Format einzeln geschnitten wird, so schneidet
Arbeiter 297 mm mit der gleichen Genauigkeit und

Schnelligkeit wie 300 mm. Rundungen der Formatseiten
haben daher nur verschwindenden Vorteil im miindlichen
und schriftlichen Umgang mit den Formatabmessungen.
Das kommt in der Zeit des Ausbaues der Formatnormung
hochstens dem einen oder anderen zum Bewuftsein, bei
spiterer Verwendung der Formate werden die kurzen Sym-
bole benutzt: Format 7¢; hierbei kiimmert man sich im
allgemeinen um die genauen Seitenlingen ebenso wenig
wie gegenwirtig beim Kaufen einer Ansichtskarte. Ein
letzter Grund, von der Rundung auf Zentimeter abzu-
gehen, liegt darin, dal Toleranzen und Beschnitt in Milli-
metern festzulegen sind, so dafl dann wieder unrunde
Zentimeter entstehen wiirden. '

Sitzungsberichte.
a. Berichtigung.

Passungen,
Sitzung am 16. April 1921

In dem in Heft 16 ds. Jahrgs., Seite 244, verdffentlichten
chte iiber die am 16. April ds. Js. stattgehabte Sitzung des
eitsausschusses fiir Passungen wurden folgende abgekiirzte

Bezeichnungen fiir die Sitze der Grobpassung genannt: ,G1,
G2 G383, (4%, Diese Bezeichnungen sind nicht richtig: ent-
sprechend der. bisherigen Gepflogenheit mufl auch hier  der
Giitegrad durch kleine Buchstaben ersetzt werden. Die ab-
gekiirzten Bezeichnungen lauten daher, wie folgt: g1, g2,
g3, g4 NDI.

b. Arbeitsausschiisse des NDL

Sinnfilligkeit der Bewegungen.
Sitzung am 22 April 1921

ls stellvertretender Obmann wurde Herr Oberingenieur
.ken, in Firma Deutsche Niles-Werke, Berlin-Weillensee,
shlt. Der Hauptpunkt der Beratung betraf die Sinnfillig-
bei der Einleitung der Schaltbewegungen. Mit einge-
sssen wurden die Bewegungen der Bedienungselemente beim
ichalten und Feststellen.
ir die Feststellbéwegungen wurde beschlossen, daf
der Festbremsung von Teilen, die durch Handhebel, Muttern,
drider usw. erfolgt, eine Rechtsdrehung vorzusehen ist.
; Ausnahme machen die Muttern auf Aufspanndornen, bei
s die Arbeitsrichtung linksldufig ist.
syschlossen wurde, dal bei Deckenvorgelegen fir die
‘ickung durch Linksbewegung der Einriickstange Aus- und
dickung. fiir die Linkshewegung durch Rechtsbewegung der
Jtstange erfolgt. Die Schaltstange ist moglichst links vom
piter anzuordnen. Durch diese Bewegung wird bei nor-
;n Arbeiten auch die Bewegung der Schaltstange mit der
sortbewegung sinnfillig. . -
;i Maschinen mit direkten elektrischen An-
eben, die den Einriickhebel an der Maschine haben, soll
er moglichst so gelegt werden, dafl er in wagerechter Lage
vingt und die Bewegungen sich den Bewegungen der Aus-
stange an den Deckenvorgelegen anpassen. Schwingt der

Hebel in senkrechter Richtung — dieses ist zu vermeiden —,
so soll das Heben Rechtshewegung oder Einriickung, das Senken
Ausriickung und Linksschaltung ergeben. . :

Fir Hobelbewegungen, durch die ein Wechsel der
Geschwindigkeiten erfolgt, wird die Normung vorliufig zuriick-
gestellt. Der Arbeitsausschufl hilt es aber fiir wiinschenswert, '
in diesen Fillen die Bewegungen durch Anbringung von Zei-
gern und entsprechenden Schildern zu kennzeichnen.

Von einer allgemeinen Normung der Einriickbewegung
fiir exzentrisch gelagerte Vorgelege wird abge-
sehen. Empfohlen wird jedoch, bei Maschinen, die das exzen-

‘trische Vorgelege an der hinteren Seite der Maschine haben, die

Einriickung durch Rechtsdrehung des Hebels oder, vom Stand
des Arbeiters aus gesehen, durch Anziehen des Hebels zu be-
titigen. _ '

‘Bei Spann- und Vorschubeinrichtungen fir das
‘Werkstiick an Revolver- und Patronenbinken schligt der Ar-
beitsausschu vor, der Sinnfalligkeit entsprechend durch An-
ziehen des Hebels ein Vorschieben des Werkstiickes, und durch
Wegdriicken das Festspannen auszuiiben.

Bei Selbstgingen, bei denen die Einriickhebel in der Bewe-
gungsrichtung schwingen, soll die Lage des Hebels jedesmal
die Bewegungsrichtung anzeigen. In vielen Fillen wird daher
die Bewegung des Handhebels nicht unmittelbar von der Tisch-
bewegung gesteuert werden. Rambuscheck.

¢. Fachausschiisse.

Bauwesen.
Gruppe: Hochbau

itzung der Obménner der Reichshochbau-
normung am 26. Mai 1921 in Dresden.

Die Sitzung fand in den Réumen des Materialpriifungsamtes
t. Den Vorsitz filhrte Herr Ministerialrat Huber, Min-
1. Nachdem die Geschaftstellen Dresden und Berlin iiber
seit der letzten Tagung in Wiirzburg geleistete Arbeit be-
tet hatten, wurde die Stellung der Reichshochbaunormung im
men der gesamten Baunormung eingehend besprochen. Die
sammlung legte ferner die Ziele und weiteren Aufgaben der
hbaunormung fest und nahm zu einzelnen Normblatt-Ent-
fen Stellung. Behandelt wurden:

Dreifliigelige Blendrahmenfenster (Vor-
schlige der Hochbaunormung Hamburg, - Schlesien und
Osterreich). Die Entwiirfe der Normblitter wurden in der
Bauwelt versffentlicht und als Sonderdruck den Mitgliedern
der Reichshochbaunormung zugeleitet. TEinspruchsirist ge-
gen den Entwurf 1: Juni 1921 ‘
Zargenfenster (Bearbeitet von der Hochbaunormung
Hamburg, Holstein, Schlesien, Ostpreufien, Pommern). Der
Beschlull der letzten Wiirzburger Tagung wurde noch nicht
?usgefiihrt, da neue Vorschlige von Schleswig-Holstein vor-
agen.

Treppen (Bearbeitet von der Hochbaunormung Sachsen).

Die Mitglieder der Reichshochbaunormung haben mit Aus- ’
nahme von Ostpreullen der endgiiltigen Fassung zugestimmt.
Nach Klirung einiger konstruktiver Einzelheiten, iiber die
zwischen der Normenpriifstelle und der Hochbaunormung
Sachsen Meinungsverschiedenheiten bestanden, ist mit der
Fertigstellung als endgiiltige Normen in Kiirze zu rechnen.
4. Dachholzer (Bearbeitet von der Hochbaunormung
Brandenburg und der Geschiftstelle). Der Entwurf des
Normblattes ist in der Bauwelt Heft 18, Jahrg. 1921, ver-
Gffentlicht. Die Sonderdrucke werden demnichst den Hoch-
baunormungen zugesandt.
5. Dachsteine.
a. Biberschwinze (Bearbeitet durch die Hochbaunormung
Sachsen). Diese wurden als endgiiltiges Normblatt in
der Bauwelt verdffentlicht, ] .
b. Pfannen (Bearbeitet durch die Hochbaunormung Ham-
burg). Das Blatt wurde als Entwurf gemiB dem
Wiirzburger Berichte in der Bauwelt bekanntgegeben.

6. Bezeichnung von rechts und links (Bearbeiter
Geschaftstelle Berlin). Der in Wiirzburg gefafite Be-
gchlufl iiber die Bezeichnung von rechts und links von Bau-
teilen stand im Widerspruch zu den Beschliissen, die vom
HN A bereits endgiiltig festgelegt waren, und mit der bei
den Vereinigten Baubeschlagfabriken ausgewahlten Be-
zeichnungsart. Daher wurde mit Rundschreiben den och-

baunormungen vorgeschlagen, den einmal festliegenden Be-
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Dinormen in der Praxis — Mitteilungen der Geschiftstelle

Mittellungen des Normenausschusses
der Deutschen Industrie

Bis jetzt hatte jede Abteilung der Regierung — die als Ganzes
nach der Hdhe der Betrige wie auch des Umfanges der Bestellungen
einer der stirksten Abnehmer von Industrieerzeugnissen ist —-ihre
eigenen Vorschriften, die — unter sich verschieden — .der Industrie
viel unnétige Schwierigkeiten bereiteten. Danach sollen von jetzt
an nicht nur alle nenen Vorschriften und Bedingungen gleichartig,
also als Norm fiir das ganze Land aufgestellt, sondern auch die
bereits vorhandenen einer Durchsicht unterzogen werden.

Durch diese Abmachung, die zweifellos in ihrer ganzen Trag-
weite und ohne Zdgerung in Kraft tritt, wird die Stellung des
amerikanischen Normenausschusses auferordentlich gestirkt und
erhidlt nun wirklich die Autoritit, die ihm als hochste Instanz fiir
alle Vereinheitlichungsbestrebungen, sei es der Regierung oder der
Privatindustrie, durchweg gebiihrt,

Benummerung der Stdhle. Im Dezember 1922 ist in
Washington eine Sitzung unter Fithrung des amerikanischen Nor-
menausschusses einberufen worden, um zu einem Normungspro-
gramm fiir die Benummerung der Stihle Stellung zu nehmen. Die
Society of Automotive Engineers hat bereits ein allgemein ge-
briauchliches System fiir die Benummerung der Stihle fiir den Ge-
brauch bei Automobilen entwickelt. Die kommende Sitzung soll

entscheiden, ob ein System fiir die Benummerung von Stdhlen fiir
andere Zwecke ratsam ist, und wenn so, welche Arten von Stihlen,
ob 8chmiede-, GuB-, Bau- und Werkzeugstahl usw. in dieses System
eingeschlossen werden sollen. Die Sitzung soll dariiber beraten, ob
die Grundlagen -der Klasseneinteilung die chemische Zusammen-
setzung, die physikalischen Eigenschaften oder die Wirmebehand-
lung sein soll. :

Beabsichtigt ist, vor der Aussprache einen kurzen Vortrag iiber

‘die im Ausland .iibliche Benummerung der Stdhle zu halten, Der

amerikanische NormenausschuBl (AESC) hat sich daher an alle aus-
lindischen — auch an den NDI — gewandt, um die in den einzelnen
Lindern iiblichen Bezeichnungen zu sammeln, (Mitt. des AESC.)

Normungszahlen. Der amerikanische NormenausschuB
zeigt lebhaftes Interesse fiir die grundlegenden Arbeiten der deut-

schen Normen iiber Normungszahlen. Er wird die deutschen Ar-

beiten als Unterlagen fiir dhnliche Arbeiten heranziehen, die eben -
in .Amerika eingeleitet werden, und hat zu diesem Zwecke verschie-
dene Aufsiitze aus unseren ,Mitteilungen‘ iibersetzen lassen.

Auch in einer franzdsischen Zeitschrift sind Arbeiten iiber Noxr-
mungszahlen erschienen, die sich im wesentlichen mit den deut-
schen Grundlagen decken. NDI

’

Dinormen in der Praxis

Dinformate. Die Mitteilungen des Eisenbahn-Zentral-
amts vom 30. Dezember 1922 enthalten folgende Notiz:

" 'Wir sind im Begriff, unsere inneren Biiroeigrichtungen um-
zustellen " und dabei " auf die Papierformate. des Normen-
ausschusses der Deutschen Industrie — Dinorm — zu bertick-
sichtigen. Es wire uns deshalb sehr erwiinscht, wenn die Lie-
ferer zu den Geschiiftsbriefen an uns kiinftig' Format 4, Reihe A
nach DIN 476 — entsprechend einer Papiergréfe- 210 X 297 —
oder ein anderes Format der Reihe A verwenden wiirden. -

Dinformate. Der Reichswirtschaftsminister
hat am 2. Januar 1923 folgendes Rundschreiben an die obersten
Reichs- und PreufBischen "Staatsbehérden sowie an sidmtliche
Linderregierungen gerichtet:

Betrifft: Vereinheitlichung der Geschiftspapierformate.

Ich nehme Bezug auf meine fritheren Rundschreiben vom
24. Juli 1919, 4. Juni 1920, 12, Juli 1920 und 16. August 1921,

. Die Rundfrage vom 16. August 1921 hatte ergeben, daB die
Reichs- und Linderbehdrden trotz frither vorgebrachter Bedenken
der allgemeinen Einfithrung der neuen Geschiftspapierformate,
wie sie vom NormenausschuB der Deutschen Industrie auf dem
Dinblatt: 476 in Vorschlag gebracht worden waren, einheitlich
zustimmten. Seitens des Vorstandes des Normenausschusses der
Deutschen Industrie sind nunmehr diese Papierformatnormen ge-
-nehmigt und damit festgelegt. :

Die Vereinheitlichung erstreckt sich auf alle Geschiftspapiere,
wie XKorrespondenzpapier, Vordrucke, Drucksachen,
schriften, Dienstanweisungen, Karten, Karteibliatter, Amtsblitter,
Veroffentlichungen, Kassenbiicher. Zunidchst ist in erster Linie
fiir das bisherige Folioformat als Geschifisbriefbogen die
Grlafzz A 4 (210X 297 mm fiir den beschnittenen Bogen) fest-
gelegt.

Da fiir die allgemeine Einfilhrung das Vorangehen der Be-
hérden unerldBlich ist, soll das Folioformat verlassen und die
Einfithrung der neuen Geschiftspapierformate beschleunigt wer-
den, um so mehr, als durch deren Einfithrung Ersparnisse erzielt,
werden. . Es wird besonders zu beachten sein. daB nach der all-
gemeinen Umstellung das bisherige Kanzleiformat 21X 33 cm
als abweichendes Format wesentlich teurer wird als die Norm-
formate,
normten Papiere in den Dienstbetrieb der Behdrden durch gesetz-
liche MaBnahmen einzufithren, vielmehr soll entsprechend dem

~ Verfahren des Normenausschusses die Einfiilhrung der Normformate
bei den Behorden und Wirtschaftskreisen im Wege freier Ver-
einbarungen erfolgen. - '

Mit Riicksicht auf die weittragenden wirtschaftlichen Folgen
halte ich einheitliches Vorgehen der Behorden fiir erforderlich.

Dienstvor- -

Dinblatt 476 bei.

Ich schicke voraus, daB nicht beabsichtigt ist, die ge- :

Ich darf daher bitten, alsbald auf die neuen Formate umzustellen
und an die nachgeordneten Behdrden ‘Weisung zu geben, daB sie

von jetzt ab bei Neuauftrigen in Geschiftspapieren ausschlieflich

Normformate in Bestellung geben. Fiir die Ubergangszeit wird
auf die vorhandenen Bestinde bei den Papiererzeugern und
-hiéindlern Riicksicht zu nehmen sein und es wird sich jeweils
durch. Vereinbarungen festlegen lassen, von wann ab in den
neuen Formaten zu liefern ist. Es wird. vor allem darauf zu
achten sein, daB seitens der Papiererzeuger und -hédndler im
Falle verzogerter Umstellung mneben den Ligern fiir die neuen
nicht noch solche fiir die alten Formate forigefiihrt werden
miissen, Nach Anhérung der beteiligien Fachkreise schlage ich
eine Ubergangsfrist von einem Jahre vor, Im Falle etwaiger
Schwierigkeiten bei der Vergebung von Lieferungsauftrigen darf
ich Mitteilung erbitten. . - ’

Auf Grund der mit den beteiligten Fabrikanten- und Hindler-

" kreisen gepflogenen Verhandlungen hoffe ich, daB die Beschaffung

der Normpapiere keine Anmnstinde ergeben wird, Da die Wirt-
schaftskreise in' Industrie und Handel die neuen Formate allge-
mein zur Einfithrung bringen, mdchte ich anregen, die neuen For-
mate im Schriftverkehr nach auBen baldigst zu verwenden wund
die Bestdnde an bisherigen Formaten nach Méglichkeit im inneren
Dienstbetrieb zu - verbrauchen. Insbesondere werden die Bestim-
mungen tber FormatgroBen, die auch fiir die Wirtschaftskreise
bindend sind, wie Patentantrige, Kesselpapiere, Kostenanschlige,
Bauentwurfzeichnungen, Gesuche usw, - zu #ndern sein, Falls
solche Bestimmungen auf. Grund meiner Ausfithrungen aufgehoben
bzw. geéindert werden, darf ich um gefl. Mitfeilung bitten.

Die Bestimmungen iiber die (iitevorschriften des bei den Be-
hérden zu verwendenden Papiers (vgl. Erla des PreuBischen
Staatsministeriums vom 28. Januar 1904 — Nr, 32 des Reichs-
anzeigers vom 6. Februar 1904 —) bleiben bis zur Schaffung von
neuen Giitevorschriften, die in Aussicht genommen ist, unberiihrt.
Dasg gilt insbesondere fiir die in den §§ 2 und 3 des Erlasses

gegebenen Vorschriften (Kennzeichnung durch Wasserzeichen).

* Zur Unterrichtung fiber die neuen Normformate fiige ich das
Eine Veroffentlichung dieses Rundschreibens
wird demnichst im Deutschen Reichs- und PreuBischen Staats-

- anzeiger erfolgen. Ich empfehle, den .Abdruck in den zustindigen

Amtsbldttern zu veranlassen. Ich darf ferner darauf hinweisen,
dafl eine ausfithrliche Abhandlung iiber diese Papierformatnormen
im Dinbuch 1 enthalten ist, das vom NormenausschuB der Deut-
schen Industrie, Berlin NW 7, SommerstraBe 4 a, bezogen werden
kann. : : S

Die Formatvereinheitlichung der Vordrucke erfordert besondere
Mafnahmen. Hierauf werde ich in einem in kiirzester Frist er
gehenden Rundschreiben zuriickkommen. :

Normblitter
Die Preise betragen ab 1, Februar ds. Js. bei Bezug von
1+~ b Stiick derselben Nummer je 46 300.—

6— 0 - n o n o6 270.—

11-+=20 " » » A 240.— ausschlieflich .
2_1 -5 " " » o6 210.— ( Versandkosten
iiber 5O » » of6 180.— -

Fiir Lehrzv:ecke . Stii::kpreis 46 160.—
Die Dinblitter erscheinen nur auf weiflem Papier.

. B.ei Lieferungen nach dem Ausland erfolgt Berechnung in der
jeweiligen Landeswihrung nach besonderem Angebot.

Mitteilungen der

(Geschéftstelle

Sammelmappen zu Dinblittern

Kaliko-Deckel in einfacher Ausfithrung . . . . . . . A 1500.~—
Dinbiicher

Buch 1 Papierformate . . . . . . ... .. ... ' A6 800.—
Normblattverzeichnis-. . . . . .. ... .. A6 300.—
Verzeichnis der Baunormen . . . .. . . . A6 50.—
Formatsammlung ’ ,

Reihe A . . . . . . . 0 v v v v v o v v e e A6 . 50—
Wandtafeln

Grenzlehren fiir Passungen . . . . . . Stlickpreis 6 1500.—

NDI
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E Noch nicht endgilitig DIN
Papierformate nach DIN 476 o entworr1]
Anwendungen E 198
_Reihe A Reihe C =
- o) . .
Abmessungen 9?3859@8‘#-« ~i©|®|® 31312183
—ioleT N N|l=eNV0IQ Y ITIYT MR IN|T|T
der Formate CIXEX XX XXX XA X X X1 X)X X | X1 X|X]|X
_-lF|OIMIO |0 O T[N © O M O® <t Ol |F =
mm ¢OJNO>—¢|OI~|OC‘)N—1- - |&jol~|m
Kurzzeichender Formate|A0'/A1|A 2]A3/A4]A5/A6/A 7|A8|A9/A10/A11/A12/A13 cicacs/C6C7
AbreiBkalender; Blocks ’ | |a4las|aB|A7|AB A9 Aktendeckel ‘C4/CH
- Unterlagen A2|A8lA4|AB|A6|AT| Briefhiillen [C4; C4|CBIC6[C7
Amtsblatt A4l (s. DIN 678) B
Akten A4|Ab - Hefter .. C4CH; -
Anlagemarken » |AB A9 A10AM : Lohnbeute! | I cé6
Bescheinigungen A4|A5|AB ’ 1 ’* Unterschriftsmappe C4
Bestelizettel A4|A5 AG _ o b
Besuchskarten A6 A7 A8 .
Betriebsvordrucke AS|A4|/AB|ABA7 A8 |
Brief, Einheitsbrief = Akie A4l . T
11 Halbbrief Ab .
Broschiiren - A4IAB|A6|A7 A8
Biicher A4|A5lA6
Durchschiagpapier - |A4|AB]
Einheitsbrief A4 - i
Fahrpline AOQ|A1|A2|A8|A4|ABAG AT "
Geschiftspapiere A3|A4|AB|AG (A7 i
Karteikarten A4|ABAB|AT
Klebemarken i A6|A7|A8/A9|A10/A11 A12|A13]
Klebezettel ABGA7TIAB|A9
Kostenanschidge - |A4|AB ' 1
Kurvenblitter . |AB|A4 ’;
Landkarten AOA1 A2(AB|A4|AB|ASG
Mitteilung, Ha'bbrief Ab
Normblatt (s. DIN 820) CAGf |
Notizblocks u. Notizzettel A4|AB|A6|AT |-
Paketadressen (zum Aufkleben) | ABIAB|
Patentzeichnungen , A8|A4|
-1 Plakate AOA1|A2:ABIA4AS
Postkarte A6
Preislisten A4|AB|AG6 (A7
1 Quittungen ~ |AB A6
Rechnungen A4iAD
Scheck A6|
Schilder A4{ABABIATIABIA9|A10]|A11]|A12
Tabellenblitter A4|ASB Schmale Formate fur
Taschenbiicher - AB5lA6|A7 Listen, Schilder, Zinsscheine,
Versandanzeigen A4|AB| . Streifen. usw. werden durch
‘Vorschriften A3|A4|AB A6 A , Léngshilften, Lingsvierteln,
Werbsachen AO/A1|/A2/A3/A4|A5/A6|A7 A8 ADAT0ATIIATZATS Lingsachteln ... der A-Formate
Zelchnungen (s. DIN 823) AOlA1|A2|AB[A4|AB|AG | gewonnen,
Zeitschriften A8|/A4|AB A6 | ' '
Zeitungen A1|A2|A3[A4!AB | . 24, Miirz 1923

F EN 107 ASaugschlﬁuche
Entwurfl (Seite N 89) .

Der Entwurf enthilt einen Saugechlauch von 45 mm Nenn-
durchmesser fiir kleine didruckepritzen ‘bis hochstenp
150 l/mlq. Leistung und einen weiteren von 60 mm Nenndurch-
messer fir grobere Handdruckspritzen. Die Saugschliuche 60,
80, 100 und 115 entsprechen uden urepriinglich vorgeschlagenen
L’plsfun.ggn fiir Motorspritzen von 400, 650 upd 800, 1000 und
1500 l/min. Leistung. Bei diesen Leistungen ergibt sich bei
Handdruckspritzen eine Hochstwassergeschwindigkeit von
1,5 m/sek., bei Motorspritzen eine solche von 2,4 m/sek. .

Der einer Motorspritze mit 2000 l/min. Leistung entspre-—
chende vielfach verlangte Saugschlauch 125 wurde abgelehnt, da

Motorspritzen mit dieser Leistung als Sonderfahrzeuge gelten

sollen, .
_ Alle Saugschliuche erhalten erweiterte Muff  idal durch
die Kupplung oder Verschraubung eine Ein.enme?ﬁcsodes Jlichten
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quchmeséers vermieden wird und an den Kupplungstellen ein
grofBerer freier (Querschnitt wie im Schiauch vorhandem ist. :

FEN 108--115 Schlauchkupplungen
Entwiirfe 1l (Seite N 90-+-94)

Fiir die Schlauchkupplungen sollten die Urmasse der Storz-
Kupplung Modell 86 iibernommen werden. Da’es nicht moglich
war, sie von den Herstellern zu erhalten, mufiten die Abmes-
sunl;g&n von ausgefiihrten Original-Storz-Kupplungen abgegriffen
wenden. :

o Im Gegensatz zur Original-Storz-Kupplung wurde ein E in-
bindestutzen nach FEN 111 mit verdecktem Einband ver-
geschen, derart, dall ein Teil des Einbandes unter der gegen-
gber der Original-Storz-Kupplung erweiterten Schutzleiste des

' Knaggenteiles liegt. Dies hat auler der Gewichtsersparnis den

grofen Vorteil, da8 die Eupplung erheblich kiirzer wird und sich
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N 98 ' _Normblattentwiirfe der Deutschen Industrie
. . . g Noch nicht endgiiltig vl
Geschaftsbrief D ISI
. ENTWURF
Format A4 v _ s B
< 62 >
e ‘ . Faltmarke

Heftrand

g [c—20—> . - Firma
sneima Erzeugnisse, Abbildungen usw

¥ , . : ' ‘ .
0 Des Absenders Postanschrift ~] Drahtwort Fernruf Geschiiftszeit Banken_
r Al r-— - —-"\—- —= - - - —Ii ——————————— -
) !
g 2-"“’;" 7 des ! - Eingangsvermerke
mpf ngers < o >
| .
XY U B e e e —
o Datum © Unsere A_kte‘“ hr Schreiben vom lhre Akte
- - ;" # R, : - 'zu,»uy\e“
A _I-:a_ltmarke .
i __@T i Betreff Leffsitze fir den Briefvordruck
<10> ) ,
1 Die Linien deuten lediglich die Abgrenzung aer eingelnen Felder an; auf dem Ge-
schiftsbrief selbst sollen nur der Heftrand (mdglichst auch auf der Riicksefte), _
~ Schlup-, Falt- und Lochmarken sowie das Anschriftfeld durch ptmkz‘ien‘c Linien,
& "é rochmarkei Ecksezchen usw kenntlich gemacht werden.
; o2 Unbedingt einschalten sind :

_ein Heftrand von minaestens 20 mm
Lage und Abmessungen der Felder fijr Anschrift des Empfingers und Efn-
gangsvermerke )
die Rethenfolge der Post- und Geschiftsangaben (Fernruf, Banken)
" die Reihenfolge der Datum- und Aktenangaben.

l<

! | &

3 Nur dfe unterstrichenen Irischriften sollen awérilich oder sinngemaf abgedruckt
werden. Die anderen Inschriften haben lediglich erliuternden Zaveck.
- A | Faltmarke |

4 In der Zefle fiir Post- und _Geschiftséngabcn (Fernruf, Banken) kénnen einselne An-
gaben ausgelassen oder neue hinsugefiigt werden.

Y Es ist empfehlenswert, die Lettorte fir Datum und Aktenangaben so gu setsen,
daf die sugehdrigen Eintragungen nicht daneben, sondern darunter erfolgen, um

5 B wiederholtes genaues Einstellen der Schrefbmaschine su wermeiden. Aus dem-

SchluB--—=— = selben Grunde sollten Absendungsort und Jahreszahl beim Datum nicht vorge-

marke L : )
,I : druckt werden.
3 6 (siche Fortsetsungsblatt)

N J/ ‘&" E
< 210 >
A
‘14'.Aprll 1923 AusschuB flir wirtschaftliche Fertigung Fortsetzung siehe Bl. 2
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Heft 14 vom 14. April 1928

6 Jahrgang 1922/28 Normblattentwiirfe N 99
Geschiftsbrief Noch nicht endgiiltig EI__N
. Fortsetzungsblatt Halbbrief A 5 EEJ?;:U;{F;
Forts-e"tz_ung‘sblatt
Firmg Betreff Empﬁinger Daturﬁ Blatt . . .-.

6 Der Betreff und Angaben iiber die Art der Mittellung (8B Auftragsbestitigung)
-sind links oberhalb des Texfes su schrelben Anlagen, Verteilungsverinerke, sowte
Angaben {iber die Art der Versendung (8B ,.einschretben’) sind links unter
dem Text aufsusihlen. — Die Unterschrift erfolgt rechis unter dem Text.

7; 'Die Lochung erfolgt méckmiﬂig im woraus

8 Auf dem Heftrand kénnen Druckvermerke (Auflagehdhe, Auflagedatum), Blatt-
gewicht, Felder fir. Gegenselchqung usw angegeben aerden.

9 Dem Werbefachmann und dem Ausstattungskinstler sind alle Fretheiten ein-
gerdumt, dfe dem Sats 2 nicht widersprechen.

Halbbrief A 5.

< — 62 >

4 I Fal: ?’-‘wf&wr-‘l{‘ .
Heftrand '
<«—20—>
‘2 KleinstmaB
T_Faltmarke
- $
— I8
- Lochmarkq
o \ " Des Absenders Postanschrift |
- ——-—_—_—_— ——-
T <10> |
2 v Anschrift des } Eingangsvermerke
l Empfinygrs ’ |< 105 ‘ - >
| » | |
A4 —— A
A |-
©
\ 4
< 210 >
14; April 1928 - AusschuB fiir wirtschaftliche Fertigung
Geschiftsbriefe Siizu;xtgen und ﬁiarglflolgggder Vo&;-BfﬁenélllichungenG 11113 ﬁZeit-
. . _ schriften, eines Rundschreibens an die wichtigsten GroBfirmen
. E 676 Gesch.atts brief * der Industrie und einer nochmaligen Uberarbeitung durch die
Entwurf 1 (Seite 98 u. oben) ~ Gruppe fiir Biiro-Organisation. Das Rundschreiben vom 12. 4.
Triger der Normung Der Ausschul fir 1922 ,Richtlinien fiir Aufteilung und Vordruck des Geschifts-

wirtschaftliche Fertigung beschaftigt sich seit 1921
in seiper frither von Herrn Dipl-gmg. Speiser geleiteten
Gruppe fiir Biiro-Organisation mit der einheitlichen Gestaltung
des (eschiiftebriefes. Nachdem vom NDI die Formate fir die
Greschiiftedruckeachen festgelegt worden sind, libergab der AwF
die Ergebnisse seiner Arbeiten an der Ausgestaltung des Ge-
schiftsbriefes dem NDI zur Ausarbeitung von Normblittern. Die
vorliegenden Entwiirfe sind das Ergebnie zahlreicher Ausschufl-

briefbogens® wurde an rund 100 Firmen versandt, von denen
40 eingehend Stellung mahmen. Zu dem Entwurf ist im ein-
zelnen zu bemerken: _ . .
Firma. Der vorzudruckende Kopf des Briefes hat Post-
kartenbreite (105 mm). Die Versuche, den Kopf kléiner zu
machen, fiibren zur Verkleinerung des Feldes fir die Firma
und ihre Werbung. So wiinschenawert fir die GroBfirmen eine
Verkleinerung des Kopfes ist, so unbequem scheint sie filr
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klelnere Firmen. Die Groffirmen begniigen sich heute mit
der kurzen Angabe ihrer Firms und verzichten auf jede Werbe-
malnahme, z. B. auf Angabe der Zweigstellen, der Erzeugnisse,
der Fabrikmarken usw. Die kleineren Firmen Konnen hier-
auf nicht verzichten und beanspruchen einen groBeren Brief-
kopf. Aus diesem Grunde ist 45 mm Raum dafiir angesetzt

Anschrift des Empfingers. Eingangsver-
merke. Das Anschriftfeld reicht bis in die Mitte des Brief-
bogens, so dal bei normaler Langsfaltung die Anschrift nicht
dulll'chbrochen wird. Vielfach wird das Feld als zu klein er-
achtet.
einen Teil des Heftrandes benutzt. Doch kann diese Mafnahme
unliebsame Folgen haben bei Durchschligen, die beim Absender
bisweilen nach Empfingern als Ordnungsmittel abgelegt werden.
Sonst kann das Anschriftfeld nur auf Kosten des Feldes fiir Ein-
gangsvermerke verlingert werden. Und gerade dieses. Feld for-
dert dex peinlichsten Ausban fiir die Ordnung des gesamten Lau-
fes eines Schriftstiickes und seiner Bearbeitung und darf daher
nicht kleiner werden. Der Eingangstempel soll moglichst eben-
falls auf einheitliche Form gebracht werden. Untersuchungen
haben ergeben, daB so gut wie alle Dienststellen eines gréfleren
Werkes heute ihre eigenen Eingang- und Bearbeitungstempel
haben, und zwar ist jeder Stempel anders ansgebaut. Diese Zer-
splitterung hat nicht im Wechsel der Bediirfnisse von Stelle
zu Stelle ihren Grund, sondern in der Vernachlissigung der Sache.

Fiir dag Anschriftfeld wird allgemein zuviel Platz auf dem

. Briefbogen verschwendet. Richtlinien . fiir die zweckm#Bige
Arordnung der Anschrift selbst sind in Vorbereitung. Jeden-
fallssind alletiberfliissigen Worte in der An-
schrift zu vermeiden Das Mitschleppen von iber-
flitasigen Titeln, die sinnlose Ausfiihrlichkeit mancher Firmen-
anschriften erechweren die postalische Erledigung, mindern die
Bestellsicherheit und belasten auBerdem mit Schreibarbeit.
Jede Firma hat im eigenen Interesse fir die
ktirzeste Postanschrift zu sorgen und diese auf
dem Briefbogen an der vorgesehenen Stelle anzugeben. Die
Postanschrift darf jedenfalls nicht mehr wie bisher ein Aus-
hiingeschild sein, sie hat andere Zwecke als solehe der Wer-
bung zu erfiillen.

Fiir die Wahl der linken Seite fiir das Anschriftfeld
war folgende Erwidgung ausschlaggebend: Da beim Empfianger
alle Briefe die gleiche Anschrift aufweisen, die Anschrift also
kein Ordnungsmittel mehr darstellt, kann die Anschrift an einer
fiir den Empfinger weniger wichtigen Stelle stehen; dagegen
miissen alle fiir den Empfinger wichticen Onrdnungsvermerke,
wie Bearbeiter und Bearbeitungsgang, Eingangsvermerke. Ein-
gangstempel usw. unbedingt an einer leicht zuginglichen Stelle
stehen. Nun wird der Brief links gelocht: stehen die Eingangs-
vermerke links, so ist man stets gezwungen, einen Ordner voll
aufzuschlagen, wenn man den Bearbeitungsgang verfolgen will,
vorausgesetzt ilberhaupt, dall der Eingangstempel nicht teil-
weise den Heftrand bedeckt und gar nicht mehr {ibersehbar ist.
Aug diesemt Grunde miissen unbedingt die Eingangsvermerke
rechts stehen und die Anschrift des Empfingers links. Obgleich
die hentige Gewohnheit dagegen spricht. haben sich alle Betei-
ligten dieser Erwigumg nicht verschliefen konnen.

Der Einwand, dafl beim Absender auf allen Durch-
schligen und Xopien das Ordnupgsmerkmal, nimlich die
Empfingeranschrift, links steht und daher ebenfalls erschwertes
Suchen verursacht, wird entkriftet dadurch, daB einmal- der
Originalbrief jedenfalls die Hauptsache ist und dafl ferner
Durchschlige und Kopien durchgehends an die Originale ge-
klammert oder hinter den Originalen aufbewahrt werden, wo-
bei dann die Ordnungsmerkmale des Originals in den Vorder-
grund treten. .

. Ein weiterer Grund fiir linke Anschrift ist die einfachere
Einstellung der Schreibmaschine. Die Zeilen der Anschrift be-
ginnen alle am linken Anschlag des Schlittens gemau wie die
Zeilen des Brieftextes.

Die Anschrift soll die Briefmitte nicht iiberschreiten, da

bei etwaigem Querfenster unbedingt der Brief lingshalb zu
falten ist.
. Postanschrift. Uber der Anechrift des Empfingers
ist ein schmaler Streifen fiir die Postanschrift des Absenders
vorgesehen. Hieriiber soll die kiirzeste Postanschrift
des Absemd‘ex:s gesetzt werden, ohme Titel und unniitze An-
gaben (zB Dinorm, Berlin NW 7, Sommerstr. 4a). Werden fiir
diese .z}n'gtaobe zwei Zeilen benbtigt, so kann -die zweite Zeile
etwas in das Anschriftfeld hineinragen.

Diese Mafinahme betrifft vor allen Dingen die giinstige
'Benutzung_ der Fensterhiille. Die Postanschrift soll durch das
Fenster sichtbar sein. Dadurch eriibrigt sich der besondere
Aufdruck_der Fensterhiille mit “der Firma, aulerdem werden
unbeschédigt gzetffnete Fensterhtillon wiederholt verwendbar,

P ostangaben Die Reihenfolge der Post- und Ge-
sghaftsgngaben soll unbedingt eingehalten werden: es steht
nichts lm_Wege, eine der Angaben wegzulassen. Sind mehrere
Bankverbindungen anzugeben, so werden sie iiber einander
angeordnet. ’
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Es konnte nach linke vergrofert werden, indem man-

Aktenangaben Alle Angaben sollen in einer Schreib-
maschinenzeile mnter den Viordruck der Zeile geschrieben
werden konnen. Will man den Raum hinter den vorgedru{:k-
ten Worten susnutzen, so ist ein mehrfaches genaues Ein-
stollen der Schreibmaschine notwendig, was unndtige Hand-
griffe bedingt. Das Datum ist aus seiner gewochnten Stellung
rechts oben nach links und in eine Zeile mit den Angaben
,Unsere Akte“, ,Ihr Schreiben vom* und ,Ihre Akte“ geriickt
worden, Da alle diese Angaben in einer Zeile stehen, wird
die Schreibmaschinenarbeit erleichtert. Die Reihenfolge der An-
gaben entspricht dem gewdhnlichen geistigen Arbeitsgang. Dal
die Angaben ,lhr Schreiben vom* und ,lhre Akte* unterhalb
des Feldes fiir die Eingangsvermerke stehen, ist fir den
Empfinger bei der Eintragung dieser Vermerke sowie bei der
Ablege- und Sucharbeit vorteilhaft. Es erschien unerwiinechi,
dag fiir den Firmenaufdruck bestimmte Feld mit dem Datum
zu belasten und dieses durch das Feld der Eingangsvermerke
vom Text zu trenmen.. Allerdings wird durch die Anordnung
des Entwurfes das als Ordnungsfaktor sehr wesentliche Datum
an den linken Rand versetzt.

Botreff Fir die Wahl des Wortes ,Betrefi“ im Gegen-
satz zu ,betrifft® war ausschlaggebend, dall ,betrifft* nicht als
Hauptwort benutizt werden kann. )

Faltung Die normrechte Faltung des Briefes soll ein-
mal lingshalb und einmal querhalb sein. Diese Faltung im
Verein mit Normumschlag und Normformat liefert die einfachste
Handhabung des Briefwechsels.

Fir Fensterhiillen muB einer der drei Grundsitze (Norm-
faltung, Normformat, Normumschlag) aufgegeben werden, da
die Post vorldufig noch Lingsfenster fordert und die
Normfaltung ein Q uer fenster auf dem Umschlag bedingt. Fiir
die Erledigung des Brieffaltens ist die zweimalize Hilftung
das einfachste, whhrend eine dreimalige Faltung deés Briefes

- eine vor. allem in den GroBbetrieben ‘stark fithlbare Erschwe-

rung bedeutet. Es ist zu entscheiden, ob -von der Post die Zu-
lassung des Querfensters gefordert wird, oder ob der Normbriqf
bei Verwendung von Fensterhiillen anders: gefaltet wird (drei-
mal), sodal ein Lingsfenster auf dem. Umschlag verwendet
werden kann. Die auf dem Entwurf angegebenen Faltmarken be-
ziehen sich nur auf diese Sonderfaltung des Briefes fiir Fenster-
hiillen. Wo keine Fensterhiillen verwendet werden, wird lings-
halb und querhalb gefaltet. Hierfiir sind Faltmarken nicht nétig.

Es wird um Stellungnahme zu der Frage gebeten, ob die
Post mit dem Querfenster oder die Briefabfertigung mit der
dreimaligen Faltung zu belasten ist. . .

‘Fortsetzungsblatt. Bei dem Fortsetzungsblatt sind
wiederum der Heftrand und die Lochung einzuhalten, wie bei
dem Hauptbrief. In der XKopfzeile : sind Firma, Betreff,
Empfinger, Datum und Blattoummer kurz anzudeuten.

Halbbrief Lochung und Heftrand sind dieselben wie
beim Hauptbrief. Die Felder flir Anschrift des Empfingers
und Eingangsvermerke sind genau denr Hauptbrief entnommen.
Durch Faltung in den Faltmarken kann der Halbbrief in die .
vergesehene Fensterhiille gesteckt werden, auch hier ist eine
besondere Faltung bei Briefhiillen mit Lingsfenster unvermeid-
lich. Bei normaler Faltung wird der Brief geh#lftet. Um fiir
den Halbbrief dieselbe Fensterhiille benutzen zu kénnen, wie
fir den Hauptbrief, war es notwendig, das Feld fiir ,, Anschrift’
des Empfingers® an den Fufl zu setzen, was bei den Behorden
seit alters schon iiblich ist. Uber den sonstigen Aufdruck sind
vorliufig keine Vorschlige gemacht worden, da die Wiinsche
sehr auseinandergehen. Der Einwand, dafl durch das Feld fiir
Eingangsvermerke die Nutzfliiche des Halbbriefes zu sehr ver-
mindert werde, wird dadurch entkriftet, dafi die Riickseite selten
voll genutzt wird. ' : .

Briefbogenbeispiele. Musterbeispiele, die
auf Nachfrage abgegeben werden. sind in Bearbeitung. Die
Einsendung von normrechten Vordrucken.an die Geschiftstelle
des NDI ist erwiinscht.

Halbbrief hoch. Von zahlreichen Firmen wird der
Halbbrief auch in der Hochlage benutzt. Von  einer Normung
dieser Lage wurde abgesehen, weil grundsiitzlich die Querlage
Norm werden soll und weil auflerdem bei der Hochlage kein
oder wenig Platz fiir den Eingangstempel bleibt, wenn nicht
allzuviel Raum des Halbbogens benutzt werden soll. Da auf
den Halbbrief an sich wenig Text kommt, wiirde die kleinere
Zeilenléinge gegeniiber der Querlage nicht ins Gewicht fallen.

Umrandung Es ist jedem freigestellt, den Briefbogen
zu umranden. Ein bunter Rand wirkt suberst befriedigend auf
das Auge. Ein schwarzer Rand wird vielfach als Trauerrand
b;ezelchne‘t und damit beméngelt. Abgesehen von der schénheit-
lichen Wirkung einer Umrandung hat sie noch praktische Vor-
teile, Man kann die Fliche eines umrandeten Briefes weit aus-
giebiger beschreiben, sowohl bis an dér rechten Ramd als auch
bis an den Fufirand, ohne einen -unschénem Eindruck zu er-
wecken. Nicht umrandete Briefe kénnen nicht-so weit beschrie-
ben werden. FEin umrandeter Brief kann also besser genutzt
werden als ein nicht umrandeter., !

-
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Druck. Die drucktechnische - ' —
Ausgestaltung des Briefvordruckes : . . DIN
ist dem Kkiinstlerischen Empfinden Briefhiillen —
des Entwerfers zu iiberlassen. . ENTWURF 2
Grunds#tzlich sollte aber ver- < : . E 678
‘mieden -werden, einzelne Worte
nur in Versalien (groBen
Buchstaben) zu  drucken, da .
das Lesen von Versalientext sehr _ Hiille
miithsam * ist. Die Werbawirkung
von Versalientext ist sehr gering, Format Gréfe Format | Grofle
da dieser trotz seiner besseren
Schmuckwirkung meist nicht ge- mm mm
lesen wird. ’ 229 >< 324 A4 210>< 207
AusschuB fiir wirtschaft- 114 < 324 Ad4/2 105 >< 297
liche Fertigung 162 >< 229 A5 148 >< 210

I . 114>£ 162 A6 105>< 148
Gruppe: Biiro-Organisation 81><114 A7 74 <105
[807] *

Noch nicht endgiiltig

" Einlage

00000
~Noop s
N

Fiir Postsendungen sollen kleinere Formate als Format C7 (81 ><114) nicht
- verwendet werden -

DIN E 678 Briefhiillen
(Entwurf 2 (siehe nebenstehend) -

. Der erste Entwurf wurde in
den Mitteilungen des NDI vom y
28. 1. 22 verttfentlicht. Abgesehen
von grundsiitzlichen Ablehnungen
_jeder Formatnormung sind keine
sachlichen Einw#nde erfolgt. Das
Blatt konnte trotzdem nicht friiher
weiterbearbeitet werden, weil erst
die Frage der Fensterhiillen im
Zusammenhang mit der "Bearbei-
tung .des Geschiftsbriefvordruckes .
geklirt werden mulBte. Dies ist | . —
auf dem vorliegenden -Entwurf 2
erfolgt.

Die grundsitzliche Gegner-
schaft gegen die Formatordnung
ist heute tiiberholt, da die Ein-
filhrung der Dinformate bei Be-
hérden "und Industrie gesichert
ist. Die Normumschlige im For- .
mat C 6 (114X162) werden auch 20 » /< 99
bereits von einigen Firmen ma- . < b
schinell gefertigt, so dal der : < 162
Mehrpreis  fiir = Sonderfertigung
wegfiillt, :

Die Briefhiillen sind - der : Fensterhiille C5
Reihe C von DIN 476 entnommen. .
" Bei den Fensterhiillen handelt | A
es sich um genaune Festlegung der
. lichten Weitén des Fensters. Diese
sind €0 bemessen, dal wunbedingt
das Anschriftfeld des Briefbogens
mit der Postanschrift des Absen-
ders in aller Lagen der Einlage
iiberblickt werden kann. Das
Fenster soll moglichst klein wer-
den, um aus Sparsamkeitsgriinden
die durchsichtige Fléche nicht un-
niitz zu vergréflern und Raum
genug fiir Briefmarken und Auf-
druck iibrig zu behalten. Die lichte
Fliche wind mit einem dunklen
Rand umdruckt., Wenn dieser etwa
2 mm ringsum die lichte Fliche
verkleinert, so ist doch die Einlage
noch in allen Lagen erkenntlich,
denn es wird die Anschrift des
Empfingers auch nicht gerade bis
an die #uBerste Grenze des Feldes
geschrieben, auflerdem kann die
Kinlage infolge ihrer Dicke nicht
bis in die dubBerste Ecke gelangen.
Der Aufdruck des Randes und der
Firma erfolgt meist in zwei Ar-
beitegingen. Durch die im Fenster Yv
sichtbare Postanschrift des Absen- o
" ders kann der Firmenaufdruck auf <20 > < 104
die Fensterhiille gespart werden. < : :

Ausschul fiir wirtschaft-
liche Fertigung

Gruppe: Bliro-Organisation 14. April 1923 AusschuB flir wirtschaftliche Fertigung
[307]

Fensterhiille C 6
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